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PATRIMONIO
NACIONAL

NOTA INFORMATIVA DEL TRIBUNAL CALIFICADOR, DEL PROCESO SELECTIVO PARA
INGRESO, MEDIANTE TURNO LIBRE, COMO PERSONAL LABORAL FIJO DE LOS GRUPOS
PROFESIONALES 1, 2, 3 Y 4 DEL CONSEJO DE ADMINISTRACION DEL PATRIMONIO
NACIONAL, POR LA QUE SE PUBLICA DOCUMENTACION DEL TEMARIO DEL NUMERO
DE ORDEN 6 (ENCARGADO/ ENCARGADA DE SERVICIOS GENERALES)

Por Resolucion del Subsecretario del Ministerio de Presidencia, Justicia y Relaciones, de
20 de diciembre de 2023, se convocd proceso selectivo para ingreso, mediante turno
libre, como personal laboral fijo de los grupos profesionales 1, 2, 3 y 4 del Consejo de
Administracién del Patrimonio Nacional.

En relacion con el Anexo V de las Bases de Convocatoria del citado proceso selectivo, en
el que se relaciona el contenido del programa del temario general y del temario
especifico para cada uno de los grupos profesionales y nimeros de orden, y ante la
consulta presentada por algunos opositores sobre la inexistencia de informacidn relativa
a documentacion necesaria para la preparacion del temario especifico del Niumero de
orden 6 (Encargado/ Encargada de Servicios Generales), este Tribunal Calificador ha
acordado publicar como Anexo a la presente Nota Informativa:

e Instruccion 1/2000, por la que se regulan los traslados de bienes muebles
histdricos y de actos oficiales en el Patrimonio Nacional.

e Los tres documentos que forman parte del Plan CIRCE sobre el inventario de
bienes muebles culturales de Patrimonio Nacional.

e Documento de distribuciéon y codificacion de los campos de inventario en la base
de datos GOYA.

e Proyecto de ejecucidn relativo al equipamiento integral del area de almacenaje
de la Galeria de las Colecciones Reales.

Ademas, se pone a disposicion el siguiente enlace que ofrece informacion de interés
sobre esta materia: https://dialnet.unirioja.es/servlet/articulo?codigo=4982560

En Palacio Real de Madrid, a fecha de firma electrdnica

PRESIDENTA DEL TRIBUNAL

04 de marzo de 2924

M. Yolanda Rozas Toribio

OEP 2022 (PARCIAL) Y OEP 2023 TL (BOE N2 309, 27 DE DICIEMBRE DE 2023)


https://dialnet.unirioja.es/servlet/articulo?codigo=4982560

PATRIMONIO NACIONAL

INSTRUCCION Ne. 01/2000 POR LA QUE SE REGULAN LOS TRASLADOS
DE BIENES MUEBLES HISTORICOS Y DE ACTOS OFICIALES EN EL
PATRIMONIO NACIONAL

La experiencia de estos afos, junto con las modificaciones de la estructura
organica del Consejo de Administracién de este Organismo, aconsejan reunir en una
Instruccion las normas y medidas en esta materia, encaminadas a la conservacién y
defensa de los bienes que integran el Patrimonio Nacional y los Reales Patronatos,
cumpliendo las obligaciones impuestas por la Ley 23/1982, de 23 de junio y su
Reglamento de 18 de marzo de 1987.

Esta regulacién se basa en el principio, ya enunciado en las anteriores
Instrucciones, de que cualquier movimiento o traslado de bienes muebles
historicos, -entendiendo este concepto en el sentido que lo define el Art. 1. 2. de la
Ley 16/1985, de 25 de junio-, “los de interés artistico, histérico, paleontolégico,
arqueoldgico, etnogréfico, cientifico y técnico”, se hard minuciosamente, existiendo
siempre un control general de los mismos de modo que exista una correspondencia
entre el inventario actualizado de los bienes muebles histéricos y de Actos Oficiales, y
la situacion fisica de cada objeto, debiendo concurrir , en todo caso, las siguientes
circunstancias:

* Que el traslado esté debidamente justificado.

e Que se disponga de autorizacién previa para su realizacién.

* Que se controle eficazmente la adecuacion del traslado a la autorizacién.

e Que se realice con las medidas de seguridad necesarias.

* Que se deje constancia del nuevo emplazamiento en el inventario
informatizado.

¢ Que coincida el bien trasladado con la autorizacién.

La presente Instruccion pretende regular tres aspectos fundamentales. En
primer lugar el procedimiento general de traslado de bienes muebles histéricos en el
ambito de Patrimonio Nacional. En segundo lugar los traslados que realiza la
Direccion de Actos Oficiales como consecuencia del uso de los bienes para la
celebracion de Actos Oficiales, y por ultimo los traslados que en su caso necesiten de
Servicio de Escolta.

Por lo expuesto, y a partir de esta fecha, se observaran estrictamente las
siguientes disposiciones:
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CAPITULO L.

TRASLADOS DE BIENES MUEBLES HISTORICOS.

PRIMERO.- Justificacion del Traslado.

1. Cualquier traslado de bienes muebles histéricos, aunque se trate de
situarlos en un emplazamiento provisional y de corta duracion, debera
ser autorizado previamente.

2. Solo podran emitirse autorizaciones de traslado cuando el fin
perseguido justifique claramente el cambio de ubicacién y no pueda
lograrse de otro modo.

3. En la autorizacién se consignara, como motivo del traslado, alguno de
los siguientes:

a) Nueva ubicacién.

b) Presentacion.

c) Restauracion en talleres propios.

d) Restauracion fuera del Patrimonio Nacional.
e) Exposicion propia.

f) Préstamo para exposicion. :
g) Depdsito fuera del Patrimonio Nacional.
h) Cancelacion de depdsito.

i) Decoracion provisional.

) Actos oficiales.

k) Almacenaje provisional.

I) Desalojo.

m) Estudio o investigacion.

n) Reproduccién.

o) Fotografia.

p) Reprografia.

q) Microfilm.

r) Reintegracién a la localizacién habitual.
s) Seguridad.

SEGUNDO.- Impresos de Autorizacién.

1. Con las Unicas excepciones que se sefialan en el punto 3 del articulo
tercero; en el articulo séptimo y en el capitulo |, se confeccionara en
soporte informatico, por cada objeto que deba desplazarse, una
autorizacion de traslado en el impreso establecido, ajustada a los
modelos que, para los diferentes supuestos, se incluyen en el Anexo |
de esta Instruccion.
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2. Entre los datos de identificacion del objeto debera figurar en la
autorizacién el nimero de inventario actualizado o catalogo (fondos
documentales o bibliogréaficos).

3. Concluido el traslado, se consignara el nuevo emplazamiento en el
campo “localizacién” de la base de datos Goya y Movi.

TERCERO.- Competencia.

1. Corresponde la firma de las autorizaciones de traslado al Director de
Actuaciones Histérico Artisticas sobre Bienes Muebles y Museos, que
en caso de ausencia podra ser sustituido por los Jefes de
Departamento y Jefe de Servicio de Gestion Administrativa de dicha
Direccion.

2. Los responsables del resto de las Direcciones o Unidades asimiladas,
Delegados de los Reales Sitios y Jefes de las diferentes Unidades de
los Servicios Centrales, se abstendran de ordenar traslados de bienes
muebles histéricos. Cuando los consideren convenientes deberan
solicitarlos a la Direccién de Actuaciones Histérico Artisticas sobre
Bienes Muebles y Museos.

3. Excepcionalmente y siempre que la peticién previa sea practicamente
imposible, por realizarse el traslado de forma inmediata en el mismo
momento que la orden de ejecucidon (Actos Oficiales, culturales,
visitas institucionales, etc.), los Delegados y el Director de Actos
Oficiales podran autorizar traslados provisionales, cuando se efectien
dentro de las dependencias de su ambito o competencia. Una vez
desaparezcan los motivos que originaron el movimiento, deberan ser
reintegrados los bienes a su lugar habitual. Se levantara acta en la
que quede reflejado el motivo de los mismos, objetos trasladados y
personas que intervienen, comunicando estas incidencias a la mayor
brevedad posible a la Direccién de Actuaciones Histérico Artisticas
sobre Bienes Muebles y Museos.

4. En los traslados de bienes muebles histdricos artisticos afectos al
Inventario de Actos Oficiales se estara a lo preceptuado en el
Capitulo |l de esta Instruccion.
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CUARTO.- Procedimiento.- Iniciacidn.

1. La Direcciéon de Actuaciones Historico Artisticas sobre Bienes

Muebles y Museos debera comunicar a los responsables de las
diferentes Unidades la necesidad de realizar un traslado, siempre que
el origen o destino del objeto se encuentre en locales pertenecientes
a las mismas. Cuando se trate de Monasterios, la comunicaciéon se
dirigird ademas, al Superior o Superiora de la Comunidad Religiosa
respectiva.

. Estas comunicaciones se efectuaran por el medio méas répido que

permita dejar constancia de las mismas. Sera suficiente la constancia
de las comunicaciones cursadas por fax o por correo electrénico.

. Recibida la comunicacién a que se refieren los parrafos anteriores, se

contestara inmediatamente, prestando la conformidad o formulando,
en su caso, las observaciones que se consideren procedentes. Se
entendera prestada la conformidad al traslado si en el plazo de 24
horas el comunicante no recibe contestacion.

. Si existe disconformidad y no se produce posterior acuerdo sobre la

procedencia del traslado, se sometera la autorizacion a la decisiéon de
esta Gerencia.

QUINTO.- Procedimiento. Ordenacion.

1. En la autorizacion de traslado se consignara el nombre de la persona

que deba responsabilizarse de su realizacidon y de la persona del
Servicio de Seguridad que controle el desarrollo de la operacién en
origen y si desde esta ultima Unidad se estima oportuno hasta su
destino, asi como la actuacidén encomendada, que sera alguna de las
siguientes:

a) Colocacion en el lugar de destino.

b) Almacenamiento provisional.

¢) Entrega a un transportista.

d) Entrega a terceros.

e) Recepcidon por terceras personas ajenas al Patrimonio Nacional y

colocacion en el lugar de destino.

f) Recepcidon por terceras personas ajenas al Patrimonio Nacional,

desembalaje y almacenamiento provisional.

g) Entrega a la Direccion de Actos Oficiales para la celebraciéon de un

acto.
En estos traslados ordinarios se avisara al Servicio de Seguridad con
una antelacion minima de 24 horas, salvo razones de justificada
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urgencia. En el caso de precisar Servicio de Escolta, se estara a lo
establecido en el articulo 17.2.

2. La ejecucién de un traslado en zonas donde se realicen Actos
Oficiales conllevara en todo caso la obligatoriedad de sustituir la pieza
retirada por otra de similares caracteristicas. La Direccién de Actos
Oficiales comunicara con suficiente antelacion las zonas susceptibles
de albergar actos oficiales.

SEXTO.- Procedimiento. Terminacion.

1. Terminada la actuacion, la persona responsable firmara, en todos los
supuestos, la diligencia que figura en el impreso para acreditar que el
traslado se ha efectuado sin novedad o con las novedades que se
sefalen. También firmaran en todo caso las personas del Servicio de
Seguridad que controlen la operacién, tanto en origen como en
destino.

2. Ademas de estas firmas, figurara la correspondiente con nombre y n®
DNI como ‘"recibi" del transportista o tercera persona, en los
supuestos c), d), e), f) y g) del Art. 5.1.

3. En los Servicios Centrales la recepcién de traslados externos se
justificara con la firma del Conservador responsable de la Coleccién a
que corresponda el objeto trasladado, salvo lo establecido en el punto
6.4.

4. La entrega de un bien para actos oficiales, no incluido en el inventario
de Bienes Historicos Artisticos, se realizara en los servicios centrales
firmando la Jefe de Unidad de Actos Oficiales quién puede delegar en
el encargado de Actos Oficiales.

5. Cuando en una Delegacion se reciba un objeto, la recepcion se
acreditard con la firma del Delegado o en su ausencia la del
Conservador o Conserje y la del Jefe de Seguridad del Real Sitio.

6. En los Monasterios firmaran la recepcién un miembro autorizado de la
Comunidad religiosa y el respectivo Delegado, Conservador, Conserje
o responsable de Patrimonio Nacional y el personal de seguridad.

7. La autorizacién se confeccionara en cinco ejemplares, cuyo destino,

una vez terminado el traslado, serd el siguiente:

a) Direccion de Actuaciones Histdrico Artisticas sobre Bienes Muebles y
Museos. (Hoja blanca).
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b) Servicio de Seguridad del Origen (Hoja amarilla).

c¢) Lugar de origen del bien. (Hoja rosa). Se debera colocar una cartela
en el hueco dejado por el objeto, siempre que la colocacién de la
misma no resulte inadecuada y que no se trate de un cambio
definitivo de ubicacién.

d) Lugar de destino. (Hoja azul).

e) Servicio de Seguridad de Destino (Hoja verde).

SEPTIMO.- Traslados Extraordinarios.-

1. Con carécter excepcional podran sustituirse las autorizaciones
individualizadas por una autorizacién general (Anexo Il) acompafiada
de relacion detallada en que se identifique cada uno de los objetos
que se trasladen, en los siguientes casos:

a) Desalojo de una dependencia por obras.

b) Cambio de ubicacion de un almacén.

c) Piezas que forman parte de objetos inventariados.

d) Traslado de un elevado nimero de objetos por motivo de restauracién
0 exposicion.

2. En caso de emergencia que suponga riesgo de deterioro para los
bienes muebles histéricos, inevitable sin una actuacién inmediata, se
realizara el traslado sin previa comunicacién ni autorizacion, pero se
informara seguidamente, acompafando relacion detallada, a quien
hubiera debido autorizarlo o prestar la conformidad y al servicio de

seguridad.

3. En el traslado de bienes, la Direcciéon de Actuaciones Histdrico
Artisticas sobre Bienes Muebles y Museos procedera inmediatamente
al registro informatico de los traslados a que se refieren los apartados
1y 2 de este articulo séptimo, a cuyo efecto en las relaciones citadas
se incluira, entre los datos de identificacion de los objetos, el nimero
de inventario actualizado y el nombre de las personas intervinientes
en estos traslados excepcionales.
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OCTAVO.- Comunicaciones.-

Utilizando la programacién informética prevista para la confeccién de las
autorizaciones de traslado, se elaborardn ademas los siguientes
documentos:

a) Comunicaciones de informacién, especialmente a la Direccién de

Actos Oficiales y al Servicio de Museos. Un ejemplar se enviard, en
todo caso, diariamente al Area de Seguridad.

b) Estadisticas de traslados efectuados, clasificandolos, entre otros

criterios, por lugar de origen y destino, colecciones y motivo del
traslado. La copia se remitira a Seguridad.

NOVENO.- Traslados en Talleres.-

1. Cuando se ftrate de traslados procedentes de los talleres de

restauracion ubicados en la cuarta planta del Palacio Real de Madrid
o a ellos destinados, en la autorizacién se consignara, como origen o
destino, respectivamente, el Departamento de Restauracién y no un
taller especifico. Los desplazamientos de objetos o de sus
componentes entre los talleres de la cuarta planta estaran amparados
por la correspondiente orden de trabajo que, en todo caso, se firmara
previamente.

. En el resto de los talleres, o escuelas taller, en la autorizacién se

consignara la ubicacién especifica.

DECIMO.- Exclusiones.-

1. Quedan exceptuados de estas normas los traslados de libros y

documentos para reordenacién de fondos, estudio e investigacion, o
trabajos de reproduccion en el ambito de sus respectivas
dependencias. En estos supuestos se entenderan como servicios
comunes en el Archivo General y Real Biblioteca del Palacio Real, los
de microfilmacion y reproduccién digital -ubicados en el primero-,
siendo amparados los movimientos con este destino por la
correspondiente peticion formulada por los Directores de dichas
Unidades.
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2. Los movimientos de obras o bienes depositados en las Camaras de
Seguridad instaladas en el depésito de la Real Biblioteca y en la
Galeria del Guardamuebles, se atendran a lo dispuesto en la
Instruccién de 5 de febrero de 1996 de acceso a ambas Camaras.

3. En el traslado bienes adscritos a la Direccion de Actos Oficiales se
estara a lo dispuesto en el Capitulo Il de esta Instruccion.

CAPITULOII

TRASLADO DE BIENES PARA USO EN LA CELEBRACION DE ACTOS
OFICIALES.

UNDECIMO. Principios de actuacion:

El conjunto de bienes para uso en la celebracién de actos oficiales esta
formado por bienes que corresponden al inventario de Bienes Muebles
Histéricos y al Inventario de bienes del Consejo de Administracion del
Patrimonio Nacional, de los que son responsables respectivamente la
Direccion de Actuaciones Histérico-Artisticas y la Secretaria General. Estos
bienes por razones préacticas de frecuencia de uso y de disponibildad por las
habituales caracteristicas de urgencia en las actuaciones de actos oficiales, se
asignan a esta Direccion para su uso.

A partir de la presente Instruccion, y una vez realizado la Relacién de Bienes y
Objetos de Actos Oficiales se establecera el procedimiento por las Direcciones
de Actos Oficiales, Bienes Muebles Histéricos y Secretaria General, para
asignar nuevos bienes a uso de Actos Oficiales que deberan en todos los
casos ser aprobado por la Gerencia.

El traslado de bienes para uso en los actos oficiales se regira por los siguientes
principios:

— Disponibilidad: de acuerdo con las funciones de Patrimonio Nacional, el uso
de bienes para la celebracién de actos oficiales sera prioritario sobre
cualquier otro. Por tanto, cualquier actuacién debera realizarse de modo que
los bienes estén disponibles para la realizacién del acto en el momento
oportuno, teniendo siempre presentes las prevenciones necesarias para su
adecuada conservacion.
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— Autorizacion previa: El traslado de bienes para la celebracion de actos
oficiales debera haber sido autorizado siempre por un responsable de
Patrimonio Nacional, que velara por que los traslados que se realicen sean
procedentes. La autorizacion correspondera en todos los casos al Director
de Actos Oficiales con la tnica excepcién de los traslados dentro de una
Delegacion cuando no suponga el cambio de ubicacion definitiva, que
podran autorizarse por los Delegados, debiéndose en este caso, informar al
Director de Actos Oficiales del traslado realizado en el primer dia habil
siguiente. No obstante, cuando razones de urgencia, debidamente
justificadas, hagan imposible que esta autorizacién se realice con caracter
previo, el traslado podra efectuarse a propuesta de los organos
encargados de la preparacion de los actos oficiales y el Director de Actos
Oficiales convalidara la actuacion posteriormente.

— Readistro y documentacion: Los traslados de bienes muebles deberan estar
debidamente documentados, debiendo constar en cada traslado las
circunstancias que lo definen y las personas que han intervenido en el
mismo. El correspondiente inventario debera recoger en cada momento la
situacién de los bienes y su ubicacién definitiva.

- Sequridad: Los traslados se haran adoptando medidas de seguridad
proporcionales al valor de los bienes que se hayan de trasladar. En todo
caso, la salida de los bienes de un lugar y su llegada a otro debera ser
supervisada por dos responsables distintos de dos Unidades: la Unidad de
Seguridad y la Direccién de Actos Oficiales.

— Localizacién: Independientemente del necesario movimiento de los bienes
para la realizacion de los actos oficiales, cada uno debera tener una
localizacién habitual determinada y asi debera figurar en el correspondiente
inventario con el nombre de “ubicacién habitual”.

— Flexibilidad: El procedimiento podra flexibilizarse cuando la preparacion o
desarrollo del acto oficial asi lo exija. No obstante, en ningtin caso se podra
soslayar la documentacién y registro de los traslados realizados, alin cuando
se hayan de efectuar con posterioridad a la realizacién del traslado, junto
con la justificacion de la circunstancia que motivé el empleo del
procedimiento de urgencia.
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DUODECIMO.- Tipos de procedimiento.

Para los traslados de bienes muebles para uso en la celebracién de actos
oficiales se atendera a los siguientes procedimientos:

e Procedimiento Ordinario.
e Procedimiento de Urgencia.

Estos procedimientos deberan hacerse con la correspondiente Orden de
Traslado, exceptuando los “movimientos internos”. Se entiende por
“movimiento interno” los realizados para los montajes de los Actos Oficiales
dentro de un mismo recinto.

DECIMOTERCERO.- Procedimiento ordinario.

La propuesta serg formulada por la Unidad organizadora del acto oficial o
aquella que proponga el traslado en cada caso. La propuesta debera contener:

— Nombre de la Unidad proponente y la firma de la persona que hace la
propuesta.,

— Numero, denominacién y ordinal que figura en la Relacién de bienes y
objetos de Actos Oficiales de la totalidad de los bienes que componen la
expedicion. Asimismo se consignara el numero de referencia que figura .en
el Inventario de Bienes Muebles Histéricos o del Inventario de Bienes del
Consejo de Administracién del Patrimonio Nacional.

— Fecha de la propuesta.

— Motivo del traslado.

— Lugar de origen y de destino.

— Medio de transporte

— Fecha prevista de salida y de llegada.

DECIMOCUARTO.- Modelos del procedimiento ordinario.

Cada una de las unidades firmantes custodiara una copia firmada y la dltima se
enviara al Director de Actos Oficiales para cerrar el expediente.

El modelo de impreso que se debera utilizar es el que se describe en el Anexo
1.

10
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DECIMOQUINTO.- Procedimiento de urgencia.

En caso de urgente necesidad el procedimiento “ordinario” podra simplificarse
hasta el extremo de eliminarse la documentacion previa al traslado y realizarse
esta con posterioridad al mismo. No obstante debera tenerse en cuenta las
siguientes condiciones:

— Siempre que sea posible se recabara la autorizacion, aunque sea verbal del
Director de Actos Oficiales y en su defecto de los 6rganos encargados de la
organizacion de los actos oficiales.

— Cualquier salida de bienes de un Real Sitio debera ponerse en conocimiento
previamente de la Unidad de Seguridad y del Delegado.

- Inexcusablemente se documentara el traslado aunque sea con posterioridad
a su realizacién. Para ello la Unidad encargada de la preparacién del acto
oficial elaborara para conocimiento del Director de Actos Oficiales un acta
segun anexo IV, en el que consignaran:

Nombre de la Unidad y persona que ha realizado el traslado.

Numero, denominacion y ordinal que figura en la Relacién de bienes y
objetos de Actos Oficiales de la totalidad de los bienes que componen
la expedicion. Asimismo se consignara el nimero de referencia que
figura en el Inventario de Bienes Muebles Histéricos o del Inventario
de Bienes del Consejo de Administracién del Patrimonio Nacional.
Fecha del acta.

Fecha del traslado.

Motivo del traslado.

Lugar de origen.

Lugar de destino.

Medio de transporte.

Circunstancias que motivaron el empleo del procedimiento.

Firma y nombre de las personas que han intervenido en el traslado, y
en especial del personal de Seguridad.:

El acta se realizara en el primer dia laborable siguiente al traslado, y quedara
copia en la Direccién de Actos Oficiales, y en las Unidades de Seguridad y
responsable del traslado.

11
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CAPITULO Il

TRASLADOS CON SERVICIO DE ESCOLTA.

DECIMOSEXTO.- Traslados con Servicio de Escolta.

1. Los traslados que el Patrimonio Nacional realice en cumplimiento de
su actividad cultural, de colaboracién vy participacion con otras
Instituciones Publicas y Privadas, desde los recintos en que se
encuentren ubicados hasta los lugares donde se requieran, deberan
de realizarse observando las mas estrictas medidas de Seguridad y
en su caso con el oportuno Servicio de Escolta.

2. Para la ejecucién y procedimiento a seguir en la realizacién de
traslados con servicio de Escolta habra que diferenciar entre:

m Traslados entre diferentes sedes del Patrimonio Nacional, y traslados
que realice el Patrimonio Nacional a otra Institucién Publica o similar.

m Traslados que realice el Patrimonio Nacional a una Institucién
Privada.

m Traslados con motivo de la celebracion de un Acto Oficial.

m Traslados al extranjero.

DECIMOSEPTIMO.- Traslados entre sedes del Patrimonio Nacional o a otra
Institucion publica.

1. Los traslados a otra Institucion Publica o a otra sede del Patrimonio
Nacional requeriran, si asi lo considera oportuno la Direccién de
Coordinacion de Medios y Seguridad, del servicio de Escolta a través
de las Fuerzas y Cuerpos de Seguridad del Estado, bien sea, la
Guardia Civil, o bien el Cuerpo Nacional de Policia.

2. En los traslados extraordinarios, las Ordenes de Traslado se
comunicaran por escrito, con una antelacién minima de 15 dias
naturales, a la Direccién de Coordinacion de Medios y de Seguridad,
siendo ésta, a través del Area de Seguridad, quien lo comunique a las
Fuerzas y Cuerpos de Seguridad del Estado.

En cuanto a los traslados ordinarios se estara a lo establecido en el
articulo 5 de esta Instruccion.

3. La comunicaciéon de la Orden de Traslado a los efectos de servicio
de Escolta, se hara conforme al Anexo V.
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4. La Direccién de Coordinacién de Medios y Seguridad valorard la

necesidad del servicio de escolta en virtud del traslado a realizar. En
el caso de que ésta sea necesaria o0 conveniente se dara traslado a la
Direccién General de la Guardia Civil o de la Direccion General de la
Policia.

. La Direccion de Coordinacion de Medios y Seguridad comunicara a la

Unidad proponente, en el plazo de 48 horas, si el referido traslado
llevara consigo servicio de escolta, cumplimentandose, en tal caso, el

Anexo VI.

. Si en los traslados a otra Institucion de caracter publico, la entidad

receptora del traslado tiene aprobado los servicios de escolta
(publicos o privados) se comunicara previamente por la Unidad
proponente a la Direccion de Coordinacion de Medios y Seguridad.

DECIMOOCTAVO.- Traslados a Instituciones Privadas.

. Cuando una Unidad pretenda trasladar obras de Patrimonio Nacional,

como préstamo o cesidn a una Entidad Privada lo comunicara por
escrito con una antelacién minima de 15 dias, a la Direccién de
Coordinacion de Medios y de Seguridad para que ésta valore la
conveniencia o no de la dotacidén de Escolta.

. El escrito de comunicacion se hara conforme al Anexo V de esta

Instruccion.

. La Direccion de Coordinacion de Medios y de Seguridad seleccionara

a la empresa de Seguridad y concretara con ésta el servicio de
escolta a realizar y el importe del presupuesto de la misma.

. El servicio de Escolta se realizara a través de una empresa de

Seguridad Privada habilitada para ello. Se procurard que la empresa
adjudicataria del contrato de seguridad donde radican los bienes a
trasladar sea la que realice dicho servicio de Escolta, en caso de que
este habilitada para tales fines.

.Una vez concertado el Servicio de Escolta, la Direcciéon de

Coordinaciéon de Medios y de Seguridad lo comunicara a la Direccion
proponente, en el plazo de 48 horas, junto con el presupuesto
elaborado por la empresa de seguridad.

. Los gastos que se devenguen como consecuencia de este servicio de

Escolta seran a cargo de la empresa beneficiaria del préstamo o
cesion, abonandolo ésta directamente a la Empresa de Seguridad, en

13
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virtud del presupuesto previamente elaborado. Los contratos de
préstamo o cesién deberan recoger la obligacién del prestatario o
cesionario de hacerse cargo de los referidos gastos.

7. La ejecucion del contrato con la empresa de seguridad privada se
realizard conforme a las instrucciones dictadas por la Direcciéon de
Coordinacién de Medios y de Seguridad.

DECIMONOVENDO.- Traslados con motivo de la celebracion de actos oficiales.

Los traslados que se realicen con motivo de la Celebracion de un Acto
Oficial o adscritos a la Direccion de Actos Oficiales, se estara a lo
dispuesto en el Capitulo I de esta Instruccién.

VIGESIMO.- Traslados al extranjero.

La Direccion de Actuaciones Histdrico Artisticas sobre Bienes Muebles y
Museos comunicara a la Direccién de Coordinacién de Medios y de
Seguridad, con una antelaciéon minima de 45 dias las Ordenes de
Traslado al extranjero.

El procedimiento a utilizar sera el establecido en el articulo 17. De forma
excepcional y cuando las circunstancias no permitan que el traslado se
realice con una empresa de seguridad privada, se solicitara escolta a la
Direccidn General de la Guardia Civil o a la Direccion General de la

Policia.
VIGESIMOPRIMERO.- Urgencia.

Por razones de urgencia, y siempre que se justifique y motive por la
Direccién proponente los plazos recogidos en el capitulo lll, se podran
reducir a la mitad, con excepcion de lo establecido en los traslados en el

extranjero.
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EJEMPLAR PARA TRASLADO SIN ENTREGA NI RECEPCION

TATRIMONIO NACIONAL Nam.:

Elemplar para 6! Serviclo do Geslién do Blenes Mucbles Histricos

TRASLADO DE BIENES MUEBLES HISTORICOS

Num. de inventario; Catalogo: Coleccion:
Tipo de Objeto: '
Titulo:

Autor:
Dimensiones:

Siluacién Actual:

Destino:

Motivo dal Traslado:

Se AUTORIZA el traslado y se ordena su realizacién a

que se responsabilizara del objeto descrito

-Fdo.:

CUMPLIMENTADS LA GROEN SEGURIDAD

[ ] sin novedad _ [ de conformidad

D con las incidencias D con las observaciones

consignadas al dorso consignadas al dorso-
Fecha _ , Fecha
Por el Departamento de Seguridad
Fdo.: Fdo.:

L] L
[] L]




i EJEMPLAR UTILIZADO CUANDO LA PERSONA DE LA ENTREGA O DE LA
| RECEPCION COINCIDE CON LA AUTORIZADA A REALIZAR EL TRASLADO

Nim.:

TRASLADO DE BIENES MUEBLES HISTORICOS

. Num. de inventario: Catélogo: Coleasans
i Tipo de Objeto:
Titulo:

" Autor:
Dimensiones:

Siluacién Actual:

. Destino:

Motivo dei Traslado:

Se AUTORIZA el trastado y se ordena su realizacion a

é’ que se responsabilizara del objeto descrito

a Fdo.:

T | e SEGURIDAD

39

ﬁ []  sinnovedad . [] de conformidad

z . o .

@ T = las incidencias [] con las observaciones

P consignadas al dorso consignadas al dorso

3 Fecha Fecha

= : X .

g Por el Departamento de Seguridad

w 2 2
Fdo.: Fdo.::

VECIBIRO

D B ievedned . D

I‘(:l‘} . g




EJEMPLAR UTILIZADO CUANDO LA PERSONA DE LA ENTREGA O DE LA
RECEPCION COINCIDE CON LA AUTORIZADA A REALIZAR EL TRASLADO

———

PATRIMONIO NACIONAL NGm.:

TRASLADO DE BIENES MUEBLES HISTORICOS

ey

Nam. de inventario: Catélogo: Coleccion:
Tipo de Objeto:
Titulo:

Autor:
Dimensiones:

Situacion Actual:

Destino:

; Motivo del Traslado:

Se AUTORIZA el traslado y se o_rdena'su realizacion a

| que se responsabilizara del objeto descrito

Hlsl:‘tricos o

Fdo.:

i SEGURIDAD

ERIEEw 0

ORIGEN * DESTINO

I:I sin novedad : ;
N De conformidad [_—_| |:|
D con las incidencias

ConSIQnadaS al dorso Con las observaciones Ed |
consignadas al dorso

Fecha

Ejerﬁplar para el ée&lclo de Gesllén de Blones Muobléé

Fecha: - Fecha:
Fdo.: Fdo Fdo.

LEcleInn

D Bl novaednd D

e T




Ejemplar para el Servicio de Geslién de Bienes Mucbles Hisléricos

EJEMPLAR UTILIZADO CUANDO LAS PERSONAS DE LA ENTREGA Y DE LA
RECEPCION SON DISTINTAS A LA AUTORIZADA A REALIZAR EL TRASLADO

Nam.:

TRASLADO DE BIENES MUEBLES HISTORICOS

Num. de inventario: Catalogo: Coleccién:

Tipo de Objeto:
Titulo:

" Autor:

Dimensiones:

Situacion Actual:

- Destino:

Motivo del Traslado:

Se AUTORIZA el traslado y se ordena su realizacién a

que se responsabilizard del objeto descrito

Fdo.:
ENTRIGADD SEGURIDAD

|:| sin novedad ’ D de conformidad

D con las incidencias D con las observaciones

consignadas al dorso consignadas al dorso
Fecha Fecha
Por el Departamento de Seguridad

Fdo.: Fdo.:
RECsnG CUMPLIMENTADG

Sl novedad 510 novedad

L2 RN Pra T A

o0
s




EJEMPLAR PARA EXPOSICIONES FUERA DE PATRIMONIO NACIONAL

PATRIMONIO NACIONAL

EJemplar para e! Sorviclo do Gesllén do Blones Muebles Histércos

NUm.:

TRASLADO DE BIENES MUEBLES HISTORICOS

Nam. de inventario:
Tipo de Objeto:
Titulo:

Autor:
Dimensiones:

Coleccion:

Situacion Actual:

Destino:

Motivo del Traslado:

Se AUTORIZA el traslado y se ordena su realizacion a

que se responsabilizara del objeto descrito

Fdo.:

ENTREGADO
D sin novedad

D con las incidencias
consignadas al dorso

SEGURIDAD
D de conformidad

|:| con las observaciones
consignadas al dorso

Fecha Fecha .
Por el Departamento de Seguridad
Fdo.: Fdo.:
RECIBIDC RECIBIDO

|___| 5in novedad
Con las abhsarvadlon.s

D gae Tirouran

Fecha:
por el transportista

Fdo.:

[:I 5in novedad
Cen las abier vaziones

I:’ que fidguiran

Fecha:
Por el destinatario

Fdo.:




EJEMPLAR PARA TRASLADOS ENTRE DELEGACIONES
DE
NACIONAL PATRIMONIO

P S
PATRIMONIO NACIONAL

Nam.:

TRASLADO DE BIENES MUEBLES HISTORICOS

Num. de inventario: Catalogo: Coleccion:

Tipo de Objeto:
Titulo:

Autor:
Dimensiones:

Situacion Actual:

Destino:

Motivo del Traslado:

Se AUTORIZA el traslado y se ordena su realizacién a

que se responsabilizara del objeto descrito

Fdo.:
ENTREGADD SEGURIDAD
1 ORIGEN ° DESTINO
[:] sin novedad . '
De conformidad | O

D con las incidencias A
consignadas al dorso Con las observaciones | [7] O
] consignadas al dorso ;

Ejemplar para el Serviclo de Gestidn de Bienes Muebles Histéricos

Fecha
Fecha: ‘ Fecha:
Fdo.: Fdo Fdo
RECIBIDG CUMPL Ii‘i‘ENTGDG
Sin noveodad 3in novedsad
D Con Lan Shssrvaciuies D Son lan obsorvaniongs
Gl 58 aque Fiuidi an

e Fiatana i ¥
Dl sehia D;'..-;i‘;.ﬁ.

Fdo. : Fdo. :
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DIRECCION DE ACTUACIONES

HISTORICO-ARTISTICAS

ACTA N° /ANO

(DESCRIPCION DE ORIGEN, DESTINO Y PIEZAS A TRASLADAR)

CUMPLIMENTADA LA ORDEN

D Sin novedad

[J  Con las incidencias consignadas al dorso
Fecha!

Fdo.

SEGURIDAD

D De conformidad

[J  Con las incidencias consignadas al dorso
Fecha:

Fdo.

El Director de Actuaciones Historico Artisticas

Fdo. J. Carlos de 1a Mata Gonzélez




PATRIMONIO NACIONAL

DIRECCION DE ACTUACIONES
HISTORICO ARTISTICAS

ACTA N° /ANO

(DESCRIPCION DE ORIGEN, DESTINO Y PIEZAS A TRASLADAR)

ENTREGADO

D Sin novedad

[ Con las incidencias consignadas al dorso
Fecha:

Fdo.

SEGURIDAD

D De conformidad

[]  Con las observaciones consignadas al dorso

Fecha:
Por el Dpto. De Seguridad

Fdo.

RECIBIDO Y CUMPLIMENTADA
LA ORDEN

D Sin novedad

[J  Con las incidencias consignadas al dorso
Fecha:

Fdo.

El Director de Actuaciones Historico Artisticas

Fdo. Juan Carlos de la Mata Gonzalez




PATRIMONIO NACIONAL

DIRECCION DE ACTUACIONES
HISTORICO ARTISTICAS

ACTA N°/ ANO

(DESCRIPCION DE ORIGEN, DESTINO Y PIEZAS A TRASLADAR)

ENTREGADO

0 Sinnovedad
0 Con las incidencias consignadas al

SEGURIDAD

0 De conformidad
0 Con las observaciones consignadas al

dorso dorso
Fecha: Fecha:
Por el Dpto. De Seguridad
Fdo. Fdo.
RECIBIDO CUMPLIMENTADA LA ORDEN

O Sin novedad
O Con las incidencias consignadas al

dorso
Fecha:

Fdo.

0 Sin novedad
O Con las incidencias consignadas al

dorso
Fecha:

Fdo.

El Director de Actuaciones Historico Artisticas

Fdo. Juan Carlos de 1a Mata Gonzalez
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ANEXO 1l

ACTA DE TRASLADO NUMERO

Origen: Destino:

Fecha prevista de salida: Fecha limite de entrada:
Modo de transporte:

Motivo del traslado:

Ne de Unidades | Descripcion | N2 Inventario AA.OO | N2 Inventario B.M.H.
Observaciones:.......c.cccveeeees AR AR RSN RS O
Propone: Autoriza: Entrega de Blenes: Seguridad: Transportista
El Dtor. De AA-OO
Fdo.:
Fdo: Fdo: Fdo: Fdo: Envio: Fecha y Hora.
Recepcién: Fecha y Hora,
Recibldos los blenes Seguridad:
Fdo: Fdo:
18
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ANEXO IV

ACTA DE TRASLADO URGENTE

NUMERO

Origen:
Modo de transporte

Motivo del traslado:

Destino:

Fecha y hora de traslado:

N2 de Unidades

Descripcion

N2 Inventario de
1AA.O0.

N2 Inventario de
B.M.H.

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

------------------------
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Ordend el traslado

Fdo: Fecha:

Intervienen en el traslado

Fdo:

Fdo:

ve.B®
Director de Actos Oficlales

Fdo: Fernando Fernandez-Miranda
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—

PROYECTO GOYA

El proyecto GOYA es uno de los cuatro que integran el Plan
CIRCE. En el documento nim. 1 se establecen las razones de su prioridad,
especialmente en los aspectos relacionados con la confeccidnn de un
inventario general, ~fiable y actualizado, de los bienes muebles

histéricos del Patrimonio Nacional,

Este objetivo sblo puede conseguirse

— concentrando un esfuerzo excepcional en el tiempo més corto
posible para disponer, cuanto antes, ~del inventario

completo.

~ modificando los sistemas de gestidn de bienes muebles para
conseguir que cualgquier movimiento de un objeto, aunque sea
provisional, quede reflejado en la base de datos, unica

garantia de que el inventario se mantenga actualizado.

En el presente informe se formulan propuestas de medios y
procedimientos que puedan conducirnos a las metas fijadas, analizando
previamente la situacién de que partimos y las primeras actuaciones

desarrolladas en el marco del proyecto GOYA.

1.~ PUNTO DE PARTIDA.

\

Existen en el Patrimonio Nacional inventarios de casi todos

los Palacios y Patronatos que lo ‘integran, pero son pocos los



aprovechables para el proyecto.

La mayor parte fueron realizados en el afio 1981, aunque
muchos de ellos son ligeras revisiones -a veces simples copias- de los

redactados con anterioridad.

Las deficiencias mds importantes de los inventarios de 1981 y

afios anteriores son las siguientes:

- E1 contenido -datos integrantes de cada registro- es, a
todas 1luces, insuficiente para el cumplimiento de los

objetivos propuestos.
— La falta de actualizacidn les resta fiabilidad.

— Los datos objetivos, como los de metrologia, no siempre se
consignan, son en todo caso insuficientes, no responden a

criterios homogéneos y contienen frecuentes errores.

- Son raras las piezas etiquetadas y, cuando existe etiqueta,
no siempre se puede identificar el inventario al que

corresponde,

- No se hicieron fotografias de las piezas inventariadas.

Por el contrario, los datos consignados en algunos ‘inven-
tarios recientes pueden. ser utilizados, con ligeras comprobaciones o
retoques, para la confeccidén del inventario general que se ha previsto

como objetivo prioritario de este proyecto.

Seria necesario, no obstante, con caracter general, consighar

los cbdigos de localizacidén, revisar las medidas de todos los cuadros y

proceder al etiquetaje de todas las piezas. ‘



En el cuadro que sigue se observa que son sblo siete los

inventarios utilizables.

En todos

los deméas

casos serd necesario

realizar el trabajo de campo para nueva captacién de datos.

La Almudaing .c.esceosoas 1979 Faltan:

P.Real de Madrid ....cees 1945 y 1981 Datos

El Escorial .seeeesecsncen 1961 y 1981 Fiabilidad

El Pardo e.vesccenconcasa 1968 y 1981 Actualizacidn
Aranjuez .sveeceeseccccncen 1981 Etiquetas

La Encarnacidn ....ec.ce. 1981 Fotos
Descalzas Reales ....c0us 1981

La Moncloa .eseeveescess 1959 y 1987 Datos insuficientes
Alcézar de Sevilla ..... 1987

RiOfrio ivescasinsinsani 1981 y 1988

Santa Isabei Cie w e e 1964 y. 1989 Utilizables

San 11defonsSo sveesessss 1981 y 1989 para el Inv.

Las Huelgas R 1981 y 1989 Gen. de 1990.
Santa Clara ...ccoeevaue 1981 y 1989

Panteén de H.Ilustres .. 1989

Doncellas N.de Toledo .. 1989
Pedralbes +.cvevenaceses 8in Inventario

* Excepto la Quiﬁta, cuyo Inventario es de 1976.



Con independencia de estos inventarios topograficos, también
podrian utilizarse los datos de las fichas catalograficas de las

siguientes colecciones:

— Abanicos (Completa).

~ Farmacia (Es necesario revisar medidas).

- Carruajes y automdviles (Es necesario revisar las vitrinas

. de las sillas de montar).

- Cobres de la Cocina del Palacio Real (La parte que estd ex-—
puesta).

- Ornamentos LitGrgicos de la Capilla de Aranjuez (Es necesa-
rio revisar las medidas).

—~ Tapices (Completa).

- Relojes (Completa).

2.— PRIMEROS PASOS.

A lo largo del afio actual se han venido desarrollando
diversos trabajos para la elaboracién del Plan CIRCE y para el

desarrollo del proyecto GOYA.

En el mes de enero se iniciaron contactos con diferentes
Unidades del Ministerio de Cultura. Durante enero y febrero se mantu-
vieron reuniones con el Subdirector General de Informatica y con

diversos técnicos de dicha Unidad.

Desde febrero a octubre se desarrollaron en el Centro de
Investigacién IBM-Universidad Autdnoma, los trabajos de estudio y puesta
a punto de un equipo de digitalizacidén de imagen. En el transcurso de la

investigacidn tuvieron lugar varias reuniones de trabajo.



Con la incorporacién de un analista el dia 1 de abril, se
inicié la puesta en funcionamiento de una unidad informatica, de la que

en la actualidad forman parte, ademds, un programador y un operador.

También durante el mes de abril asistimos a varias demostra-
ciones para adquirir informacidén sobre sistemas gestores de bases de
datos y en reuniones con el Secretario General y expertos informaticos,
se llegd a la conclusién de que no era posible resolver los problemas a
que este Informe se refiere con los medios disponibles en el Centro de
Proceso de Datos, por lo que se acordd proponer el establecimiento de un

nuevo centro para dichas aplicaciones.

Se acordé también comenzar el trabajo de planificacidén y
desarrollo de los diferentes proyectos utilizando terminales conectados

provisionalmente al Centro de Proceso de Datos.

En el mes de junio se adquirié e instalé el programa gestor

de bases de datos BRS.

A lo largo de todo el afio se han mantenido reuniones con los
Conservadores para-diseflar, partiendo de los datos suministrados por el
Ministerio de Cultura, el modelo y las caracteristicas del registro de
la base de datos GOYA, que quedd creada, utilizando el programa BRS, en

el mes de septiembre.

En estas reuniones se determinaron las colecciones y sus
claves identificativas, se fijaron criterios para la atribucidén de
nimeros de catdlogo y se determinaron los cbddigos de localizacidén por

edificios y salas.

En documento separado, cuyos anexos recogen las tablas y
detalles a que acabamos de referirnos, se presenta la descripcidn de los
campos de la base de datos GOYA (contenido, definiciones, instrucciones

para cumplimentar la ficha y paréametros informéticos).



En esta base de datos se han cargado todas las fichas catalo-
graficas de la Coleccién de Relojes, que sera la primera que figure en

el archivo de imégenes.

El registro disefilado para la base de datos GOYA esta
integrado por 111 campos, con una longitud total de 86.290 caracteres.
Con este disefio se satisfacen todas las necesidades internas y externas,

legales y funcionales, técnicas y de gestién.

El conjunto de esta informacién constituye la ficha
catalografica. La ficha de inventario estd integrada por 46 de entre los
111 campos. (En los anexos 1 y 2 se incluyen el esquema general del
registro y la ficha, reducida, de inventario). La captacién de datos por
los equipos contratados para confeccionar el Inventario General de 1990
se estd limitando a los campos integrantes de esta Gltima ficha, sin
péerjuicio de que los Servicios de Gestidén y de Conservacibn y
Restauracién deban ir cumplimentando el resto de los campos de la base,

a medida que se produzcan las respectivas incidencias.

Dada la variedad de los objetos que integran las'colecciones
de bienes muebles histéricos del Patrimonio Nacional, ha sido preciso
tomar en consideracién datos sbélo presentes en determinados supuestos,
por lo que en ningln caso sera necesario utilizar todos los campos. Por
otra parte, la longitud de cada uno de ellos se ha previéto.para los

casos extremos.

Por todo ello y teniendo en cuenta que sélo ocupa memoria el
espacio realmente utilizado, se estima que la capacidad media necesaria

para cada registro serd de 5.000 caracteres.



En el mes de noviembre se pusieron en funcionamiento, con
cardcter experimental, dos equipos que han venido trabajando, respecti-
vamente, en la confeccién del inventario de la Armeria y de la planta

principal del Palacio Real de Madrid.

Durante el mes de diciembre se han iniciado los tramites
necesarios para la contratacidn del sistema informédtico, asi como la del

personal que ha de formar parte de los equipos de inventario.

3.~ PREVISIONES PARA 1990.

3.1.- Medios materiales.

Se ha previsto la adquisicidén del sistema TOWER-32/850 de

NCR, cuya configuracién completa se describe en documento separado.

Su capacidad de almacenamineto en disco es de 760 millones de
caracteres, por lo que, aceptando la media de 5.000 caracteres por

registro, admitiria mas de 150.000 registros.

Teniendo en‘ cuenta que en wuna primera fase -ficha de
inventario- y mientras no se completen las fichas catalograficas, la
longitud media podria reducirse casi a la mitad, que en el primer afio se
ocupard s6lo una minima parte del espacio previsto para repeticiones en
los campos repetiblés y , en fin, que el programa BRS permite comprimir
notablemente la infofmacién y, en consecuencia, reducir el espacio

ocupado en disco, la cifra de 150 mil registros podria duplicarse.

A la vista de los resultados que se vayan obteniendo podra
adoptarse la decisién respecto a la conveniencia de ampliar la capacidad
\

de almacenamiento con cargo a presupuestos de afios sucesivos.



Se ha previsto la adquisicién de 14 pantallas a las que se
sumarédn las dos instaladas y las tres en proceso de instalacidn, con las
que las distintas Unidades podrén trabajar en tiempo real para la
actualizacién y consulta de la base de datos, asi como en las tareas

ofimaticas y en las de gestidén, seguimiento y control.

Se prevé igualmente la instalacidén de tres impresoras' de
calidad con las que podréan obtenerse la mayor parte de los documentos

que actualmente se ejecutan en maquinas de escribir convencionales.

El detalle de distribucién de estos terminales se recoge en

el siguiente cuadro:

Unidades Pantallas Impresoras Total
Informdtica ...svevensees 5 - 5
Conservadores cwsmEm s 4 - 4
Serv,Conser .y Restaurac. 2 1 3
Servicio de Gestidén ..... 3 1 4
Coordinacién Inventarios. 1 - 1
Armefia pomddnms s nunsn i 1 - 1
SHEPEEEELA ann’s nwanmsdnn 1 1 2
Biblioteca ..iccevenncane 1 - 1
APChive oo'sens s pusEREEE 1 - 1

TOTAL weswesweins 19 3 22
!
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Se pretende incorporar al sistema informatico, terminales
portatiles TEKSCAN, comercializados por MOSTOLES INDUSTRIAL, S.A., que
serviran para que los equipos de inventario realicen, sobre el terreno,
a través de ellos, la carga de datos, siempre que en el lugar de trabajo
no existan terminales fijos y que la distancia permita la comunicacidn

por radio.

Teniendo en cuenta que, una vez terminado el trabajo de
inventario, serd poco frecuente la necesidad de disponer de este tipo de
terminales, se ha previsto adquirir solamente uno y utilizar otros

cuatro en régimen de alquiler, con opcidn a compra.

Deben adquirirse, en cambio, algunos terminales portéatiles
mads manejables, que, aunque no aptos para la carga de. détos, resultan

més adecuados para lectura de etiquetas en cédigo de barras.

3.2.- Contratacidén de personal para la confeccién del inventario general

de 1990.

Los resultados obtenidos durante los dos meses de funciona-
miento de los dos equipos experimentales, nos permiten estimar que el

rendimiento medio puede ser del orden de mil fichas por equipo y mes.

Se ha previsto la contratacién de diez equipos que
inventariaran en once meses 110.000 objetos, con lo que se espera cubrir
la parte mas importante de las colecciones del Patrimonio Nacional:
desde luego todo lo expuesto en Palacios y Monasterios y casi todo lo
que se guarda en almacenes. Podria quedar parte de algunas colecciones
que requieren actuaciones previas de instalacidén y ordenacidén, tales
como la de Textiles, la de Estampas, la de Fotografia o el Guadarnés. Se
deja también para el final la de Monedas y Medallas, cuya catalogacidn
se estd realizando mediante un convenio de colaboracidén con la

Universidad Complutense.
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Por cada equipo habra un responsable, licenciado en Historia
del Arte, con experiencia en este tipo de trabajo y con algin conoci-
miento de las Colecciones Reales. Estard asistido por otro licenciado en
Historia. Habré ademads en cada equipo un auxiliar que colaborard en la
ejecucién de tareas materiales, asi como en la transcripcidn y grabacidn
de los datos. Un fotégrafo debe atender a dos equipos. Asi pues, se

contrataran en total 35 personas.

Seleccionado el personal técnico entre los c¢andidatos
presentados  por las Facultades Universitarias de Historia, se les
entregard un ejemplar de las instrucciones a las que habrad de ajustarse

el desarrollo de sus trabajos.

Las dos primeras jornadas de vigencia del contrato se
dedicaradn al estudio de dichas instruceiones y a informar sobre sus

respectivas misiones a los componentes de los equipos.

3.3.- Organizacidn del trabajo.

Para la confeccién del Inventario General serd preciso realizar, en

relacién con cada objeto, las siguientes tareas:

— Identificacidn

- Asignacidén de numero de inventario

- Etiquetaje, con cdédigo de barras

- Mediéiones, incluido el peso, en su caso

~- Obtencién de fotografias en las que figuraran, fotogra-
fiados, el nimero de inventario y la referencia fotogra-
fica

~ Captacibén de datos.

— Cumplimentacidén de la ficha establecida

— Carga de los datos en la base

AL N (T s O | 1
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Todas las tareas, excepto las dos Ultimas, seréan realizadas
por los equipos de inventario, dirigidos ¥y coordinados por un
Conservador que, mientras dure la operacidn, tendrd ese cometido

especifico.

Sin embargo, cuando se trate de objetos reunidos pertene-
cientes a una tnica coleccién, ‘como es el caso de los nuevos depdsitos
de cuadros y de tapices, no iﬁtervendrén los equipos de inventario, sino
que todas las tareas serdn asumidas directamente por los respectivos

Conservadores, auxiliados por el personal que para cada caso se designe.

El Coordinador de los equipos de inventario velara por el
cumplimiento de las normas establecidas para la recogida de datos y para
la cumplimentacién de las fichas, unificara criterios, coordinard los
trabajos, resolverd las incidencias que se presenten y formulara las
propuestas pertinentes para la modificacién o ampliacidén de las normas
establecidas, cuando surjan supuestos imprevistos, manteniendo, a tales
efectos; los contactos precisos con los Conservadores y con la Unidad de

Apoyo Informatico.

Semanalmente se obtendréan, por colecciones, fichas impresas
con los datos cargados en la base, que el Coordinador entregaréd al
Conservador responsable de cada coleccién, quien se responsabilizard con
su firma del contenido de la ficha, haciendo en su caso las correcciones
pertinentes. Las fichas corregidas serén devueltas al Coordinador que
las pasard a la Unidad de Apoyo Informatico para la carga de las correc-

ciones.,

Los Delegados del Patrimonio Nacional, siguiendo  las
directrices marcadas por la Subdireccidén General de Bienes Muebles
Histéricos y Museos, asumiran la direccidén y control de los equipos que
actien en el ambito de la correspondiente Delegécién, sin perjuicio de

las funciones técnicas que continuard desempeflando el Coordinador.



En los anexos 3 y 4 se representan, respectivamente, el orga-

nigrama y la descripcién del proceso.

4.~ LA PERMANENTE ACTUALIZACION DEL INVENTARIO.

De nada serviria lograr a final del afio 1990 un inventario
completo y fiable, si no se consigue tenerlo permanentemente actuali-
zado. En muy pocos aflos volveriamos a estar en una situacidén bastante

parecida a la actual.

La media del movimiento de piezas en los Gltimos meses ronda

la cifra de 400.

Esta previsto que la informacién sobre todos estos movimien—
tos y sus circunstancias consten en la base de datos y que las
anotaciones se hagan  inmediatamente al momento en que aquellas se

produzcan.
Para conseguir este objetivo consideramos fundamental

- Informatizar la confeccién de las Ordenes de traslado de

obra de arte.

-~ Centralizar la responsabilidad del  "registro" (actuali-
zacién del inventario) en una Unidad responsable y dotada

de suficiente apoyo administrativo.
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BASE DE DATOS GOYA

CONTENIDO DE CADA REGISTRO
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'BASE_DE DATOS GOYA

Contenido de cada registro

m‘s-"

-~ A efectos de facilitar el cémputo de campos, se aclara que

*  los epigrafes subrayados carecen de contenido propio en la

. bage ‘de datos. Se trata de enunciados generales compren-
sivos de subcampos,

-~ Los campos que figuran en negrita son los integrantes de
la ficha de inventario. La ficha catalogréfica esta
integrada por la totalidad de los campos incluidos en esta
relacién, ' '



1.~ Namero de catéloge
2.- Niamero de piezas
3.~ Coleccidn

4.~ Inventario

4.1,~ NGmero

4,2.- Fecha

4.3.- Firma 1 (Equipo)

4.4.- Firma 2 (Coleccién)

4.5.- Fechas de las revisiones
4.6.- Responsables de las revisiones

5.— Tipo de objeto

6.~ Titulo o denominacién

“Titulado o representando
6.2.~ Titulo principal
6.3.~ T{tulo accesorio

[+ ]
P

. ©
!

' 7.1.- Grado de atribucién 7
7.2.— Cébdigo del autor y actividad
7.3.~ Autor y actividad en literal
7.4.~ Parte de la obra ’

8.-. Taller o fébrica
9.~ Reproducido (Copia)
10.- Epoca

11,— Datos histérico-értisticua

11.1.- Estilo
11,2.- Escuela/origen geogréafico

110201“ NaCién
11.2.2.~ Regidn
11.2.3.- Ciudad

12.~- Metrologia
12.1.~ Dimensiones

12.1.2.- Ancho (neto)



—

130—'
14.~-
15."

16.“

12.1.3.-
12.1.4,.~
12.1.5.~
12,1.6.-
12.1.7.-
12.1.8.-
12.1.9.-

12.2.- Peso

Tema

Asunto

Profundo (neto)
Alto (total)
Ancho (total)
Profundo (total)
Diémetro
Diédmetro interior
Eje

'12,.3.- Volumen o capacidad

Descripcién general

Descripcidn particular

16.1.- Técnica

16.2.~ Materia

16.3.~ Soporte

:16.4.~- Variedad

’ 16'950“ Modelo )
©16.6.~ Ceca

17."

Descripcién de detalles

17.1.- Inscripciones

" 1701_;1."
= 17'10207-

Situacidn
Texto

) 17.1.3.~ Lengua

17.2.- Heréldica

18.~ Descripcidén funcional

190_

20.-

18.1.~- Funcibn

18.1.1.-

Antigua

1801.2'- Actual
18.1.3.- Recomendada

18.2.—~ Técnica de funcionamiento

Valoracién

19.1.~ Fecha
19.2.- Centidad

Categoria

en millones



21.- Estado de conservacion

21.1.- Fecha

21.2.- Calificacién

21.3.- Deterioros

21.4.- Partes que faltan

21.5.~ Restauraciones recomendadas

22.- Restauraciones realizadas

22.1.- Expediente

22.2.~ Fecha

22.3.- Autor

22.4.- Trabajos realizados

23.- Ingreso

*23.1.~ Procedencia
23.2.- Adquirido por
23.3,~ Coste
23.4.~ Fecha adquisicidn
'23.5,~ Dep6sito en el Patrimonio Nacional

23.5.1.~ Depositante
*23.5.2,~ Fecha del depbésito
. 23,5,3.~ Fechas de las prérrogas
"i. . 23.5.,4.,~ Fecha de la cancelacion

24.- Movimientos

24.1.~ Precision en la fecha
24.2.~ Fecha concreta

24.3.~ Motivo

24.4.~ Destino

24@4-10‘" EdifiQiO—Sa]a

24.4-1-10" Cédigo
2404.1.2n— Litel"al

24.5.2.- Localiiacién en la sala

25.~- Locélizacién actual -

25.1.- Precisién en la fecha del altimo movimiento
25,2,- Fecha concreta del ultimo movimiento

- 26,3.~ Motivo del Gltimo movimiento

25.4.~ Situacibén actual

25.4.1.- Edificio-Sala

5.4.1.1.~ CHdigo
5.4,1.2.~ Literal



25.4.2.- Localizacidn actual en la sala

26.- Depbsitos temporales

26.1.- Organismo depositario
26.2.- Localizacidn

26.3.- Fecha del depésito
26.4.~ Fechas de prérrogas
26.5.—- Fecha de cancelacidn

27.- Exposiciones

27.1.~ Expediente

- 27.2.- Titulo :
27.3.~ Entidad organizadora
27.4.- Sede ‘
27.5.~ Ciudad

27.6.~ Pais - provincia
27.7.- Fechas , B

27.7,1.-~ De comienzo
27.7.2.,~ De clausura

28.- Archivo de imégenes

28;1.- Disco
28.2.~ Referencia
28.3.- Nimero de imégenes

-'28,3.1.~ Total
28.3.2.~ General
28.3,3.~ Parcial
28.3.4,- Volumen

~q T Natalle

s BEREE SN P

. ué.a./, Mdliiplu
R A L ke AL oan
30.~ Bibliografia
31.- Investigacibén
32.- Doéumentacién
33.- Otros nGmeros
34,- ObserVaciones_

35.- Fecha de actualizaciénvdel registro
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ANEXO 2.- BASE DE DATOS GOYA.

FICHA DE INVENTARIO

Nim. de caldlogo

Pilezas Col.| WNGm. inventario| Fecha
Por el equipo nim. H
Por la coleccibén: p
T T COTT T UTIT0LO O DENOMINACION
TIPO DE OBJETO E| , Titulado
[:‘ Representando
Principal I\cceporio e
AUTOR O AUTORES —-
Nombres y sctividad Partes
Original de
Atribuido a
(] retter ae
E] Escuela de
[} seautdor de 5
Taller F&brica
COPIA DE
|
EPOCA )
Parte de siglo ler. tercio 3::{:. ° Aflo ) -
. : : Portarior a
D ler. cuarto . 2¢. tercio ) Entre Yy ; ortoes be hoct
) e, do en Rutilfisticamente hacia
D 2¢, cuarto Ultimo tercio Documente -
Por ca acia
8 Scr..cuarto D 10, mitsd Ffohado on marca,
Ult.cuarto D 2. iltqd ) Antﬂtlora esesvensevessrossErans
METROLOGIA | g J ICONOGRAFIA
) Neto Con «..e Tema
Alto one,’ . omB. Plémetro cms. ' .
Ancho n - Peso: gre. Asunto
Profunde " w .| vol. o omp. dm/3,

[ DESCRIPCLION GENERAL *

|
L
[
L

Moy hooenn
Bueno
Nogalare

Malo

EHTALD DE (Il)ﬂﬁl!l!VA(I!l)N

| VALUIAL B BI U BLB LAY

[

i

AMYERENCIAB FOTOORAY1CAY

LOCALIZACTON ACTUM.

i

oTOn MO

OBSERVACIONES *

* &1 ‘el pRpocio e insuliciente, conkinuar sl dorso, indicindolo al finnl del recuadro.
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SUBD. GENERAL
BIENES MUEBLES
HISTORICOS Y M.

JEFE DE SERVICIO
CONSERV. Y RESTAUR.

ANEXO 3
INVENTARIO GENERAL DE 1990.
ORGANIGRAMA .

COORDINADOR

re""«eeseascsas=mesasses

INFORMATICA

EQUIPOS DE
INVENTARIOS

l-_--‘-------‘-‘

CONSERVADORES
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cesecssyp Enlace por

terminal

INVENTARIO GENERAL DE 1990

EQUIPOS DE
INVENTARIO

I

CONSERVADORES

ANEXO 4

DIAGRAMA DE TAREAS

R Borradores

de fichas

INFORMATICA -

%

€ == = m - = == ——— -

COORDINADOR

—ﬁ Fichas

corregidas

Asignacidén de numero
Etiquetaje
Mediciones

Captacion de datos
Fotografias

Carga inicial

Salida de borradores
de fichas

Carga de correcciones

Verificacion

y correccidn

Coordinacidn

y control
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PATRIMONIO NACIONAL

BASE DE DATOS GOYA

ESTRUCTURA DEL REGISTRO Y DESCRIPCION DE LOS CAMPOS

INDICE
CAMPOS Pagina
Relacion de campos Y SUDCAMPOS  ...cooiiiiiiiiiiiie e e e 1
NUMEro de Cat@logo ......ccoiiiiiiiii i e e e e eeeaeaes 3
N [ g 1T o R o [N 0= .= TN 3
(701 1= To o110 o RS 4
NUMEro de INVENTANIO .......uuiiiii e e e e 4
B I o Jo T e (=2 ] o) =] (o TSP 5
Titulo 0 dENOMINACION .....ccoieiiee e e 6
UL o = PP 7
Taller 0 fADFICA........ooeee e e 9
Reproducido (COPIA) ...cceeeee oo 9
EDOCE -ttt ettt ettt ettt 9
Datos historico-artiStiCoS .......couuuiiiiii e 10
1YY (o) (o T | - SRR 11
L= 1.1 TSP 12
=10 ] (o 2 RTRPRRPPPIN 12
DeSCripCiON gENETAL ... ..o 13
DesCripCiOn PartiCUIAI..........cooiiiie et 13
Descripcion de detalles (Inscripciones y heraldica) ... 14
DescripCion fUNCIONAI .........coooiiiiiee e 16
V=1 (] r= T T o PSP 16
L0221 (=T (o] - R 16
Estado de CONSErvaCioN ..........c.uuiiiiiiiie e 17
Restauraciones realizadas ..o 17
LG S0 17
IMOVIMIENTOS ...ttt e e e e e e e e et e e e e e e e e e eeeanaaeeeeeeeenenes 18
LocalizaCion actual .............coooiiiiiiii e 20
DepOiSito teMPOraAl .......cooviiieeec e 22
b q 0o 1= (oo 1 PR 22
Campos de control INTEIMO ........cooviiiiieee e e 23
Referencias fotografiCas..........oooo oo 23
Bibliografia .....cooeeeeeee e 24
INVESTIGACION ... e 24
DOCUMENTACION ...t e e e e e e aeaees 24
(O] (01 0 1] 4 1 T=T o TSP 24
L0 o 1ST=T V7= Tor (o] 1 1= TP 24

Control de actualizacion de 10S registros ... 25
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BASE DE DATOS GOYA

ESTRUCTURA DEL REGISTRO Y DESCRIPCION DE LOS CAMPOS

Campos Subcampos
1.-Numero de catalogo 1
2.-Numero de piezas 1
3.-Coleccion 1
4.- Inventario 6
5.-Tipo de objeto 1
6.-Titulo o denominacion 3
7.-Autores 4
8.-Taller o fabrica 1
9.-Reproducido (Copia) 1
10.-Epoca 5
11.-Datos historico-artisticos 4
12.-Metrologia 11
13.-Tema 1
14.-Asunto 1
15.-Descripcion general 1
16.-Descripcién particular 6
17.-Descripcion de detalles (Inscripciones y heraldica) 4
18.-Descripcion funcional 4
19.-Valoracion 2

20.-Categoria 1
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21.-Estado de conservacion
22.-Restauraciones realizadas
23.-Ingreso

24 .-Movimientos
25.-Localizacién actual
26.-Depositos temporales
27.-Exposiciones
28.-Campos de control
29.-Referencias fotograficas
30.-Bibliografia
31.-Investigacion
32.-Documentacion
33.-Otros numeros
34.-Observaciones

35.-Control de actualizacion de los registros
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1.- NUMERO DE CATALOGO

Compuesto por 16 caracteres alfanuméricos, tiene la siguiente estructura:
CC-NNNNNNNNN/XXX

CC= Clave que corresponde a un codigo alfabético que coincide con dos letras
indicativas del nombre de la coleccién. (Se adjunta relaciéon en Anexo 1).

NNNNNNNNN= Nucleo del numero de catalogo, campo alfanumérico, con estructura
diferente de acuerdo con la naturaleza de cada coleccidn.

En la mayor parte de los casos, como en el ejemplo del anexo 2, los caracteres que

integran este nucleo aportan informacion sobre época, estilo u otras circunstancias.

Sin embargo en algunas colecciones se mantienen sistemas de catalogacion ya

consolidados, con numeracion no significativa.

El numero correspondiente a la descripcién de un conjunto ira seguido del signo /.

Entendemos por conjunto:

- Las series de obras susceptibles de una descripcion general independiente de la
de cada elemento (tapices, cuadros con autor, tema y caracteristicas comunes,
etc.).

- Las armaduras.

- Los grupos de piezas de plata, cristal o porcelana constituidos por varios
elementos (vajillas, cuberterias, juegos de tocador, etc.).

- Los retablos y otras piezas complejas que contengan varias obras de arte.

Este nucleo podra sustituirse, de forma provisional, por el numero de inventario
seguido de una P, cuando no esté asignado el numero de catalogo.

XXX= Numero secuencial que se asigna a cada pieza de un conjunto. En las piezas
unitarias no figurara este elemento nila /.

2.- NUMERO DE PIEZAS

Sera equivalente al numero de registros abiertos para la descripcion de los
elementos de un conjunto. Campo de tipo numérico con cuatro posiciones.

No se cumplimentara en el caso de objetos unitarios ni en la descripcion de cada
elemento de un conjunto.
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3.- COLECCION

Coincide con las dos primeras letras del numero de catalogo. Por lo tanto es un
campo codificado de dos posiciones, de tipo alfabético, y de obligada cumplimentacién (Se
adjunta relacion en Anexo 1).

Este campo se ha previsto para buscar con rapidez y seguridad los objetos de una
colecciéon. (En el titulo pueden aparecer términos comunes a distintas colecciones. La
busqueda por el numero de catalogo truncado no es tan directa ni tan rapida).

4.- INVENTARIO

4.1. Numero: ocho posiciones, de obligada cumplimentacién, con esta estructura:

A B CC DDDD

Numero secuencial

J El valor 00 si se trata de un bien localizado en un
Real Sitio. Para los Reales Patronatos los
l valores figuran en la tabla 1

Un 9 si es un conjunto
Un 0 si no es un conjunto
[ Un 0 si se trata de un Real Patronato
Un 1 si se trata de un Real Sitio
Un 3 si es un bien cedido por S.M. el Rey
a Patrimonio Nacional
Un 5 si es un bien de otro Organismo
. depositado en Patrimonio Nacional

A

Tabla 1

Cadigo Real Patronato
40 Valle de los Caidos
61 Monasterio de las Descalzas
62 Monasterio de la Encarnacién

63 Monasterio de Santa Isabel
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65 Monasterio de las Huelgas de Burgos

66 Hospital del Rey de Burgos

67 Monasterio de Santa Clara de Tordesillas
68 Colegio de las Doncellas Nobles

69 Convento de San Pascual de Aranjuez
72 Basilica de Nuestra Senora de Atocha

73 Convento del Cristo de El Pardo

74 Colegio de Nuestra Senora de Loreto

A= la primera posicidn sera un numero que sirve para identificar la serie
(Bienes Muebles Historicos) frente a otros bienes del Patrimonio Nacional.

B= la segunda posicion sirve para identificar si el objeto se trata o no de un
conjunto.

CC= el segundo y tercer digito sirve para distinguir si el objeto pertenece a un
Real Sitio 0 a un Real Patronato.

DDDD-= Los ultimos 4 digitos corresponden a una numeracion secuencial.
4.2. Fecha: 8 digitos con el formato AAAAMMDD
4.3. Firma 1: Numero del equipo de personas que realizo el inventario. Dos digitos.

4.4. Firma 2: Conservador responsable de la coleccion (apellidos, nombre). 50
caracteres alfabéticos.

4.5. Fechas de revisiones: 8 digitos (AAAAMMDD), subcampo repetible.

4.6 Responsable de las revisiones: 50 caracteres alfabéticos, subcampo
repetible.

5.- TIPO DE OBJETO

El nombre comun de 60 caracteres que, dentro de cada coleccion, puede asignarse
al objeto, por ejemplo:

- Caliz

- Terno

- Cuadro

- Bulto redondo
- Mesa

En pinturas se distinguira entre:
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- Cuadro
- Mural
- Cuadro de altar

En esculturas:

Bulto redondo

Bulto redondo busto

Bulto redondo busto-relicario
Relieve

Bulto redondo grupo

Interactivamente, a medida que progrese el trabajo de informatizacion del inventario,
se ira confeccionando un catalogo de tipos de objetos, adecuado a las caracteristicas de
las colecciones de Patrimonio Nacional.

Tan pronto se disponga de un numero suficientemente amplio de tipos catalogados,
el que se consigne para cada objeto se ajustara siempre a alguno de ellos. En el caso de
que el bien de que se trate corresponda a algun tipo no contenido en el mencionada
fichero, se propondra la creacién de un nuevo registro con el nuevo valor.

En los registros que se efectuen antes de disponer de dicho catalogo, cada
conservador asumira la responsabilidad de seleccionar los términos que considere
adecuados. Estos términos constituiran la base para obtener listados de ordenador sobre
los que se establecera el catalogo a que se viene haciendo referencia.

Cuando se trate de retablos, se crearan registros independientes para cada pintura o
escultura que contengan, considerandolos elementos de un conjunto. En la descripcion del
retablo se distinguira entre:

- Retablo con escultura de bulto redondo.

- Retablo con escultura en relieve.

- Retablo con escultura de bulto redondo y relieve.

- Retablo con escultura de bulto redondo, relieve y pintura.
- Retablo con escultura en relieve y pintura.

- Retablo con escultura de bulto redondo y pintura.

- Retablo con pintura.

6.- TITULO O DENOMINACION

En este campo se recogeran todos los datos relativos al titulo de la obra (dado por el
autor, por la tradicién o por el publico), 0 a su denominacion (si carece de titulo).

En ningun caso se utilizaran comillas ni otros signos especiales para delimitar los
titulos.
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6.1.- Titulado o representando.

Subcampo de 13 posiciones, con dos variables: la primera para obras con titulo
conocido y la segunda para las que no lo tengan.

6.2.- Titulo principal.
Se consignara el titulo dado por el autor o por la tradicion. A falta de titulo, se
indicara, en los términos mas precisos y concretos que sea posible, lo que en la
obra se representa.
Tendra 60 posiciones, de tipo alfabético y sera de obligada cumplimentacion.

6.3.- Titulo accesorio.

Se cumplimentara sélo cuando la obra sea conocida popular o vulgarmente por
un nombre determinado, tengo o no titulo principal. Ejemplo:

- TITULO PRINCIPAL: Rendicién de Breda
- TITULO ACCESORIO: Las Lanzas.

Se han previsto ochenta caracteres alfanuméricos.
7.- AUTORES

Reflejara la identidad del autor del objeto o de cada parte del mismo, indicando el grado
de atribucién y la actividad de cada artista en relacidn con la obra de que se trata.

Todo el conjunto sera, pues, repetible para consignar posibles autores diferentes de un
mismo objeto.

Estara integrado por los siguientes subcampos:

7.1.- Grado de atribucién. Subcampo de 11 posiciones, que adoptara alguna de
las siguientes formas:

- Original de
- Atribuido a
- Taller de

- Escuela de
- Seguidor de

7.2.- Coédigo de autor y actividad. Se formara un fichero de autoridades en el
que figurara el nombre y la actividad de los artistas, asignando a cada uno
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un cédigo de 5 digitos. Se atribuiran codigos diferentes al mismo autor
con mas de una actividad.

7.3.- Autor y actividad en literal. Subcampo de 100 posiciones alfabéticas.

Apareceran el nombre y apellidos completos, siempre que se conozcan.
Ejemplo: Francisco de Goya y Lucientes.
Cuando el autor sea conocido a través de un seudonimo o apodo, se
indicara éste a continuacion del nombre real, separado por el nexo
‘lamado”. Esta misma norma se aplicara a los artistas extranjeros que
tengan castellanizado su nombre.

Ejemplos:

José de Ribera llamado el Espaniolito.
Lucas Giordano llamado Lucas Jordan.

Aquellos de los que solo se conoce el seuddnimo, figuraran con él en el
lugar del nombre.

Ejemplo:
Maestro de San Quince.

A continuacion del nombre o del seudénimo, se indicara la actividad del
artista, separada por una coma (,) y un espacio.

Ejempilo:
- José de Ribera llamado el Espariolito, pintor.

Cuando no se conozca el autor, en lugar del nombre se grabara la palabra
Desconocido, o bien Anénimo seguido de la nacionalidad, si se conoce.

Ejemplo:

- Andnimo italiano.

7.4 .- Parte de la obra. La que ha realizado cada uno de los autores. 30

posiciones. Por ejemplo, un reloj, caja 0 maquinaria.
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8.- TALLER O FABRICA

Taller o fabrica donde se produjo el objeto. Campo alfanumérico de 30 caracteres,
repetible.

El concepto taller es en este campo equivalente a autor, mientras que en el campo
anterior se utiliza la misma palabra, entre otras, para concretar el grado de atribucion.

En consecuencia, cuando el campo autor tenga contenido, no lo tendra el campo
taller, a excepcién del caso en que haya un autor del proyecto, del diseno, del original, etc.,
y un taller con identidad propia en que la obra se haya ejecutado.

9.- REPRODUCIDO

Cuando la obra sea copia de otra, se grabara en este campo el autor del original,
precedido de los términos “copia de”.

Ejemplo:
Copia de Diego Rodriguez de Silva y Velazquez.
Es un campo de texto libre, alfanumérico de 148 caracteres.

10.- EPOCA
Campos de texto libre donde se recogera la siguiente informacién, por este orden:
10.1.- Milenio: En numeros arabigos para facilitar la busqueda numérica.
10.2.- Siglo: En numeros arabigos para facilitar la busqueda numérica. En los
formatos de salida por pantalla o papel impreso, aparece traducido a numeros
romanos. De cumplimentacién obligatoria. Es un campo repetible por la posibilidad
de indicar mas de un siglo.
10.3.- Parte del Milenio-Siglo (opcional): Precision maxima cuarto de siglo. Otras
posibles precisiones: tercio de siglo o mitad de siglo. No se cumplimentara este

subcampo cuando se consigne el afio con precision.

10.4.- Ano: Se utilizaran los siguientes esquemas de estructuras y nexos:

a) Entre ........... Y e

b) Documentado en .......... coccceeer veeeeennn.
c)Fechadoen .......... oot e e
d) Anterior a .......... oo et e
e) Posteriora .......... coooiiit it e,
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fYHacia ......ccoo oo s s
g) Fechable estilisticamente hacia ..........
h) Fechable por marca en o hacia ..........

Si se conoce el afio y no puede incluirse dentro de ninguna de las
expresiones anteriores, se escribira a continuacion el siglo.

Ejemplos:

Segundo tercio del Siglo XVII. Hacia 1650.
Siglos XVII al XVIII.

Tercer cuarto de Siglo XVIII. Anterior a 1762.
Siglo XX. 1923.

Para Arqueologia, Numismatica y Epigrafia, el esquema de estructura y
nexos sera similar al anterior, pero se anadira parte del milenio y milenio,
asi como antes y después de Jesucristo.

Parte del Milenio- - Milenio- - Parte del Siglo- - Siglo- -a.C./d.C.- -Afo-

10.5.- Parte de la obra: Cuando la pieza se compone de varias partes fechadas en
distinta época

Repetible todo el conjunto para distintos componentes del objeto.

11.- DATOS HISTORICO-ARTISTICOS

11.1.- Estilo

Indicara el estilo dominante de la obra, y la correspondiente precision.
Ejempilo:

- Godtico Reyes Catdlicos
- Gatico internacional
- Barroco decorativo, etc.
Su longitud es de 100 caracteres alfanuméricos.
11.2.- Escuela/Origen geografico

Aqui figurara la nacionalidad de la obra usando sustantivos toponimicos:
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11.2.1.- Nacion: Se utilizara la nacionalidad tradicional. Subcampo de 30
caracteres alfanuméricos, de texto libre, y de cumplimentacion obligatoria.

11.2.2.- Regién: Subcampo de 30 caracteres alfanuméricos, de texto libre.
11.2.3.- Ciudad: Subcampo de 30 caracteres alfanumeéricos, de texto libre.

Ejemplos:

- Espafa. Andalucia. Sevilla.

- Espafa. Cataluia.

- Espana. Madrid.

- Flandes.

- Italia. Toscaza. Florencia.

- Alemania. Renania.

12.- METROLOGIA

Para cada subcampo se reservan 15 posiciones numéricas que incluyen la unidad
de medida en el caso de que sea necesario consignarla.

12.1.- Dimensiones:

12.1.1.- Alto (neto): Medida perpendicular. Tendra como maximo cinco
digitos seguidos de una coma (,) y dos digitos decimales.

12.1.2.- Ancho (neto): Medida horizontal de frente. Tiene la misma longitud
y composicion que el subcampo anterior.

12.1.3.- Profundo (neto): Medida horizontal de espesor. Tendra como
maximo tres digitos, una coma (,) y dos digitos decimales.

12.1.4.- Alto (total).

12.1.5.- Ancho (total).

12.1.6- Profundo (total).
En estos tres ultimos subcampos, de caracteristicas idénticas,
respectivamente, a las de los apartados 12.1.1, 12.1.2, 12.1.3, se

anotaran en su caso, las dimensiones completas, incluyendo
marcos, peanas u otros posibles aditamentos.
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12.1.7.- Diametro: Tiene la misma configuracién del subcampo “Alto”
(12.1.1). Repetible.

Para numismatica:

12.1.8.- Diametro interior (medida menor): Tiene la misma configuracion
que el subcampo “Profundo” (12.1.3.)

12.1.9.- Eje: (Grado de inclinacion relativa entre el motivo del anverso y el
del reverso). Tiene la misma configuracién del subcampo
“Profundo” (12.1.3.)
Todas estas medidas se daran en centimetros.
Cuando no sea posible orientar la pieza con seguridad, se tomara
la dimension maxima como altura y el resto de las medidas con
respecto a ella. Excepcionalmente, cuando la naturaleza del objeto
aconseje consignar el largo como medida principal (armas blancas
y de fuego, cuberterias, etc) se determinaran, en juncién de ella, el
ancho y el alto. En estos casos se sustituira el subcampo profundo
por el subcampo alto.
12.2.- Peso
Cinco digitos, una coma (,) y dos decimales. Se expresara en gramos.
12.3.- Volumen o capacidad.
Cinco digitos, una coma (,) y dos decimales. Se expresara en dm?.
Medida especialmente prevista para materiales etnograficos.

13.- TEMA

El ambito general en que se encuadra el asunto representado. 50 posiciones
alfanuméricas.

Ejemplos:
Religioso

Historico

14.- ASUNTO
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Lo que, con caracter general, se represente en la composicidon de una obra
pictérica o escultdrica, o en la decoracion de otros tipos de obras. 70 posiciones
alfanumeéricas.

Ejemplos:

Vida de Jesucristo
Espafia. Guerra de la Independencia

15.- DESCRIPCION GENERAL

Aqui se consignaran las caracteristicas de la obra: forma, estructura, color, partes de
que consta y descripcidn de las mismas (en el caso de que no se traten como piezas
singulares), y cuantos datos complementarios se consideren de interés.

Es un campo de texto libre, alfanumérico y de longitud indefinida.
En Numismatica se indicara:

- Valor facial
- Anverso

- Reverso

- Canto

De anverso y reverso se consignaran los siguientes datos:

- Forma: la que adopta la pieza (circular, cuadrada, eliptica, ...)
- Tipo: ecuestre, heraldico, busto, ...

- Descripcion del tipo: motivo (Efigie de Carlos llI).

- Cenefa: si existe. En caso contrario, se indicara la carencia.

Las leyendas y marcas se incluiran en el campo 17.1. (inscripciones).

Del canto se anotara la forma (flor de lis, estrellas, ...), mientras que la leyenda ira
igualmente en el campo 17.1.

La descripcion general de los vehiculos automoviles incluira:

- Modelo

- Tipo

- Numero de cilindros
- Cilindrada

- Potencia

16.- DESCRIPCION PARTICULAR
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16.1.- Técnica
Aqui figuraran todas las técnicas artisticas o artesanales que se hayan
empleado en la ejecucién de la pieza: 6leo, temple, talla, estofado,
policromia, cincelado, repujado, etc.
Es un campo de texto libre, alfanumérico de 100 posiciones.

16.2.- Materia

Materiales usado para realizar la obra. Campo alfanumérico de 100
posiciones, de texto libre.

16.3.- Soporte

Este campo sera cumplimentado en el caso de pinturas y grabados
solamente. Ejemplo: papel, papiro, tabla, vidrio, lienzo (no tela), estuco, etc.

Tendra una longitud de 100 caracteres alfanumeéricos y de texto libre.

16.4.- Variedad

Sera cumplimentado en el caso de numismatica. Campo de 100 posiciones
alfanumeéricas y de texto libre.

16.5.- Modelo

Sera cumplimentado, como el campo anterior, sélo en numismatica.
También sera un campo de 100 posiciones alfanuméricas y de texto libre.

16.6.- Ceca

Solo se cumplimentara en el caso de numismatica. Campo de 100
posiciones alfanumeéricas, de texto libre.

17.- DESCRIPCION DE DETALLES

17.1.- Inscripciones

En este campo se recogeran todas las inscripciones, marcas y escritos que
figuren sobre la obra. Se divide en:
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17.1.1.- Situacion: Explicacion del
lugar donde se encuentra la marca. Su longitud sera de 50
caracteres alfanuméricos, de texto libre.

17.1.2.- Texto: Si la inscripcion no esta en castellano, se consignara, a

continuacion, la traduccion.
Sera un campo de 300 posiciones alfanuméricas.
Si la inscripcibn no esta en caracteres latinos, se recogera la
trascripcion a caracteres latinos y se utilizara, ademas, el siguiente
campo.
Cuando una inscripcion contenga elipsis o signos de abreviacion,
se pondran entre paréntesis los caracteres que no figuren en la
inscripcion, o se indicara, mediante espacio en blanco ente
paréntesis, que no se sabe qué caracter falta.

Ejemplo:

“ao dni” se transcribira “a (nn) o d (omi) ni”.

17.1.3.- Lengua: Se grabara el idioma de los textos escritos en caracteres

no latinos, dentro de las siguientes opciones:

Griego
Arabe
Hebreo
Fenicio
Ibérico
Cuneiforme
Egipcio
Chino
Japonés
Jeroglifico
Sanscrito
Ruso
Otros

Sera un campo de 15 posiciones alfanuméricas.
Los tres subcampos se pueden repetir cuantas veces sea preciso,

cuando un objeto tenga varias inscripciones o bien la longitud
prevista para el texto resulte insuficiente.
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17.2.- Heraldica
Aqui se recogeran los datos sobre escudos que puedan encontrarse en la
pieza, indicando las armas o familias a que corresponden y una descripcion
del escudo, si es posible. 300 caracteres.

18.- DESCRIPCION FUNCIONAL

Este campo esta destinado a piezas que, aparte de cumplir una funcion ornamental,
o sin haber sido concebidas con esta idea, tienen una utilidad practica concreta
(instrumentos musicales, instrumentos militares, materiales técnico-cientificos, cierto tipo de
materiales sometidos a estudio arqueoldgico o etnoldgico, etc.).

18.1.- Funcion

18.1.1.- Funcioén antigua: Este subcampo recogera la finalidad para la que
fue creada la pieza. Su longitud sera de 50 caracteres
alfanumeéricos, de texto libre.

18.1.2.- Funcioén actual: El uso que tiene en la actualidad. La longitud sera
de 50 caracteres alfanuméricos, de texto libre.

18.1.3.- Funciéon recomendada: Recogera, si procede, la recomendacion
del uso al que debe dedicarse la pieza. Su tamano sera de 50
posiciones alfanumeéricas.
18.2- Técnica de funcionamiento
En este campo se recogera el tipo de mecanismo, partes mecanicas de
que consta, mision de cada una, etc. Tiene longitud indefinida y de texto
libre.

19.- VALORACION

Tasacion a efectos de seguros.
19.1.- Fecha: con formato AAAMMDD. Repetible

19.2.- Cantidad en euros. No se utilizaran puntos para separar unidades de
millar.

20.- CATEGORIA

Estimacion del rango de calidad, dentro de la naturaleza de cada obra. Campo
numerico de un posicion. (Puntuacién de maxima a minima, de 1 a 6)



17

PATRIMONIO NACIONAL

21.- ESTADO DE CONSERVACION (Campos repetibles)

21.1.- Condiciones

21.2.-

21.3.-

21.4.-

21.5.-

Se usara para expresar el estado de conservacion de la obra (“muy bueno”,
“‘bueno”, “malo”, “regular”). Es un subcampo de siete posiciones alfabéticas.

Cuando no se use “muy bueno” se indicara la causa en los subcampos
siguientes:

Deterioros:

Aqui figuraran tanto las roturas de partes de la pieza como deterioros mas
simples. Su longitud es de 300 posiciones alfanuméricas.

Partes que faltan. Campo de 300 posiciones alfanuméricas.

Fecha: 8 digitos (AAAAMMDD).

Restauraciones recomendadas.

Indica el trabajo a realizar en la pieza y el plazo recomendado para hacerlo

(corto, medio o largo plazo). Es un campo de 300 caracteres alfanuméricos,
de texto libre.

22.- RESTAURACIONES REALIZADAS (Campos repetibles)

22.1.- Numero de expediente de restauraciéon

22.2.-

22.3.-

22.4.-

23.- INGRESO

Subcampo alfanumérico, con la siguiente estructura: OO/XXXX, donde las
posiciones OO corresponden a las dos ultimas cifras del afio de actuacion,
y las XXXX a la numeracion, que se inicia cada afno.

Fecha: 8 digitos (AAAAMMDD).

Autor: Apellidos, nombre. 50 posiciones alfabéticas.

Trabajo realizado: 650 posiciones alfanuméricas.

23.1.- Procedencia
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Establecimiento, ciudad y pais, cuando no proceda directamente del autor
o de la fabrica. Campo alfanumérico de 100 posiciones.

23.2.- Adquirido por:

Texto libre de 100 posiciones. Puede adoptar la siguiente formula: “NN en
nombre de NN”.

23.3.- Coste::

Alfanumérico, de 25 posiciones. Se consignara la cantidad y la unidad de
moneda.

23.4.- Fecha de adquisicion:
8 digitos con formato AAAAMMDD.
23.5.- Deposito en el Patrimonio Nacional

23.5.1.- Depositante: Nombre de la entidad propietaria. Subcampo de 60
caracteres alfanuméricos.

23.5.2.- Fecha de depésito: 8 digitos con formato AAAAMMDD.

23.5.3.- Fechas de las prérrogas: 8 digitos con formato AAAAMMDD.
Repetible.

23.5.4.- Fecha de la cancelacioén: 8 digitos con formato AAAAMMDD.

24.- MOVIMIENTOS (Repetible)

Se consignaran en estos campos todos los movimientos de un objeto, tanto si
obedecen a cambios en la decoracion de salones o en la instalacion de museos como a
cualquier otra razén, aunque tengan caracter provisional.

Se intentara ir reconstruyendo los movimientos anteriores para disponer de la
maxima informacion posible sobre decoraciones e instalaciones histéricas.

24.1.- Precisién en la fecha
Campo alfabético de una posicion que puede contener un de estos valores:

-z (cuando se conoce la fecha concreta)
- af(antesde....)
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- d(después de ....)
- h(hacia ....)

24.2.- Fecha concreta:

Se pondra la fecha completa (AAAAMMDD). Si no se conoce con exactitud,
el ano completo (AAAA). Si tampoco se conoce el ano, el siglo, en numeros
romanos.

24.3.- Motivo

Subcampo de 50 posiciones. Se utilizara preferentemente alguna de
las siguientes opciones:

- Actos oficiales

- Almacenaje provisional

- Decoracion provisional

- Depdsito temporal

- Desalojo

- Estudio o investigacion

- Exposicioén propia

- Fotografia

- Nueva ubicacion permanente

- Presentacién

- Préstamo para exposicion

- Reproduccion

- Reprografia

- Reintegracion a la localizacion habitual

- Revisién movimientos

- Restauracion en talleres propios

- Restauracion fuera del Patrimonio Nacional
- Préstamo temporal para decoracion provisional

24 .4 .- Destino
24 .4 1.- Edificio-Sala

Si la nueva ubicacion originada por el movimiento que se esta
anotando queda dentro de alguna de las

dependencias de los edificios pertenecientes al Patrimonio
Nacional o a los Reales Patronatos, la informacion se desglosara
en dos partes:



20

PATRIMONIO NACIONAL

24.4.1.1.- Cédigo:
Subcampo codificado de 8 posiciones (Se adjunta
la estructura de estos cédigos en Anexo 3).

24.4.1.2.- Literal: Denominacién del lugar (descodificado), de
120 caracteres alfanuméricos.

Cuando el objeto quede ubicado fuera de las dependencias del
Patrimonio Nacional, se describird en texto libre dentro del
subcampo “Literal” consignando el subcampo “Codigo”, segun
corresponda, los caracteres FD (depésito temporal), FE
(“exposicidn), FR (restauracién) o FX (otras situaciones).

24 .4.2.- Localizacién en la sala
Mueble o ubicacién concreta del objeto dentro de una sala.

25.- LOCALIZACION ACTUAL

Es un campo no repetible y en él figuraran unicamente los datos correspondientes al
ultimo movimiento efectuado, de manera que quede reflejada la ubicacion del objeto en el
momento actual.

Se estructura en los mismos subcampos que el campo 24.

Al anotar en este campo cada nuevo movimiento, deberan pasar al ultimo lugar del
campo 24 los datos que hasta ese momento figuraban en éste.

25.1.- Precision en la fecha del ultimo movimiento

Campo alfabético de una posicion que puede contener un de estos valores:
-z (cuando se conoce la fecha concreta)

a (antes de ....)

- d(después de ....)

h (hacia ....)

25.2.- Fecha concreta: del ultimo movimiento
Se pondra la fecha completa (AAAAMMDD). Si no se conoce con
exactitud, el afo completo (AAAA). Si tampoco se conoce el afio, el siglo,
en numeros romanos.

25.3.- Motivo del ultimo movimiento
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Subcampo de 50 posiciones. Se utilizara preferentemente alguna de las
siguientes opciones:

- Actos oficiales

- Almacenaje provisional

- Decoracion provisional

- Depdsito temporal

- Desalojo

- Estudio o investigacion

- Exposicioén propia

- Fotografia

- Nueva ubicacion permanente

- Presentacién

- Préstamo para exposicion

- Reproduccion

- Reprografia

- Reintegracion a la localizacion habitual

- Revisién movimientos

- Restauracion en talleres propios

- Restauracion fuera del Patrimonio Nacional
- Préstamo temporal para decoracion provisional

25.4 .- Situacion actual
25.4 1.- Edificio-Sala

Si la nueva ubicacion originada por el movimiento que se esta
anotando queda dentro de alguna de las dependencias de los
edificios pertenecientes al Patrimonio Nacional o a los Reales
Patronatos, la informacion se desglosara en dos partes:

25.4.1.1.- Cédigo: Subcampo codificado de 8 posiciones (Se
adjunta la estructura de estos codigos en
Anexo 3).

25.4.1.2.- Literal: Denominacion del lugar (descodificado), de
120 caracteres alfanuméricos.

Cuando el objeto quede ubicado fuera de las dependencias del
Patrimonio Nacional, se describira en texto libre dentro del subcampo
“Literal” consignando el subcampo “Codigo”, segun corresponda, los
caracteres FD (depésito temporal), FE (“exposicidn), FR (restauracion) o
FX (otras situaciones).
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En estos supuestos, en el subcampo “Literal”’, se indicara sucintamente
el lugar donde la obra queda ubicada.

24.4.2 .- Localizacion en la sala

Mueble o ubicacién concreta del objeto dentro de una sala.

26.- DEPOSITO TEMPORAL (Repetible)

26.1.- Organismo depositario

Subcampo alfabético de 50 posiciones.
26.2.- Localizacion

Subcampo alfabético de 50 posiciones.
26.3.- Fecha inicial del depésito

Subcampo de 8 digitos (AAAAMMDD)
26.4.- Fechas de las prérrogas

Texto libre de 200 posiciones, integrado por bloques de 8 digitos
(AAAAMMDD), separadas por espacios en blanco.

26.5.- Fechas de cancelacion
Subcampo de 8 digitos (AAAAMMDD)

27.- EXPOSICIONES

Aqui se recogeran todos los datos relativos a la exposicion o exposiciones donde se
haya exhibido o vaya a exhibirse la obra.

27.1.- Expediente
Alfanumérico de 50 posiciones.
27.2.-Titulo
Alfanumérico de 50 posiciones.

27.3.- Entidad organizadora
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50 caracteres alfabéticos.
27.4.- Sede

Museo, institucion o locales donde se instala. 50 caracteres alfabéticos .
27.5.- Ciudad

30 caracteres alfabéticos
27.6.- Pais, provincia

Segun que la exposicion se celebre en el extranjero o en Espafia. 20
caracteres alfabéticos.

27.7.- Fechas
27.7.1.- De comienzo; 8 digitos formato AAAMMDD.
27.7.2.- De clausura; 8 digitos formato AAAMMDD.

28.- CAMPOS DE CONTROL INTERNO

28.1.- Numero de inventario del conjunto al que pudiera pertenecer la pieza

28.2.- Indicativo de Localizaciéon Actual: 2 primeras letras del codigo de
localizacion.

28.3.- Indicativo Pertenencia: 2 primeros digitos del numero de inventario.
28.4.- Indicativo de si es un Conjunto: un 9.

29.- REFERENCIAS FOTOGRAFICAS

Se trata de las referencias del Archivo Fotografico. Consta como maximo de 15
caracteres alfanuméricos.

Puede adoptar esta forma: L-XXX-YYYYYY, donde:

L = Clave que indica si la fotografia es en color, blanco y negro o diapositiva. (Se
adjunta relacion de codigos en el anexo 42)

XXX = Numero de caja

YYYYY = Numero secuencial dentro de cada caja.
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o también: FNCAA/XXX, donde:

F = Formato
NC = Tipo de trabajo

AA = Dos ultimas cifras del ano

XXX = Numero de orden
(Véase el anexo 4b)

30.- BIBLIOGRAFIA

Aqui figuran toda clase de publicaciones en las que se hace mencion especifica de
la obra. Campo de caracteres alfanuméricos de texto libre.

31.- INVESTIGACION

Trabajos inéditos relacionados con la obra. Campo de caracteres alfanuméricos de
texto libre.

32.- DOCUMENTACION

Contiene las referencias de archivos histéricos. Campo de caracteres alfanuméricos
de texto libre.

33.- OTROS NUMEROS.

Contiene referencias alfanuméricas no previstas expresamente en los campos ya
citados.

A continuacion de cada referencia se determinara el concepto al que corresponde.
Ejemplos: XXXX Inventario de 1981
AB/XXX Catalogo de NN
En los registros de vehiculos automéviles se consignaran aqui:
- Numero de matricula
- Fecha de matricula
- Numero de bastidor

- Numero de motor

34.- OBSERVACIONES
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Cualquier indicacion complementaria que no pueda recogerse en campos
anteriores. Campo de caracteres alfanuméricos de texto libre.

35.- CONTROL DE ACTUALIZACION DEL REGISTRO

35.1.- Fecha de la ultima carga de datos en el registro, de la que queda
constancia automatica, cada vez que el registro se modifica o actualiza. Es
un campo numerico de 8 digitos con formato AAAAMMDD.

35.2.- Nombre del usuario que modifica o actualiza el registro. Se rellena
automaticamente. Campo de 8 caracteres alfanuméricos como maximo.
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CODIGO DENOMINACION

AB - Abanicos

AC - Arte Contemporaneo
AL - Alfombras

AQ - Arqueologia

AR - Armeria

BO - Bordados

CA - Carruajes

CN - Ciencias Naturales
CO - Contenedores

CR - Cristal

DA - Decoracion arquitectonica
DI - Dibujos

EC - Encajes

EM - Embarcaciones
ES - Escultura

FR - Forja

GU - Guadarnés y caballerizas
IC - Instrumentos cientificos
ID - Indumentaria

IM - Instrumentos musicales

JD - Juegos y diversiones
LU - Luminarias

ME - Metales

MU - Muebles

PA - Pasamaneria
Pl - Pintura caballete
PL - Plata

PM - Pintura mural
PO - Porcelana

PP - Papel pintado
RB - Real Botica

RE - Relojes

RL - Relicarios

RP - Reposteros

RT - Retablos
ST - Estampas
TA - Tapices
TE - Telas

TL - Telas liturgicas
UH - Utiles y herramientas
XX - Varios

ANEXO 1 - REALES COLECCIONES
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ANEXO 2

ESTRUCTURA DEL NUMERO DE CATALOGO
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ANEXO 2 - ESTRUCTURA DEL NUMERO DE CATALOGO

Ejemplo: NUMEROS DE CATALOGO DE LA COLECCION DE MUEBLES

Para una pieza unitaria

Numero de orden

Estilo

Siglo

Coleccion

Para un conjunto

MU - 19 F7 - 362/

Para cada una de las piezas del conjunto anterior

MU - 19 F7 - 362/1
MU - 19 F7 - 362/2
MU - 19 F7 - 362/3
MU - 19 F7 - 362/4

29
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ANEXO 3

CODIGOS TOPOGRAFICOS
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ANEXO 3 - CODIGOS TOPOGRAFICOS

a) - Estructura.

A B C N NNN D

\— Edificio, dentro de una Real Sitio, o sector,

dentro de un edificio.

Numero de sala dentro de cada planta

Numero de planta.

Situacion de la planta: bajo la cota 0 (S) o
sobre la cota 0 (P), o en una escalera (E).

Identificacion de edificio (o de situacion fuera
del Patrimonio Nacional).

Tipo de edificio.
b) - Opciones para cada posicion.

12 posicion: Tipo de edificio.

R = Reales Sitios

P = Patronatos y Fundaciones

X = Edificios que, aun sin pertenecer actualmente al Patrimonio Nacional, albergan
de forma habitual bienes muebles historicos del Patrimonio Nacional.

F = Edificios no pertenecientes al Patrimonio Nacional.

22 posicion: Identificacidon de edificio o de situacion

- Parala primera posicién = R

M = Madrid

A = Aranjuez

L= San Lorenzo de El Escorial

| = La Granja de San lldefonso

R = Riofrio

P = El Pardo

B = Palma de Mallorca (Palacio de la Almudaina)
H = Pantedn de Hombres llustres
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- Para la primera posicion = P

A = Real Basilica de Atocha

B = Iglesia del Buen Suceso

D = Monasterio de las Descalzas Reales

E = Monasterio de la Encarnacién

H = Monasterio de las Huelgas de Burgos

| = Monasterio de Santa Isabel

N = Colegio de las Doncellas Nobles de Toledo
P = Convento de San Pascual de Aranjuez

T = Monasterio de Santa Clara de Tordesillas
V = Valle de los Caidos

X = Iglesia y Colegio de Loreto

- Para la primera posicion = X
A = Reales Alcazares de Sevilla
P = Palacio de Pedralbes de Barcelona
M = Palacio de la Moncloa
- Para la primera posicion = F
D = Deposito temporal
E = Exposicién

R = Restauracion
X = Otras situaciones

32 posicion

Se utiliza para determinar si la planta esta por encima o por debajo del nivel del
suelo, o en una escalera. Las dos opciones respectivas son P, Sy E.

42 posicion: Numero de planta

La numeracion se hace a partir del 1 en sentido ascendente a partir de la cota O y en
sentido descendente desde la cota 0 hacia abajo.

Las tres posiciones siguientes, que se reservan para el numero de orden de sala
dentro de cada planta, constituyen un bloque de longitud variable.

Se designaran sélo las cifras significativas y se ocuparan las posiciones necesarias
con un maximo de tres. Cuando se trate de escaleras, en la primera de estas tres
posiciones se consignara la letra E.
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La ultima posicion, que no es de cumplimentacién obligatoria, esta destinada a
identificar, en su caso, el edificio concreto dentro de un Real Sitio (por ejemplo, el Palacio
de la Quinta, dentro de El Pardo) o un sector con funcionamiento autonomo dentro de un
edificio (por ejemplo, Real Armeria, en el Palacio Real de Madrid).

En documento separado se incluyen relaciones de cédigos con la denominacion de
cada sala.
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ANEXO 4

REFERENCIAS FOTOGRAFICAS
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ANEXO 4 a)

REFERENCIAS FOTOGRAFICAS

Fotografias antiguas (L-XXX-YYYYY)

Opciones para la primera posicion

Cadigo
A

Significado Tamario
Diapositivas — 9x12
13 x18
Negativos en 9x12
blanco y negro 13 x18

Negativos en color 6 x6

9x12
13 x18
35 mm.
Diapositivas de 6Xx6
Negativos en 6x6
blanco y negro 35 mm.

en rollo

Diapositivas de 35 mm.
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ANEXO 4 b)

REFERENCIAS FOTOGRAFICAS

Fotografias actuales

a) - Estructura

F 90 T XXXXX

\— Numero secuencial

Tipo de trabajo

ARo

Formato

b) Opciones para cada posicion

- Primera posiciéon. Formato.

A= 35mm.
B=6x6

C=9x12
D=13x18

- Segunda y tercera posiciones. Aio.
Las dos ultimas cifras del afio en que se realiza el trabajo.
- Cuarta posicion. Tipo de trabajo.
N = Negativo en blanco y negro
C = Negativo en color

T = Transparencias

- Restantes posiciones. Numero secuencial.

36
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Se inicia por el numero 1 cada serie al comienzo de cada afo. Longitud variable
entre uno y cinco digitos. Soélo se consignan cifras significativas.
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1.1. INTRODUCCION

Las colecciones reales
Las Colecciones Reales recogen la labor de mecenazgo y coleccionismo de los reyes de Espana

a lo largo de la historia, con fondos de extraordinaria diversidad y riqueza, superando las
154.740 piezas Entre ellas se encuentran algunos de los conjuntos y obras mas representativos
de las diversas artes fomentadas por los monarcas espanoles desde la Edad Media hasta la
actualidad. En general se caracterizan por su variada casuistica de formatos, necesidades de
conservacion, materiales y géneros.

El museo de las colecciones reales

El edificio, de 40.475 m2, obra de los arquitectos Emilio M. Tufidn Alvarez y Luis Moreno Garcia-
dedicard mas de 4.971 m2 a las salas de exposicion, en las que podran contemplarse una
importante seleccion de los fondos de las Colecciones Reales.
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2 OBJETIVOS

El contrato tiene por objeto el diseno, fabricacion, suministro e instalacion de todos los
elementos y sistemas que constituyen el equipamiento integral del area de almacenaje del
Museo de las Colecciones Reales tras el correspondiente proyecto de ejecucion, asi como el
suministro de maquinaria especializada de almacén, equipamiento auxiliar y accesorios.

Ante los problemas que hasta el momento suscitaban los espacios dedicados a reservas
(dispersion geografica, fragmentacion de almacenes, edificios histérico-artisticos, protegidos
como Bienes de Interés Cultural, con restricciones que dificultan la accesibilidad y el
acondicionamiento El nuevo area de almacenaje permite:

a. Ofrecer las maximas garantias de conservacion de las distintas colecciones.

b. Conseguir un desahogo considerable para los recintos palaciegos, muy especialmente
para el Palacio Real de Madrid.

c. Solucionar el almacenamiento de las obras de arte de gran formato, actualmente muy
dispersas por sus caracteristicas en espacios que no son 6ptimos para su conservacion.

d. Posibilidad de disenar ex profeso las infraestructuras para la custodia de las obras.

De este modo, los almacenes del Museo de las Colecciones Reales, con su equipamiento
integral, pasaran a cumplir una funcién esencial en la correcta conservacion y ordenacion de las
Colecciones Reales, no sélo de las piezas que vayan a exhibirse en el propio museo, sino ademas
de las almacenadas actualmente en los distintos Reales Sitios.
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3. ESPACIOS A EQUIPAR

Localizacion

El area de almacenaje del museo de las colecciones reales se encuentra en la planta la planta -4
del nuevo edificio ubicado en la denominada cornisa de Madrid, junto a la Catedral de la
Almudena y al Palacio Real. El acceso a esta zona se realiza desde los viales existentes en el el
jardin del Palacio Real de Madrid (Campo del Moro). La calles de la Cuesta de la Vega (1) y de la
Cuesta de San Vicente (2) dan acceso al jardin desde sus flancos sur y el norte, respectivamente.

“1ag0
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Articulacién del area de almacenaje

El area de almacenes se encuentra articulada en 5 espacios de 250 m2 y uno de 125 m?2 a los
que hay que anadir los nichos de la zona de distribucion con 690 m2 dedicados a grandes
formatos y el espacio dedicado a depoésito de carruajes de 315 m2. La suma total de espacio de
almacenaje sera de 2505 mz2,

Los usos previstos son los siguientes: Almacén 1: Tapices de gran formato; Almacén 2: Tapices;
Almacén 3: Alfombras, textiles y objetos de diversa tipologia; Almacén 4: Artes decorativas
(especialmente colecciones de relojes, plata y metales); Aimacén 5 y 6: Pintura; 7: Pasillo de
distribucion: Esculturas de bulto redondo, relieves, y objetos de considerable tamafno y masa.
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Interlocutor:
Juan Carlos Merodio Velasco.
Aitor Eguren Iraola (Suplente).

Jefe de equipo:
Juan Carlos Merodio Velasco.

Encargado de montaje:
lon Bengoetxea Tardio.

El interlocutor/Jefe de equipo Juan Carlos Merodio Velasco:

e Actuara como Interlocutor Gnico entre EUN y el Responsable del contrato.

e Asistira a las reuniones que se convoquen por la Responsable del contrato junto con el
Equipo de coordinacion y direccion técnica. Podra ir asistido por los técnicos de la
empresa adjudicataria que corresponda, atendiendo a la naturaleza de la reunién
convocada.

e Se responsabilizara de impartir las instrucciones correspondientes, tanto propias, como
las que procedan del Equipo de coordinacién y direccion técnica, al Jefe de equipo y/o
encargados del personal participante en la ejecucién del contrato.

e Canalizara la comunicacion entre EUN y el personal integrante del equipo de trabajo
adscrito al contrato, por un lado. Y por otro, informarda de forma permanente al
Responsable del contrato de todo lo relativo a las cuestiones derivadas de la ejecucion
del mismo.

e Informara al Responsable del contrato acerca de las variaciones, ocasionales o
permanentes, en la composicion del equipo de trabajo adscrito a la ejecuciéon del mismo.

e \Velara, junto con el Jefe de equipo y/o encargados, por el buen cumplimiento en todo
momento de las prescripciones en materia Seguridad y Salud, participando en las
reuniones que periédicamente se celebren junto con el Coordinador de actividades
preventivas, el Responsable del contrato y el Equipo de coordinacién y direccion técnica,
asi como de las normas de seguridad del recinto y de la uniformidad requerida.
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Limitaciones de la instalacion

La carga maxima admisible por m2 en la dependencias objeto de la instalacion es de
1.500 Kg/m2 (sobrecarga de uso).

Las salas cuentan con una altura maxima de 7,50 m.

Tras la toma de mediciones La altura disponible hasta el primer tramo de tuberias de
extincion es de 3600mm en la posicion mas desfavorable.

Las salas cuentan con una altura maxima de 7,50 m.

La separacion aproximada de luminarias y tuberias de extincion del techo es de 25-30
cms.

Requisitos generales

Toda intervencion en los espacios y en el equipamiento y mobiliario tiene como objetivo la
Optima conservacion de las colecciones.

La distribucion de los diferentes espacios responde a las necesidades de las colecciones
que deben albergar, tanto en cuanto a los materiales que las componen como a
dimensiones y tipologias.

En el proyecto se ha priorizado la optimizacion en la distribucion y tipologia del
mobiliario para no perder espacio habil en el almacenamiento, equilibrandola con las
posibilidades de movimiento y circulacién de los objetos.

Requisitos espaciales

Se respetan las instalaciones del edificio y todas las medidas de seguridad, sin bloquear
o perjudicar los accesos y vias de evacuacion y permitiendo el acceso a las mismas.

Los espacios permiten, en la medida de lo posible, la visibilidad y accesibilidad a todos
los objetos de las colecciones por parte del personal técnico en sus labores de
conservacion preventiva y estudio.

El espacio de circulaciéon facilita el movimiento de objetos y personal y permitird una
accesibilidad apropiada para control de colecciones y la buena gestion de las mismas,
teniendo en cuenta la priorizacion en la optimizacion en la capacidad de
almacenamiento.
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Pesos:
Los Pliegos de Prescripciones Técnicas, aportan los siguientes datos:

o Alfombra de grandes dimensiones (80 m2): 230-250 kg.
e Alfombra de dimensiones medias (30 m2): 100-110 kg.

e Tapiz de grandes dimensiones: 140-160 kg.
e Tapiz de dimensiones medias: 60-80 kg.

En sondeos desarrollados por la propiedad durante los trabajos de definicion de este trabajo de
ejecucion, se comunican estos nuevos datos definitivos:

Alfombras desglose

Cantidad Longitud de la

P di Ob i
estimada alfombra enrollada €50 MECIo servaciones
El didametro minimo del rollo es de 0,30 my
20/25 7,50/8,50 m 300/400 kg L.

maximo de 0,60 m aprox.
40 6/7m 200/400 kg Diametro del rollo en torno a 0,40/0,50 m.
40 5/5,5m 180/200 kg Diametro del rollo en torno a 0,40/0,50 m.

En este grupo se encuentran las alfombras
45 4 metros 100/150 kg de pasillo y galeria cuyo rulo alcanza los

0,60/0,80 m de didmetro.

Son las alfombras de nudo espafiol y
marroquies de pequefio formato.
Alfombras entrepuertas. Son cerca de 400
piezas

70 2/4 metros 20/50 kg

400 0,50/2,5 metros 1,5/25kg

Peso tapices desglose

Longitud rulos Peso
4020 mm 13-18 kg
4200 mm 18-43 kg
5450 mm 57-67 kg

Fondos marcos

La mayoria de los fondos de los marcos no superan los 100 mmm siendo raros los que superan
los 120 mm y estableciéndose un limite de 170 mm aprox como referencia de los mayores. Se
recomienda reservar cuatro peines para los casos de 120 a 170 mm vy utilizar las mallas
dispuestas en los muros para los mas desfavorables.
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Este Proyecto de Ejecucion esta realizado en base al Anteproyecto presentado al Concurso para
el equipamiento integral del area de almacenaje del Museo de las Colecciones Reales
(Expediente 2016/MCR). (Adjudicacion 17 de mayo de 2016)

Para desarrollarlo convenientemente se han realizado reuniones del Equipo de Coordinacion,
consultas y visitas con la propiedad. De este modo se ha revisado pertinentemente la propuesta
original para adaptar el proyecto a las necesidades del comitente y a los condicionantes
arquitecténicos y de instalaciones existentes.

Asi mismo recoge las modificaciones solicitadas por la Propiedad al Proyecto de Ejecucion
entregado (31 de julio de 2016). Modificaciones al presente Proyecto de ejecucion se resolveran
en acuerdo entre Propiedad y Empresa Adjudicataria en el proceso de ejecucion de la instalacion.

Participantes en las reuniones del Equipo de Coordinacion:

PATRIMONIO NACIONAL:

-Vocal Asesora de la Direcciéon de las Colecciones: Pilar de Navascués.

-Jefe del Departamento de Conservacién Direccion de las Colecciones Reales: Alvaro Soler.

-Jefe de Servicio de Conservacion Direccion de las Colecciones Reales: José Luis Valverde.

-Jefa de Area de Informéatica y Comunicaciones Direccién de Administracion y Medios: Patricia
Dabbas.

-Jefe del Servicio de Prevencion y Salud Laboral Direccion de Administracion y Medios: Carlos
Diez.

-Jefe Seccién de la Vocalia de Seguridad: José Luis Bravo.

-Jefa de la Unidad de Traslados de Obras de Arte Direccion de las Colecciones Reales: Sonsoles
Castillo.

-Técnico Restaurador de la Unidad de Traslados de Obras de Arte Direccion de las Colecciones
Reales: Alberto Prieto.

-Jefa de Servicio de Restauracion Direccion de las Colecciones Reales: Lourdes de Luis.

-Jefe del Departamento de Arquitectura y Jardines Direccion de Inmuebles y Medio Natural: Luis
Pérez de Prada.

-Jefe de Servicio del Departamento de Arquitectura y Jardines Direccion de Inmuebles y Medio
Natural: Luis Baena.

CONET
-Consultor Gerente: Vicente José Aguilar.
-Ingeniero: Pedro Busto

EUN SISTEMAS
-Director Grandes Cuentas Nacional: Juan Carlos Merodio Velasco
-Aritz Aretxaga / lon Berasain Salvarredi / Imanol Mantinan Gurrutxaga

INTEMAC:
-Roberto Barrios

RINOL
-Juan Carlos Martin
-David Vazquez

Los temas trabajados han sido, fundamentalmente:
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e Diseno del mobiliario en las salas de reserva para la preservacion manipulacion y
accesibilidad de las colecciones.

e Distribucion de mobiliario en el espacio de reservas. Circulaciones. Seguridad y
prevencion de riesgos

e Adecuacion de maquinaria y elementos auxiliares.

En todos los aspectos tratados en relacion a mobiliario y circulaciones ha primado en la
toma de decisiones la optimizaciéon al maximo de la capacidad de almacenamiento de las
diferentes salas, siempre respetando la normativa vigente en lo referente a la seguridad y a
la prevencion de riesgos laborales.

En relacion a los cambios efectuados sobre el anteproyecto, y para mayor detalle sobre los
temas tratados en las reuniones, nos remitimos a la documentacion recogida en el capitulo
de anexos (Actas y justificaciones).
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La MEMORIA DESCRIPTIVA de la instalacion se ha organizado en los siguientes cinco puntos:

1 Tipologias de mobiliario a instalar:

Se enumeran y describen los diferentes muebles y equipos seleccionados por EUN para esta
instalacion. Destacan entre ellos los compactos moviles electrénicos EUNTRONIC
TAPICES/EUNTRONIC ALFOMBRAS/EUNTRONIC K100 PTC y Peines MUSEUN, todos en los
espacios centrales de los almacenes.

En los nichos se instalaran Armarios K100 PERSIANA ELECTRICA vy junto a ellos baterias de
compactos EUNTRONIC K100. También se emplearan Armarios K100 con puertas correderas.

El conjunto de la instalacion se completa con columnas de planeros, parrillas metalicas, carrusel
motorizado, sistema de grlas para la carga y descarga de rulos con tapices y alfombras,
estanterias para paletizados en el pasillo de distribucién y mobiliario de trabajo.

Asi mismo se describen las unidades de almacenamiento previstas como es el caso de los rulos
para tapices y camas para alfombras. Las referencias en el encabezamiento corresponden a las
del Pliego de Prescripciones Técnicas (n° de orden del presupuesto -anexo |- del PPT, letra a la
correspondiente en descripcion en PPT)

En cada tipologia de mobiliario también se referencia la pagina del anexo de
“certificaciones/manuales/catalogos” dénde puede profundizarse en aspectos técnicos de los
mismos. Asi mismo la informaciéon mas detallada de los elementos de mobiliario e instalaciones
se especifica en el documento “DOCUMENTACION TECNICA Y DE SERVICIO” 1. Detalle de
producto.

2 Memoria de implantacion por areas de almacenaje:

En este apartado se detalla el mobiliario que se instala en cada almacén y su localizacién en el
mismo, siguiendo las pautas establecidas en el Pliego de Prescripciones Técnicas. La
informacion viene acompaiada de planos del proyecto con el fin de clarificar al maximo la
solucion que proponemos desde EUN.

3 Empotrado de railes y conexiones eléctricas.

4 Relacién de mobiliario y lugar de examen:

Una tabla permite identificar los lugares en los que es posible comprobar los productos
ofertados. (Durante la redaccién de este proyecto se ha realizado una visita al depésito del
Museu del Disseny DHUB en Barcelona).

5 Descripcién de unidades de maquinaria y equipamiento auxiliar

Se especifica la maquinaria y equipamiento requerido en el Pliego de Prescripciones Técnicas. En
el caso de la maquinaria se puede obtener mas informacioén, al igual que con el mobiliario en
Detalle de Producto y en “certificaciones/manuales/catalogos”

14
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1.2 PROPUESTA DE MOBILIARIO

CARACTERISTICAS TECNICAS DE MATERIALES Y COMPONENTES

1 COMPACTOS MOVILES ELECTRONICOS “EUNTRONIC”

(Anexo “Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 32 y pag 69)

Este sistema de compactos moviles es un conjunto de estanterias modulares montadas sobre
plataformas deslizantes, que se desplazan mediante un sistema de traccién a lo largo de unos railes
que irdn empotrados en el suelo.

El modelo EUNTRONIC que se empleara en estos almacenes, fabricado por EUN GRUPO es de Ultima
generacion. Los sistemas electrénicos contemplados ofrecen unas altas prestaciones a través de
sus interfaces tactiles situados en los frontales de los carros permitiendo un uso sencillo, intuitivo y
seguro del sistema.

En esta instalacién esta prevista la conexién con nuestro SGA (Sistema de Gestién de Almacenes)
EUNLOGIC permitiendo la gestion integral de nuestros sistemas a través de PDAs inalambricas!.

Estan conformados por:
SISTEMAS DE RAILES GUIA Y RAILES DE RODADURA

Son los carriles por donde circulan las ruedas de las plataformas méviles. Su fabricacién se realiza en
nuestras propias instalaciones por lo que la seguridad de funcionamiento estd perfectamente
garantizada. El conjunto se compone de tres tipos de carril: rail de traccién, rail de guiado y
antivuelco, y rail de apoyo.

La base y el cuerpo (25 x 35mm) del rail son de fleje de acero cincado en caliente S350GD +
Z275MAC (4mm) para garantizar la durabilidad y la estética en ambientes himedos evitando la
corrosion. La unién entre dos tramos de rail en sentido longitudinal se hace de tal manera que
mantiene la planitud de la superficie de rodadura.

Los railes, que contaran con pletinas laterales tal y como se solicita en el pliego, no obstaculizaran el
paso de vehiculos de transporte, iran empotrados en el suelo y para ello serd necesaria la
realizacion de cajeados en el solado. Para el calce se utilizan pletinas de acero galvanizado y placas
de poliestireno para la nivelacién. En el carril de traccion se sitla una cadena de acero (DIN 8187)
que evita que las ruedas patinen sobre todo cuando los carros no estan cargados.

En relacion a la planitud del suelo, las mediciones realizadas por nuestros técnicos detectan un
desnivel medio de 15mm.

PLATAFORMA MOVIL

Es la base movil sobre la que se coloca la estanteria para formar el sistema EUNTRONIC. Sobre esta
plataforma se localizan tanto el motor con el mecanismo de transmision como los dispositivos de
guiado y antivuelco.

1 Ver capitulo: Sistema informatico de gestion
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Se trata de un conjunto metalico rigido formado por largueros y travesanos metalicos y los patines
que alojan las ruedas que deslizan sobre los railes con el sistema de guiado y antivuelco.

El nidmero de patines y travesanos es proporcional a las longitudes del médulo de estanteria.

Todas las piezas que lo integran estan realizados en chapa de acero espesor 2,5mm. galvanizada de
fleje fundido por inmersiéon DX51D + Z100 MAC segln DIN10346 y DIN EN10143, WN 10226

El motor-reductor implementado es de corriente continua con una alimentaciéon de 24V DC y una
potencia de 40W (fuente de alimentaciéon Entrada: AC 100/240V 50-60HZ / Salida: 24V DC 6,52) con
capacidad sobrada para el desplazamiento de las cargas previstas.

El sistema de traccion se realiza mediante pinén que engrana a la cadena situada en el rail. Ello nos
lleva a las siguientes ventajas frente al sistema tradicional de traccion mediante rozamiento: al ser la
traccion por engrane permanente del pindn y la cadena, nos aseguramos que toda la fuerza
suministrada por el motor es transmitida y no se pierde porque el carro patine. Lo mismo ocurre a la
hora de que el carro frene y pare; nos aseguramos que toda la inercia que lleva el carro es absorbida
por el motorreductor consiguiendo un control TOTAL del sistema que se traduce en un movimiento
extremamente suave de los carros.

Sistema de guiado mediante ruedas con “doble ala”. Las ruedas de los extremos de los carros se
sustituyen por una rueda de doble ala (tipo rueda de tren) que hacen las veces de guia. Para ello, se
ha desarrollado una rueda coéncava que “copia” la seccion del rail por lo que es realmente eficaz a la
hora de dicho guiado. Este sistema mejora otros sistemas mediante rodamientos que conllevan
desgastes tanto de estos como de las ruedas.

Las ruedas realizadas son de acero calibrado tipo “F 114” de 144mm de diametro con ejes del
mismo material y rodamientos dobles autolubricados estancos de friccién baja que favorece el
consumo 6ptimo de energia (No necesitan engrase y estan protegidos del polvo y suciedad.).

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO ELECTRONICO “EUNTRONIC”

El sistema de desplazamiento de todos los compactos es electrénico. Esto permite, entre otras cosas,
un movimiento mas regular de los muebles, con arranques suaves y progresivos sin tirones bruscos,
sin vibraciones ni golpes entre carros incluso con el sistema a plena carga y en paradas de
emergencia. Por ello la repercusion de los movimientos en los objetos almacenados es imperceptible.
Nuestros equipos funcionan con 24 voltios de corriente continua considerada como no peligrosa y
catalogada segln la normativa como “muy baja tensién de seguridad”.

EUN ha desarrollado electronica propia especifica en todo el sistema de gestion y control de los carros
para optimizarlo y mejorar tanto en prestaciones del sistema como en seguridad y versatilidad.
Nuestra nueva arquitectura de control de 32 bits que nos coloca en la vanguardia mundial de este
tipo de sistema, con una capacidad de memoria de 128kbits y 32kb de RAM para el control del
movimiento en cada uno de los carros. Asi mismo dispone de 512 Kb de memoria y 128 Kb de RAM
para la gestion del sistema.

Cuenta con un sistema de auditoria que permite mostrar el histérico de movimientos obteniendo la
trazabilidad de los distintos usuarios asi como apertura de pasillos. Se puede filtrar dicha informacién
por usuarios, pasillos o incluso fechas, facilitando asi los controles de seguridad en torno a las obras.

Gracias a su sistema de reloj/calendario interno, permite la programacion y activacion de diferentes
funcionalidades avanzadas previamente programadas, como el cierre automatico del sistema, la
activacion standby de ahorro de energia, periodos de aireacidon con aperturas controladas, etc. En
relacion a la seguridad fisica del usuario, es el Unico sistema en el mercado con 6 medidas de
proteccion:

1-Seguridad pasiva. Bloqueo automatico del sistema después de cada movimiento.

2-Pulsador STOP de parada de seguridad en todos los interfaces.
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3- Sistema electronico de control de sobrepar. Un microprocesador de 32 bits testea constantemente
el esfuerzo realizado por el motor, detectando cualquier sobreesfuerzo anémalo y deteniendo de
inmediato el sistema (por ejemplo si en su deslizamiento encuentra cualquier obstaculo o persona).
4- Fotocélulas de seguridad que barren los pasillos al cerrarse y detienen el sistema ante cualquier
obstaculo o persona.

5- Bloqueo del sistema tras cualquier alarma

6- Aviso de advertencia del desbloqueo del sistema.

El cierre de los pasillos puede calibrarse desde el propio interface, permitiendo almacenar articulos
que sobresalgan de las estanterias.

El control y programacion se realiza mediante panel con placa electronica (pantalla TFT 4,3”),PDAy PC
por red Wi Fi o internet.

PANELES FRONTALES Y TRASEROS, TECHOS Y FONDOS

Con perfil doblado en omega y ranurado con el fin de poder alojar los ganchos que soportan las
baldas o las guias correderas de los cajones. Los techos de todos los armarios y los fondos de los
que cierran los bloques de compactos en los lados norte y sur estaran también cerrados con paneles
metalicos modulados en funcion de la altura. Gracias a estos elementos se consigue una proteccion
de los objetos guardados respecto al polvo y accesos indebidos. Realizados en chapa de acero
laminado en frio de 1mm.DCO1 (EN 10130:2008) se unen a la plataforma movil con tornillos,
facilitando su montaje y reciclado al final de la vida util asi como un ahorro de energia al evitar
soldaduras.

BASTIDOR INTERMEDIO

Formado por puntales y travesanos realizados en acero laminado de 1mm (fleje fundido por
inmersion DXS1D + Z140 MAC segin DIN EN 10346 y DIN EN10143 WN 1.0917.Las uniones estan
realizadas con tornillos facilitando su montaje y reciclado al final de la vida Gtil asi como un ahorro de
energia al evitar soldaduras. Los puntales son ranurados como en los paneles frontales y traseros con
el fin de poder alojar los ganchos que soportan las baldas o las guias correderas de los cajones.

El nimero de bastidores intermedios va en funcion de la modulacion que se desee en cada mueble.

El sistema de arriostrado longitudinal se realiza mediante “cruz de San Andrés” en las estanterias de
doble cara y fondo trasero a base de paneles metalicos modulados en funcién de la altura en los de
una.

PROTECCION CONTRA EL POLVO EN LAS ESTANTERIAS

Laterales con ranuras disenadas para insertar la junta antipolvo vertical en un encaje “macho-
hembra” que permite un perfecto sellado entre los laterales. Esta junta cuenta con camara interior
reforzada con nervaturas para mantener la rigidez y su posicion lineal sin sufrir deformaciones con el
paso del tiempo, garantizando de esta manera su funcionalidad.

La parte superior cuenta con un perfil metalico con pliegue que evita las colisiones entre armarios y
mantener el perfecto cierre del conjunto.

Sobre esta estructura EUNTRONIC se desarrollan las diversas variantes disenadas para estos
almacenes:

11 EUNTRONIC K100 Y K 100PTC (2.4 d; 2.24 ¢; 2.31 a 2.32b; 2.40 b; 2.46 b)
| EUNTRONIC K100 Baterias de compactos (Almacenes 1,3,4,5y 6)

(Anexo “Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 69)

EUNTRONIC K100PTC Baterias de compactos (Almacén 4)

(Anexo “Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 182)
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Disponen de:

Baldas: Paneles metélicos de acero laminado en frio, DCO1 (EN 10130:2008) reforzados por un
segundo pliegue en su parte delantera y trasera, pasando a tener un espesor de 0,8 mm en la parte
superior a 1,6 mm en los pliegues longitudinales de la balda. Los pliegues no tienen aristas vivas con
el fin de evitar tanto los danos sobre los objetos como en las personas que los manipulan.

La balda se sujeta a los laterales por 4 ganchos de acero cincado negro de 2,5mm de espesor
existiendo una gran modularidad a la hora de fijar la altura (pasos cada 25 mm).

Ademas la balda dispone de un refuerzo longitudinal en su parte interior.

Incorporan un recubrimiento de espuma de polietileno reticulado de celda cerrada en forma de
plancha que garantiza el aislamiento de los objetos respecto a la superficie metalica.
No presentan ningln tope lateral con el fin de permitir el uso combinado con baldas contiguas.

Cajones: fabricados en chapa de acero laminada en frio DCO1 (EN 10130:2008) de 1 mm de
espesor y se extraen en su totalidad mediante unas guias correderas que permiten la extraccion total
del cajon facilitando la accesibilidad a todos los objetos custodiados. Estas guias se fijan a los
puntales de la estanteria permitiendo su apertura y cerrado suave. Estan realizadas en acero
galvanizado con rodamientos en acero al carbono El sistema, con cada movimiento, empuja cualquier
dep6bsito de polvo que pueda acumularse y absorbe elasticamente los impactos laterales. Todo ello
garantiza la no necesidad de mantenimiento durante un largo periodo de tiempo. Los movimientos
son suaves y silenciosos, especialmente con los cajones a plena carga. Cuentan con un burlete de
estanqueidad fabricado a base de hilo de polipropileno multifilamento, texturizado que sella el cajon e
impide la entrada de polvo. La altura util de los mismos sera de 100mm o 200mm y permitiran una
carga de hasta 50 kg. Disponen de un sistema de retencion del cajon cuando este se cierra.

Los cajones, como las baldas, también estaran recubiertos de espuma de polietileno.

EUNTRONIC K100PTC: baldas y cajones EUNTRONIC K100PTC:
de diferentes formatos baldas y cajones Almacén
Almacén C. Patrimonio Gordailua C. Patrimonio Gordailua
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-Contenedores de plastico (2.33 c) (Anexo “Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 373)

En polipropileno, con asas laterales, tapa con bisagras y medidas 400x600x400mm cumpliendo la
normativa exigida en pliego para estos materiales plasticos.

1.2 EUNTRONIC TAPICES (2.1 a; 2.10 a; 2.12 ¢)
' (Almacenes 1y 2)
(Anexo “Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 85)

A la configuracion base EUNTRONIC se le anaden bastidores, largueros, riostras y paneles que
garantizan una rigidez y estabilidad total del conjunto.

Debido al multiperforado de los puntales que conforman los bastidores, existe una gran
modulabilidad a la hora de fijar en altura las guias extensibles.

- Bastidores

Estan formados por dos puntales, varias diagonales y horizontales y dos bases en la parte inferior
para su apoyo y anclaje a la base movil.

Los puntales estan perforados cada 25 mm en sus caras frontales y laterales para permitir el
enganche de los largueros, soportes de guia y permitir el ajuste de altura entre niveles. Acero S355JR.

- Largueros
De unién entre bastidores realizados en acero S275JR.

-En los puntales se anclan las guias extensibles telescépicas de acero galvanizado con bolas de acero
endurecido al carbono. Son de extraccion total y permiten cargas de hasta 180 kg. 400mm y 195 kg
en 500 mm. En las mismas se ancla un soporte con horquilla en chapa galvanizada que sujeta el
tapiz dentro del armario y en sus movimientos de carga y extraccion.
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1.3 EUNTRONIC ALFOMBRAS (2.22 a) (Almacén 3)
' (Anexo “Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 143 y159)

A la configuracion base EUNTRONIC se le aplica un sistema “cantiléver” que permite el 6ptimo
almacenaje de cargas largas ya que ningln elemento de la estructura dificulta el manejo de las
mismas. El sistema disenado permite el ajuste en altura de los soportes en voladizo de una manera
sencilla.

La estanteria se completa con un sistema de camas paletizadas para apoyo de alfombras o de otros
objetos de 3 dimensiones que aparece descrito en el punto 3

| 2 RULOS “EUN” (2.2 b; 2.11 b; 2.13 d) (Almacenes 1y 2)
(Anexo “Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 94)

Soluciébn de tubo en chapa galvanizada
helicoidal de una medida de 4000 mm y 5450
mm de largo, con un didametro exterior de
160mm. Para obtener una superficie
homogénea de apoyo de los tapices se plantea
rellenar con tiras de material inerte el espacio
que queda entre la linea helicoidales. Antes de
la fabricacion definitiva de los rulos, se testaran
diferentes materiales con el fin de seleccionar el
mas adecuado. (lana de poliéster, tejidos no
tejidos de polipropileno, polietileno, etc.)
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| 3 CAMAS PALETIZADAS “EUN” (2.23 b) (Almacenes 3)
(Anexo “Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 153)
Estructura metalica disefada con el fin de almacenar alfombras u otros objetos de la coleccion.

Las camas a suministrar son totalmente
planas y horizontales con el fin de evitar
el deslizamiento y movimiento de los
objetos almacenados. No cuentan con
ningun tipo de retenedor ni resalto que
pueda obstaculizar la manipulacion de
los mencionados objetos. El soporte se
completa con tacos que aseguran un
facil acomodo tanto en el suelo como
sobre los brazos de la estanteria
EUNTRONIC TAPICES. Estas camas
contaran con un sistema de bloqueo con -

los brazos del mueble EUNTRONIC NF

ALFOMBRAS con el fin de evitar su

movimiento durante los procesos de carga y descarga de alfombras. Las camas estan disenadas de
forma modular por lo que pueden unirse entre ellas para conformar una cama de mayor longitud.

Incorporan un recubrimiento de espuma de polietileno reticulado de celda cerrada en forma de
plancha que garantiza el aislamiento de los objetos respecto a la superficie metalica y asi garantizar
la correcta conservacion de las alfombras u otros objetos que se puedan almacenar.

4 COLUMNAS DE PLANEROS “EUN” (2.16 g) (Almacén 2)
(Anexo “Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 200)

Localizadas en almacén 2, estan constituidos por dos columnas de armarios con cajones de
medidas totales: 4000 (ancho) x 1200 (prof.) x 4250 (alt.)

Cada columna esta compuesta por 3 bloques de 10 cajones (30 en total) con cerradura centralizada
por bloque. Tirador integrado en toda su longjtud con un etiquetero a cada lado.

e

Prototipo: cajon y tirador
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Los bloques de 10 cajones se compondran de una estructura soldada de tubo estructural de
60x60mm en la parte frontal y de 50x30mm el resto. Todos los laterales y fondos y la parte superior
de la columna estaran forradas con chapa de acero laminada en frio de 1mm.

La extraccion se realiza mediante guias telescopicas que permiten la extraccion total del cajon en el
bloque inferior facilitando la accesibilidad a todos los objetos custodiados. A partir de esta altura los
cajones se abriran hasta el 70% para favorecer la accesibilidad desde elementos auxiliares de
elevacion. Capacidad de carga 100 kg uniformemente repartidos por cajon. Salto entre cajones de
125 mm.

Un espacio entre cajones de aproximadamente 10mm permitira la colocaciéon de una escobilla
guardapolvo. El grado de proteccion equivalente a la norma DIN EN IEC 60529 sera IP54.

5 ARMARIO K100 PERSIANA ELECTRICA “EUN” (2.5 €; 2.17 h; 2.26 €; 2.34 d; 2.41 ¢ 2.47 ¢)

Este sistema de armarios con cajones y baldas esta disefiado
para su montaje en los nichos de los almacenes 1 a 6.

Su interior esta constituido por: \

- 7 Cajones extraibles y 3 huecos de estanteria.(Almacenes 1, e
2,3,4,5y6)

Caracteristicas similares a los de la Estanteria K100 y
K100PTC

- Baldas (Almacenes 3)

Mismas caracteristicas a los modelos planteados en la
Estanteria K100 y K100PTC.

- Persianas motorizadas de movimiento vertical.

Se trata de una persiana de aluminio perfilado con terminal de
aluminio extrusionado con pletina de contrapeso. El diseno de
sus guias permite un funcionamiento suave y silencioso.

El sistema permite un cerramiento compacto del frente con los
que se garantiza una conveniente estanqueidad de los objetos almacenados. Gracias al motor
instalado accionable mediante mando a distancia, se facilita su apertura y cierre y por tanto el
acceso. (Anexo “Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 193)

‘ 6 ARMARIO K100 PUERTA CORREDERA “EUN” (2.29 f)

Los armarios K100 PUERTAS CORREDERAS “EUN” se montaran en el muro
oeste del almacén 3. Sus caracteristicas vienen reflejadas en péagina 17 (1.1
EUNTRONIC K100 Y K 100PTC). Estad previsto que se utilicen para
almacenar alfombras de pequenas dimensiones

Compuesto por 8 armarios (4+4) con puertas correderas. Las dimensiones son
de 1.500 mm de ancho x 520+76 mm de fondo x 1.750 mm de altura.
Internamente dispone de tres huecos en altura cada uno.
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| 7 PEINES MUSEUN (2.39 a; 2.45 a) (Almacenes 5y 6)

Instalacion para el almacenamiento de pinturas en mamparas (“peines”) que se deslizan sobre unas
guias suspendidas de una estructura auto portante (almacén 6) o anclada a muros (almacén 5),
presentando una apertura frontal. (“Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 345)

El sistema consta de:

- Estructura autoportante constituida por pilares verticales de tubo estructural y vigas en perfiles de
acero.

- Cerramiento superior de paneles de acero conformado en frio, y en aquellos sistemas que queden
abiertos al pasillo, se instalardn cerramientos laterales compuestos por perfiles de aluminio
extrusionado de 50mm de seccién en acabado anodizado, paneles metalicos y puerta de acceso
para control de zona de aparcamiento de peines

- Mampara formada por un marco de estructura tubular y mallas soldadas a ambos lados del mismo.

‘
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(ver 1.3.2.7 Parrillas metalicas) . Un peine puede estar formado por una o varios mamparas que
conforman una unidad compacta.

- Guiado superior (suspension y deslizamiento de mamparas), constituido por un eje superior macizo
de acero y unidad de rodadura lineal a _

bolas. Mediante la primera lubricacion de alta
calidad y gracias a las camaras de lubricante
integradas en el rodamiento lineal, éste esta, en
muchas aplicaciones, libre de mantenimiento.
No obstante, en caso de que sea necesario,
pueden ser relubricados por un sistema cerrado
que impide la salida del lubricante.

-Amortiguadores. Cada mampara dispone de
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dos amortiguadores a gas: delantero y trasero. Estan situados en la parte superior de la estructura
tubular (camuflados dentro del tubo), que evita los impactos en el final del recorrido de apertura y
cierre frenando con suavidad el final de deslizamiento de la mampara

- Guiado inferior mediante ruedas verticales y horizontales. Cada mampara esta equipada, en su
parte frontal inferior, de una rueda vertical de direccion con amortiguacion. Sobre un soporte
metalico anclado al suelo se sitlan dos ruedas, una cada lado de la mampara para impedir que ésta
bascule durante su deslizamiento.

- Ademas: cada frontal contara con un tirador manual ergonémico que se ubicara a la altura que se
considere apropiada para facilitar el acceso; un sistema de freno de mampara permite frenar o
anclar la mampara al suelo cuando estd abierta, estabilizandola; y un sistema de cierre
amortiguado de mampara permite que la mampara quede frenada en su posicion de
aparcamiento; etiqueteros en cada frontal.

x
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8 ESTANTERIAS METALICAS DE PALETIZACION “EUN” (2.31 a)

(“Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 205)

Estd formada por alineaciones de bastidores colocados verticalmente y conectados entre si por

o7

N e y '
pares de largueros que, a su vez, se encuentran espaciados en altura lo suficiente para alojar las

unidades de carga. El sistema consta de:

- Bastidor. Soportes verticales compuestos de 2 montantes perforados frontal y lateralmente.

- Largueros. Son vigas horizontales de perfil y seccion variables que en sus extremos dispone de
dos conectores soldados para permitir la unién por simple encaste de los bastidores.

- Largueros tope. Son elementos complementarios que aumentan la seguridad en el uso de la
instalacion y evitan eventuales caidas o choques de las unidades de carga por falas maniobra de los
aparatos de manutencion.

La instalacion se entrega con paneles metalicos galvanizado que encajan directamente sobre los
largueros sin ningun tipo de fijacién. De este modo se consigue versatilizar el uso de la estanteria al
poderla utilizar también como balda.

-Palés (2.53 b) “Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 375)

Palés de 1200x800x150 mm en material antideslizante de alta resistencia al peso e impactos
HDPE). Reforzados y de superficie de apoyo lisa para los objetos (con el fin de evitar abrasiones).
Palet higiénico europeo. IPS ( Utilizados en Museo del Disseny DHUB, BARCELONA)
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9 PARRILLAS METALICAS “EUN” (2.7 g; 2.8 g; 2.19j; 2.20j; 2.29f; 2.35 €;2.36 €; 2.37 €; 2.42d; 2.43
d1; 2.43d2; 2. 48 d; 2.50 d)

(“Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 362 )

Formada por una estructura tubular y mallas soldadas entre si. Al conjunto se le aplica un proceso
de electro cincado consistente en: desengrase quimico, decapado acido, desengrasado electrolitico,
neutralizado acido, cincado electrolitico, bicromatado y sellado polimérico.

~—

l“'||HH|||H

RRRRRRNYS Y |

10 CARRUSEL MOTORIZADO. MARCA “RA5 DISPOSICIONES”, MOD. “DEMO” (2.6 f) (Almacén 1)

Estructura para el almacenamiento rotativo vertical de rulos de tapices. Consiste en una noria
eléctrica motorizada que alberga 8 barras (4 en la parte anterior y 4 en la posterior) que rotan
impulsadas por una cadena accionada por un motor lateral. Cada barra de la noria dispone de unos
elementos para el cuelgue de los rulos de tapices, tanto de los de 5450mm como los de y 4000mm.

El frente del mueble se construira sin cierre con el fin de poder acceder visualmente a todos los
rulos.

CARRUSEL MOTORIZADO “RA5 DISPOSICIONES”
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11 SISTEMA DE GRUAS (POLIPASTOS). MARCA “KONECRANES”. MOD. LIGHT XM” ((2.3 ¢; 2.14 e;
2.15fy 2.22b) (Aimacenes 1, 2y 3)

Sistema para elevacion y descenso (y posible traslacion) de alfombras y rulos de tapices (en este
Gltimo caso también traslacién) de accionamiento eléctrico. Marca KRONECRANES, modelo
polipasto CLX250.

La instalacion consta de dos perfiles de acero de 300 mm de diferentes longitudes segln almacén,
anclados a pared y pilares a modo de vigas de carril para suspension de una viga transversal donde
se cuelgan polipastos (o grias) de cadena. Capacidad de carga del sistema 500 kg. (250 por
polipasto).

SISTEMA DE POLIPASTO “KRONECRANES LIGHT XN”

4150

12 ESTRUCTURA “CANTILEVER” SALA POLIVALENTE. MARCA “EUN”

Sistema de estanterias cantiléver, similares a las utilizadas en el armario EUNTRONIC
ALFOMBRAS, en este caso para sustentacién de rulos de tapices en transito, mediante
horquillas de apoyo para los vastagos de los rulos. Estas horquillas pueden colocarse y
retirarse facilmente. Dos mddulos de 5 niveles: uno para rulos de 5450m, otro para rulos de
4000 mm.
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13 MOBILIARIO DE TRABAJO. MARCA “EUN” (Almacenes 1, 2, 3, 4,5y 6)
(“Certificaciones/Manuales/Catalogos” pag 367)

Compuesto por:

-1 armario-taquilla encastrado en el primer nicho de la sala. Dimensiones: de 1.000 mm x 876 mm x
3.300 mm (+200 mm persiana). Internamente dispone de 3 cajones de 200mm altura util, y 6
huecos regulables en altura. El armario se resuelve utilizando el mismo modelo que para el
almacenamiento en nichos, “EUN K100 PERSIANA ELECTRICA” (Esta taquilla se instala en

almacenes 1 a 5).

-1 mesa de trabajo con tablero abatible, tamano 750 mm de alto, 1.400 mm de ancho y 600 mm de

profundidad.
-2 sillas ergonémicas de trabajo. Marca EUN. Mod: KIND, ref. 831

-1 perchero marca EUN Ref. 501

X

<

SILLA ERGONOMICA PERCHERO

ARMARIO-TAQUILLA

MESA DE TRABAJO
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Consideraciones generales

A continuacion se desarrolla el equipamiento proyectado por nuestra parte en cada dependencia, en
funcion de sus usos y consensuada con Patrimonio Nacional.

Dadas las configuraciones de los almacenes asi como la distribucién de los mismos, y ajustandonos
a lo anteriormente comentado, nuestro proyecto definitivo se desarrolla desde la perspectiva de la
calidad, accesibilidad, versatilidad, funcionalidad, estética, facilidad de manejo, optimizacion de
espacios y aprovechamiento de los mismos.

En todos los tipos de instalaciones, estanterias compactas méviles, peines colgantes, rotativos, etc.
relativas al proyecto que nos ocupa, se ha tenido en consideracion la configuraciéon arquitecténica
del edificio, ya construido, para adaptar el mobiliario de almacén a dichas circunstancias.

Para el desarrollo del proyecto definitivo se han considerado en todo momento conceptos como
funcionalidad, movilidad y ergonomia, pensando siempre tanto en el usuario como en la perfecta
conservacion de las piezas.

Seguidamente pasamos a describir la configuracion de los almacenes en lo relativo al producto que
alberga cada uno. Disposicion, forma y unidades de los distintos sistemas ofertados y exigidos en
pliego técnico para cada una de las necesidades de almacenamiento.

Espacios de almacenaje

ALMACEN 1. TAPICES DE GRAN FORMATO

2.1 a COMPACTOS MOVILES PARA TAPICES (EUNTRONIC TAPICES)

Se proyecta un conjunto de estanterias compactas méviles motorizadas y electrénicas destinado a
la custodia y conservacion de tapices de grandes dimensiones enrollados sobre cilindros. Los
tapices enrollados oscilaran entre los 3.000 y 5.000 mm

Composicion y orientacion
La estructura esta formada por:

v" 11 médulos dobles y méviles a doble cara de 4.150 mm de altura, 5.940 mm
de profundidad y 950 mm de ancho

v" 2 mbdulos sencillos moviles y de cierre colocados en los extremos. Mismas
dimensiones en altura y profundidad que los dobles, pero con 850 mm de
ancho

Dispuestos de forma paralela a los muros norte y sur de la sala. Las traseras de los médulos estan
en linea con el pilar mas alejado de la entrada.
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La instalacion quedara totalmente cerrada al compactar la misma, siendo el lugar natural de
compactacion sobre la pared sur, al efecto de dejar totalmente libre y visible la BIE, en este caso el
pasillo de 2.300+500 mm quedaria en la zona norte de la sala.

En lo relativo a la estructura interna, los médulos se componen de anclajes méviles que a su vez
estan colocados sobre los laterales del compacto, dichos anclajes facilitan la extraccion de los rulos
soportes de los tapices. El sistema permite la graduacion y colocacion de los rulos a distintas
alturas, en concreto cada 25 mm.

Cada médulo esta pensado para la colocacién de:

v’ 22 tapices en los modulos dobles, 11 en cada cara
v" 11 tapices en los modulos sencillos de los extremos

Resultando un total de 264 tapices de entre 3.000 mm y 5.000 mm.

Todos los compartimentos internos estan perfectamente senalizados con soportes rigidos para
facilitar la colocacién de etiquetas identificativas de su ubicacion.

Deslizamiento

Los modulos se deslizaran sobre railes empotrados en el pavimento mediante realizaciéon de rozas
en éste, como minimo a 26 mm de profundidad. El nivel del suelo queda a 2 mm de la parte
superior del rail, reforzdndose a los lados con pletinas metéalicas verticales para impedir que se
depositen elementos no deseados en el propio rail que obstaculicen el paso del utillaje o maquinaria
de transporte

22 b CILINDROS PARA ALMACENAJE DE TAPICES

Se contempla la fabricacion e instalacion de 264 cilindros, estos se fabrican con materiales que
aseguran su rigidez y resistencia, siempre considerando los pesos aportados por la DCR, siendo
estos de:

v" “En rulos de 402 cm oscilan entre 13 y 18 kg”
v" “En rulos de 420 cm oscilan entre 18 y 43 kg”
v" “En rulos de 545 cm oscilan entre 57 y 67 kg”

Los cilindros estan provistos en sus extremos de salientes metalicos de sujecion a las horquillas de
suspension. El diametro del cilindro sera de 160 mm y la longitud del tambor de 5450 mm

23 ¢ SISTEMA DE POLIPASTO

“La manipulacién para la extraccion y colocacion de los rulos de la zona sur -médulos de 5.940 mm-
se realiza por medio de un sistema de polipasto exento de la estructura de los compactos para que
en ningdn momento tenga contacto un sistema con otro. Estd formado dos perfiles paralelos de
acero, que vuelan entre muro sury norte, anclandose a paredes y pilares a modo de vigas de carril.
Por ellas desliza una viga transversal donde cuelgan en sus extremos sendos polipastos de cadena
de 250kg de capacidad de carga cada uno (sistema para 500kg.).
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24 d CONJUNTO DE ESTANTERIAS COMPACTAS MOVILES (EUNTRONIC K100)

Composicién y orientacion

Conjunto de estanterias compactas moviles motorizadas y electronicas sobre railes empotrados en
el solado para fragmentos de tapices y objetos en baldas.

Se contemplan los siguientes modulos:

v" 11 mébdulos dobles y méviles dos de ellos con fondos de cierre, de 1.065 mm
de anchura x 3.500 mm alto x 1.250 mm de profundidad

Estan dispuestos de forma paralela a los muros norte y sur de la sala, con la trasera adyacente al
muro oriental.

Los médulos se extienden de forma continua a lo largo de la sala, con un pasillo de trabajo de
2.185 mm. Dejando en todo momento practicable la BIE, el compacto no invade esta superficie en
ninglin momento.

Las paredes y cubiertas externas del conjunto estan cerradas con chapa metalica, ajustandose a la
pared y nichos del lado oriental.

Internamente el médulo se configura con dos tipos de compartimentos:

v" Desde el suelo hasta una altura aproximada de 1.625 mm se coloca una
estructura de cajones extraibles de 100 mm de altura util, resultando un total de
11 por cada moédulo. El fondo de cada bandeja es equivalente a la profundidad
del médulo, es decir, aproximadamente 1.200 mm

v" En el espacio restante, desde 1.625 mm aproximados de altura hasta los 3.500
mm, se distribuyen 4 huecos regulables en altura. Cada balda esta anclada
mediante elementos de sujecion graduables cada 25 mm

En la divisoria interna de los dos frentes del médulo no se contemplan mas elementos estructurales
que los estrictamente necesarios para garantizar la estabilidad de éste y asi evitar deformaciones o
deficiencias sobrevenidas no deseadas. De esta manera dotaremos al sistema de una gran
accesibilidad, versatilidad, facilidad de manejo y maximo aprovechamiento del espacio, asi como
garantizaremos su estabilidad.

Todos los compartimentos internos estan perfectamente senalizados con soportes rigidos para
facilitar la colocacién de etiquetas identificativas de su ubicacion.

Los modulos se deslizaran sobre railes empotrados en el pavimento mediante realizaciéon de rozas
en éste, como minimo a 26 mm de profundidad. El nivel del suelo queda a 2 mm de la parte
superior del rail, reforzandose a los lados con pletinas metéalicas para impedir que se depositen
elementos no deseados en el propio rail que obstaculicen el paso del utillaje o maquinaria de
transporte.

25 e ARMARIOS (K100 PERSIANA ELECTRICA)

Se proyectan armarios planeros en 6 de los huecos del fondo de la sala, dejandose libres el primer y
segundo hueco de los 8 que tiene la sala, por contener la BIE antiincendios y el armario-taquilla de
material.
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Composicién y dimensiones

Cada armario se compone de 7_cajones de 200 mm de altura Gtil interior y tres huecos disenados
con sistemas que aseguran un perfecto cierre para evitar la entrada de polvo y suciedad. Para
reforzar su aislamiento los armarios estan cerrados con puertas correderas de persianas
motorizadas de movimiento vertical.

Las dimensiones son de 3.100+200 mm alto x 850 mm profundidad x 928 mm ancho.

26 f CARRUSEL MOTORIZADO

El carrusel tendra unas dimensiones de 3.900 mm de altura, anchura de 6.900 mm y
profundidad de 1.700 mm (medidas aprox). Se anclara a la pared oeste y consta de mecanismos
laterales de engranaje corredero a doble cara, con capacidad para 8 tapices, 4 en cada cara. A este
engranaje se fijan barras metalicas que suben y bajan al accionar el mecanismo. Sobre ellas estan
suspendidas argollas metalicas deslizables en las que quedan suspendidos los cilindros.

Mediante este sistema se pueden colgar tanto cilindros de 5.450 mm como de 4.000 mm de
longitud. El carrusel ira recubierto en todo su perimetro asi como en la parte superior, dejando una
zona en la parte delantera inferior para consulta y extraccion de tapices.

27 g PARRILLAS METALICAS (MALLA NORTE)

Se implanta una parrilla metalica anclada al paramento vertical norte para colgar objetos
suspendidos. Situada a 400 mm de altura del suelo para proteccion de las piezas. Fabricandose en
acero electro cincado.

El acabado es totalmente neutro y no produce ningln tipo de emisién contaminante.

Se realizan dos mallas, una de 4.100/3.600 mm de altura x 11.095 mm de ancho y otro tramo de
3.600 mm de altura x 1.255 mm de ancho. Se colocara en pared izquierda segln se entra a la sala,
conforme plano.

28 g PARRILLAS METALICAS (MALLA SUR)

Se implanta una parrilla metalica anclada al paramento vertical sur para colgar objetos
suspendidos. Situada a 400 mm de altura del suelo para proteccion de las piezas. Fabricandose en
acero electro cincado.

El acabado es totalmente neutro y no produce ningln tipo de emisién contaminante.

Las dimensiones son de 3.100 x 11.295 mm de ancho. Se colocara en pared derecha segln se
entra a la sala, conforme plano.
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29 h CONJUNTO DE MOBILIARIO DE TRABAJO

Compuesto por:

v/ 1 armario-taquilla encastrado en el primer nicho de la sala. Las dimensiones son
de 928 mm x 820 mm x 3.100 mm + 200 mm. Internamente dispone de seis
huecos y tres cajones de 200 mm de altura util

v' 1 mesa de trabajo con tablero abatible, tamano 750 mm de alto, 1.400 mm de
ancho y 600 mm de profundidad

v' 2 sillas ergondémicas de trabajo y 1 perchero
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2.1.a EUNTRONIC TAPICES
COMPACTO MOVIL ELECTRONICO
COMPACTO DOBLE (RULOS 5.450 mm) 7

COMPACTO MOVIL ELECTRONICO

2.1.a EUNTRONIC TAPICES 7
COMPACTO SENCILLO (RULOS 5.450 mm)

COMPACTO MOVIL ELECTRONICO
11 CAJONES(100mm)+ 4 HUECOS POR COMPACTO 7

2.4.d EUNTRONIC K100 7 :

2.5.e K100 PERSIANA ELECTRICA
7 CAJONES(200mm) + 3 HUECOS POR ARMARIO 7

ARMARIO-TAQUILLA
3 CAJONES(200mm) + 6 HUECOS

2.9.h K100 PERSIANA ELECTRICA 7

2.6.f CARRUSEL MOTORIZADO 7
PARA RULOS DE TAPICES 5.450 Y 4.000mm

B NN N A

2.9.h MOBILIARIO DE TRABAJO
1 MESA ,2 SILLAS ERGONOMICAS Y 1 PERCHERO 7

2.3.c SISTEMA DE POLIPASTO 7
PARA RULOS DE 5.450 mm,

(VER PLANOS COMPLETOS

EN DOCUMENTO ANEXO
"PLANIMETRIA")

2.7.9 PARRILLA METALICAS
2.8.g PARRILLA METALICAS
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ALMACEN 2. TAPICES DE MEDIANO Y GRAN FORMATO

2.10 a CONJUNTO DE ESTANTERIAS COMPACTAS MOVILES (EUNTRONIC TAPICES)

Se proyecta un conjunto de estanterias compactas méviles motorizadas y electrénicas destinado a
la custodia y conservacion de tapices de dimensiones medias enrollados sobre cilindros vy
distribuidos en dos bloques.

Composicion y orientacion
En la mitad norte de la sala se proyecta una estructura de:

v' 4 mobdulos dobles y moéviles a doble cara de 4.150 mm de altura, 8.940
mm de profundidad y 950 mm de ancho

v" 1 mébdulo sencillo y movil de cierre colocado en el extremo norte de 4.150
mm de altura 8.940 mm de profundidad y 850 mm de ancho

Estaran dispuestos de forma paralela a los muros norte de la sala. Las traseras de los médulos
estan en linea con el pilar mas alejado de la entrada.

El pasillo de trabajo es de 1.446,50 mm aproximadamente, sin interrumpir en ningdn momento el
transito de la BIE.

La instalacion quedara totalmente cerrada al compactar la misma, siendo el lugar de compactacion
sobre el elemento sencillo fijo entre columnas, al efecto de dejar totalmente libre y visible la BIE.

En lo relativo a la estructura interna, los médulos se componen de anclajes méviles que a su vez
estan colocados sobre los laterales del compacto y en el centro, dichos anclajes facilitan la
extraccion de los rulos soportes de los tapices. El sistema permite la graduacién y colocacion de los
rulos a distintas alturas, en concreto cada 25 mm.

Cada médulo esta pensado para la colocacion de:
v' 44 tapices en los médulos dobles, 22 en cada cara
v/ 22 tapices en cada médulo sencillo de los extremos
Resultando un total de 198 rulos de 4.000 mm de longjtud.

Todos los compartimentos internos estan perfectamente senalizados con soportes rigidos para
facilitar la colocacién de etiquetas identificativas de su ubicacion.

Deslizamiento

Los médulos se deslizaran sobre railes empotrados en el pavimento mediante realizacién de rozas
en éste, como minimo a 26 mm de profundidad. El nivel del suelo queda a 2 mm de la parte
superior del rail, reforzandose a los lados con pletinas metalicas verticales para impedir que se
depositen elementos no deseados en el propio rail que obstaculicen el paso del utillaje o0 maquinaria
de transporte.

Los railes se interrumpen a 1.400 mm de la pared norte para preservar el contacto con los
materiales colgados de las parrillas.
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211 b CILINDROS PARA ALMACENAJE DE TAPICES

Se contempla la fabricacion e instalacion de 198 cilindros, estos se fabrican con materiales que
aseguran su rigidez y resistencia, siempre considerando los pesos aproximados. Segln datos que se
nos han facilitado estan entre 18 y 43 kg por tapiz maximo, asi como sus dimensiones, que
enrollados seran de 3.500 mm.

De igual manera se tiene en consideracion la ligereza del soporte del tapiz asi como los materiales
empleados, siempre pensando en una perfecta conservacion de las piezas a almacenar.

Los cilindros estan provistos en sus extremos de salientes metalicos de sujecion a las horquillas de
suspension. El diametro del cilindro serd de 160 mm.

212 ¢ CONJUNTO DE ESTANTERIAS COMPACTAS MOVILES (EUNTRONIC TAPICES)

Se proyecta un conjunto de estanterias compactas moéviles motorizadas y electronicas destinado a
la custodia y conservacion de tapices de grandes dimensiones enrollados sobre cilindros.

Composicion y orientacion
En la mitad sur de la sala se proyecta una estructura de:

v" 5 mddulos dobles y méviles a doble cara de 4.150 mm de altura, 5.940
mm de profundidad y 950 mm de ancho

v' 1 mbdulo sencillo y fijo entre pilares de una sola cara y consulta lado sur
de 4.150 mm de altura, 5.940 mm de profundidad y 450 mm de ancho

v' 1 méddulo sencillo y moévil de cierre colocado en el extremo sur de 4.150
mm de altura, 5.940 mm de profundidad y 850 mm de ancho

Estaran dispuestos de forma paralela al muro sur de la sala. Las traseras de los médulos estan en
linea, en su parte inferior del pilar mas alejado de la entrada.

El pasillo de trabajo es de 1.453 mm aproximadamente.

La instalacion quedara totalmente cerrada al compactar la misma, siendo el lugar de compactacion
sobre el elemento sencillo fijo entre columnas.

En lo relativo a la estructura interna, los moédulos se componen de anclajes méviles que a su vez
estan colocados sobre los laterales del compacto, dichos anclajes facilitan la extracciéon de los rulos
soportes de los tapices. El sistema permite la graduacion y colocacion de los rulos a distintas
alturas, en concreto cada 25 mm.

Cada médulo esta pensado para la colocacion de:
v’ 22 tapices en los médulos dobles, 11 en cada cara
v 11 tapices en cada médulo sencillo de los extremos
Resultando un total de 132 rulos de 5.450 mm de longijtud.

Todos los compartimentos internos estan perfectamente senalizados con soportes rigidos para
facilitar la colocacién de etiquetas identificativas de su ubicacion.
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Deslizamiento

Los modulos se deslizaran sobre railes empotrados en el pavimento mediante realizacion de rozas
en éste, como minimo a 26 mm de profundidad. El nivel del suelo queda a 2 mm de la parte
superior del rail, reforzandose a los lados con pletinas metalicas verticales para impedir que se
depositen elementos no deseados en el propio rail que obstaculicen el paso del utillaje o maquinaria
de transporte.

Los railes se interrumpen a 500 mm de la pared sur para preservar el contacto con los materiales
colgados de las parrillas.

22.13 d CILINDROS PARA ALMACENAJE DE TAPICES

Se contempla la fabricacion e instalacion de 132 cilindros, estos se fabrican con materiales que
aseguran su rigidez y resistencia, siempre considerando los pesos aproximados de los tapices
proporcionados por el DCR, siendo estos entre 57 y 67 kg.

De igual manera se tiene en consideracion la ligereza del soporte del tapiz asi como los materiales
empleados, siempre pensando en una perfecta conservacion de las piezas a almacenar.

Los cilindros estan provistos en sus extremos de salientes metalicos de sujecion a las horquillas de
suspension. El diametro del cilindro sera de 160 mm.

22.14 e SISTEMA DE POLIPASTO

La manipulaciéon para la extraccion y colocacion de los rulos de la zona sur -médulos de 5.940 mm-
se realiza por medio de un sistema de polipasto exento de la estructura de los compactos para que
en ningdn momento tenga contacto un sistema con otro. Esta formado dos perfiles paralelos de
acero, que vuelan entre muro sur y pilares, anclandose a paredes y pilares a modo de vigas de
carril. Por ellas desliza una viga transversal donde cuelgan en sus extremos sendos polipastos de
cadena de 250kg de capacidad de carga cada uno (sistema para 500kg.).

215 f SISTEMA DE POLIPASTO

Para los rulos de la zona norte se sigue el mismo esquema que en la sur pero en este caso ademas
de las graas fijas en los extremos del travesano existen 2 fijas en el centro sincronizadas con sus
correlativas de los extremos. De esta forma se puede dar servicio a los dos modulos de
almacenamiento existentes en cada mueble compacto. (250kg de capacidad de carga cada uno
(sistema para 500kg.).

216 g COLUMNA O BLOQUES DE PLANEROS CERRADOS

Se proyectan 2 columnas o bloques de planeros cerrados de 4.000 mm de ancho cada uno, 1.200
mm de fondo y 4.240 mm de altura total, para almacenar fragmentos de tapices en horizontal.

Se instalan adyacentes a la trasera de la bateria de compactos, en el tercio oriental de la sala. Cada
médulo contiene 10 cajones de 80 mm de altura Util cada uno. Se consideran tres modulos por
cada columna, resultando un total de 60 cajones.
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Los cajones estan cerrados y estancos, con proteccion anti-polvo entre ellos y tirador integrado. El
sistema de apertura es mediante guia telescépica de extraccion total en el bloque inferior y del 70%
en los dos blogques superiores. Cajones con capacidad de carga de 100 kg.

22.17 h ARMARIOS (K100 PERSIANA ELECTRICA)

Se proyectan armarios planeros en 6 de los huecos del fondo de la sala, dejandose libres el primer y
segundo hueco de los 8 que tiene la sala, por contener la BIE antiincendios y el armario-taquilla de
material.

Composicién y dimensiones

Cada armario se compone de 7 cajones de 200 mm de altura Gtil interior y tres huecos, disenados
con sistemas que aseguran un perfecto cierre para evitar la entrada de polvo y suciedad. Para
reforzar su aislamiento los armarios estan cerrados con puertas correderas de persianas
motorizadas de movimiento vertical.

Las dimensiones son de 3.100+200 mm alto x 850 mm profundidad x 928 mm ancho.

 ELEVACION Y EXPOSICION DE TAPICES

Para la exhibicion de tapices se proveera de unos largueros metéalicos o de madera que podran
suspenderse del sistema de polipastos de la sala 2. Este mecanismo permite la elevacion y
descenso de un tapiz de anchura hasta 9.500 mm aprox. o 2 de 4000 mm aprox.
independientemente. La altura de elevacion es de 5000 mm aprox. El tapiz se fija al larguero por
sistema de cierre autoadherente tipo “velcro”. El tapiz que quiera exponerse deberad contar en su
borde con el mismo material para fijarse al bastidor mediante presién simple. Estos largueros
guedaran guardados en pared norte mediante soporte durmiente.

Esta exposicion se realizara en el muro norte.

218 i PARRILLAS METALICAS (MALLA OESTE)

Se proyecta una parrilla metalica anclada al paramento vertical oeste para colgar objetos
suspendidos. Situada a 400 mm de altura del suelo para proteccion de las piezas. Fabricada en
acero electro cincado.

El acabado es totalmente neutro y no produce ningin tipo de emisién contaminante.

Las dimensiones son de 2.100 mm de altura x 8.385 mm de ancho. Se colocara entre las dos
puertas segln se entra a la sala, conforme plano.

é2.19j PARRILLAS METALICAS (MALLA NORTE)

Se proyectan 2 parrillas metalicas independientes ancladas al paramento vertical norte para colgar
objetos suspendidos. Situadas a 400 mm de altura del suelo para protecciéon de las piezas.
Fabricadas en acero electro cincado.
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El acabado es totalmente neutro y no produce ningln tipo de emisién contaminante.

Las dimensiones son de 3.600 mm de altura x 1.255 mm de ancho. Se colocara en pared izquierda
segln se entra a la sala, conforme plano.

2.20j PARRILLAS METALICAS (MALLA SUR)

Se proyecta una parrilla metéalica anclada al paramento vertical sur para colgar objetos suspendidos.
Situada a 400 mm de altura del suelo para protecciéon de las piezas. Fabricada en acero electro
cincado.

El acabado es totalmente neutro y no produce ningln tipo de emisién contaminante.

Las dimensiones son de 3.110 mm de altura x 11.295 mm de ancho. Se colocara en pared derecha
segln se entra a la sala, conforme plano.

22.21 k CONJUNTO DE MOBILIARIO DE TRABAJO

Compuesto por:

v' 1 armario-taquilla encastrado en el primer nicho de la sala. Las dimensiones son
de 928 mm x 820 mm x 3.100 mm + 200 mm. Internamente dispone de seis
huecos y tres cajones de 200 mm de altura (til

v" 1 mesa de trabajo con tablero abatible, tamano 750 mm de alto, 1.400 mm de
ancho y 600 mm de profundidad

v' 2 sillas ergondmicas de trabajo

v' 1 perchero
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ALMACEN 3. TAPICES/ALFOMBRAS/TEXTILES/ZONA DE ALMACENAJE POLIVALENTE

2.22 a CONJUNTO DE ESTANTERIAS COMPACTAS MOVILES (EUNTRONIC ALFOMBRAS)

Se proyecta para este apartado del almacén un conjunto de estanterias compactas moéviles
motorizadas electrdnicas, con estructura interior doble de vigas voladizas o cantiléver. Se destina a
la guarda, custodia y conservacion de alfombras de grandes dimensiones enrolladas sobre si
mismas o, en su defecto, objetos tridimensionales.

Composicion y orientacion

La estructura esta formada por:

v" 4 mébdulos dobles y moéviles a doble cara de 4.150 mm de altura, 8.650 mm de
profundidad y 1.150 mm de ancho

v" 6 mdbdulos sencillos a una cara moviles y de cierre, dos de ellos colocados a los
extremos. Mismas dimensiones en altura y profundidad que los dobles, pero con
950 mm de ancho

v 1 mbdulo sencillo a una cara y fijo de 4.150 mm de altura, 7.655 mm de
profundidad y 950 mm de ancho

Los modulos estan dispuestos en la parte central de la sala, de forma paralela a los muros norte y
sur. Se accionan mediante automatismo de impulsién eléctrica.

Los médulos se desarrollan parte en zona norte y parte en zona sur, quedando un pasillo de trabajo
en cada zona de 1.800 mm.

Internamente, el mdédulo se articula a intervalos regulares con estructuras metalicas en las que se
insertan brazos moéviles salientes, pudiéndose regular estos en altura. Sobre estos brazos se
colocaran las camas de las alfombras. El espacio entre camas no se interrumpe por ningln
elemento estructural que suponga una barrera espacial para la colocacion de objetos.

Cada médulo estd proyectado para la colocacion de alfombras, objetos o cajas y distribuido en 14
niveles, 7 en cada cara, excepto los médulos sencillos méviles y de cierre, que sélo tienen un frente
de alfombras debido al cerramiento externo. Unicamente llevan cerramiento los dos carros extremos
norte y sur.

Se destinan los dos huecos inferiores de cada moédulo a la colocacién de las alfombras de mayor
peso y diametro.

Todos los compartimentos internos estan perfectamente senalizados con soportes rigidos en sus
frentes para la colocacion de etiquetas identificativas de su ubicacion.

Deslizamiento

Los médulos se deslizaran sobre railes empotrados en el pavimento mediante realizacién de rozas
en éste, como minimo a 26 mm de profundidad. El nivel del suelo queda a 2 mm de la parte
superior del rail, reforzandose a los lados con pletinas metalicas verticales para impedir que se
depositen elementos no deseados en el propio rail que obstaculicen el paso del utillaje o0 maquinaria
de transporte.
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222 b SISTEMA DE POLIPASTO

La manipulacion para la extraccion y colocacion de las alfombras se realiza por medio de un sistema
de polipasto exento de la estructura de los compactos para que en ninglin momento tenga contacto
un sistema con otro. Esta formado por dos perfiles paralelos de acero, que vuelan entre muro sury
norte, anclandose a paredes y pilares a modo de vigas de carril. Por ellas desliza una viga
transversal donde cuelgan cuatro polipastos de cadena de 250kg de capacidad de carga cada uno
(sistema para 1000kg.). Los dos centrales podran moverse a conveniencia.

223 b CAMAS PALETIZADAS

El proyecto incluye la construccion, suministro e instalacion de soportes paletizados (56 de 8000
mm x 500mm; 42 de 8000 x 800 mm y 7 de 7000 x 800 mm) cada una de ellas divididas en tres
piezas.

Los soportes se fabrican en tres partes y material rigido resistente pero liviano forrado con material
neutro y provisto en sus extremos de elementos de sujecibn o suspensiéon para un posible
enganche. La seccidon de estos soportes es plana para garantizar por un lado la colocacién de otros
objetos y por otro la estabilidad de la alfombra. El tope o retenedor frontal sera practicable para
facilitar la extracciéon de la alfombra.

Se fabricaran soportes adaptados a los formatos antes descritos y al ancho de los médulos en
funcién de que sean dobles o sencillos, pudiendo contener un solo soporte dos o mas alfombras
alineadas.

224 ¢ CONJUNTO DE ESTANTERIAS COMPACTAS MOVILES (EUNTRONIC K100)

Composicion y orientacion

Conjunto de estanterias compactas moviles motorizadas y electronicas sobre railes empotrados en
el solado para almacenamiento de alfombras pequenas en baldas.

Se contemplan los siguientes modulos:

v' 11 mébdulos dobles y méviles de 1.065 mm de anchura x 3.500 mm alto x
1.500 mm de profundidad, dos de ellos de cierre con fondos.

Estan dispuestos de forma paralela a los muros norte y sur de la sala, con la trasera adyacente al
muro oriental.

Los médulos se extienden de forma continua a lo largo de la sala, con un pasillo de trabajo de 2.085
mm. Dejando en todo momento practicable la BIE, el compacto no invade esta superficie.

Las paredes y cubiertas externas del conjunto estan cerradas con chapa metélica, ajustandose a la
pared y nichos del lado oriental.

Internamente el médulo se configura con estantes contemplando 12 huecos en altura en médulos
dobles, 6 por cada lado, y 6 huecos dobles en modulos de cierre.

En la divisoria interna de los dos frentes del médulo no se contemplan mas elementos estructurales
gue los estrictamente necesarios para garantizar la estabilidad de éste y asi evitar deformaciones o
deficiencias sobrevenidas no deseadas. De esta manera dotaremos al sistema de una gran
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accesibilidad, versatilidad, facilidad de manejo y maximo aprovechamiento del espacio, asi como
garantizaremos su estabilidad.

Todos los compartimentos internos estan perfectamente senalizados con soportes rigidos para
facilitar la colocacién de etiquetas identificativas de su ubicacion.

Los médulos se deslizaran sobre railes empotrados en el pavimento mediante realizacion de rozas
en éste, como minimo a 26 mm de profundidad. El nivel del suelo queda a 2 mm de la parte
superior del rail, reforzandose a los lados con pletinas metalicas para impedir que se depositen
elementos no deseados en el propio rail que obstaculicen el paso del utillaje o maquinaria de
transporte.

22.25 d CONTENEDORES DE PLASTICO

El proyecto contempla el suministro e instalacion de 288 contenedores de plastico resistente con
asas laterales, tapa y bisagras de dimensiones exteriores 400 mm de alto x 600 mm de ancho y
fondo maximo de 400 mm.

22.26 e ARMARIOS (K 100 PERSIANA ELECTRICA)

Se proyectan armarios planeros en 6 de los huecos del fondo de la sala, dejandose libres el primer y
segundo hueco de los 8 que tiene la sala, por contener la BIE antiincendios y el armario-taquilla de
material.

Composicién y dimensiones

Cada armario se compone de 7 cajones de 200 mm de altura Gtil interior y tres huecos, disenados
con sistemas que asegura un perfecto cierre para evitar la entrada de polvo y suciedad. Para
reforzar su aislamiento los armarios estan cerrados con puertas correderas de persianas
motorizadas de movimiento vertical.

Las dimensiones son de 3.100+200 mm alto x 850 mm profundidad x 928 mm ancho.

22.27 f PARRILLAS METALICAS (MALLA NORTE)

Esta parrilla se decide no proyectar para disponer de mas espacio de acceso a los compactos
de la zona oeste.

22.28 f PARRILLAS METALICAS (MALLA SUR)

Esta parrilla se decide no proyectar para disponer de mas espacio de acceso a los compactos de la
zona oeste.
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229 f ARMARIOS K100 CON PUERTAS CORREDERAS METALICAS

Compuesto por 8 armarios (4+4) con puertas correderas. Las dimensiones son de 1.500 mm de
ancho x 520+76 mm de fondo x 1.750 mm de altura. Internamente dispone de tres huecos en

altura cada uno.

Compuesto por:
v

2.30 g CONJUNTO DE MOBILIARIO DE TRABAJO

1 armario-taquilla encastrado en el primer nicho de la sala. Las dimensiones son
de 928 mm x 820 mm x 3.100 mm + 200 mm. Internamente dispone de seis
huecos y tres cajones de 200 mm de altura util

1 mesa de trabajo con tablero abatible, tamano 750 mm de alto, 1.400 mm de
ancho y 600 mm de profundidad

2 sillas ergondémicas de trabajo

1 perchero
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222.a

222.a

2.29f

224.c

2.26.c

2.30.g

2.30.g

EUNTRONIC ALFOMBRAS
COMPACTO MOVIL ELECTRONICO
COMP. DOBLE CON CAMAS PARA ALFOMBRAS

EUNTRONIC ALFOMBRAS
COMPACTO MOVIL ELECTRONICO
COMP. SENCILLO CON CAMAS PARA ALFOMBRAS

ARMARIO FIJO K100
CON PUERTAS CORREDERAS
CON CAMAS PARA ALFOMBRAS

ARMARIO FIJO
CON CAMAS PARA ALFOMBRAS

EUNTRONIC K100
COMPACTO MOVIL ELECTRONICO
6 HUECOS POR COMPACTO

K100 PERSIANA ELECTRICA
7 CAJONES(200mm) + 3 HUECOS POR ARMARIO

K100 PERSIANA ELECTRICA
ARMARIO-TAQUILLA
3 CAJONES(200mm) + 6 HUECOS

MOBILIARIO DE TRABAJO

1 MESA, 2 SILLAS ERGONOMICAS Y
1 PERCHERO

2.22.b SISTEMA DE POLIPASTO

PARA RULOS DE 5.450 mm,
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ALMACEN 4. ARTES DECORATIVAS - ARMERIA

2.31a CONJUNTO DE ESTANTERIAS COMPACTAS MOVILES (EUNTRONIC K100PTC)

Se proyecta para este apartado del almacén un conjunto de estanterias compactas moéviles
motorizadas electr6nicas para albergar objetos de artes decorativas en baldas y cajones extraibles,
destinado a piezas de las colecciones de relojes, plata y metales, preferentemente.

Los médulos se desarrollan en la zona central y de forma lineal a lo largo de la sala, paralelos a los
muros norte y sur, con la Unica interrupcion de los pilares intermedios. EI moédulo fijo entre los
pilares marca una divisoria en dos bloques. Las paredes y cubiertas externas del conjunto estaran
cerradas con chapa metéalica.

Composicion y orientacion
La estructura en su mitad norte esta formada por:

v" 1 mbdulo doble y mévil a doble cara de 4.170 mm de altura, 9.698 mm de
profundidad y 1.265 mm de ancho

v" 2 modulo dobles y moéviles a doble cara de 4.170 mm de altura, 9.698 mm de
profundidad y 1.065 mm de ancho

v" 1 modulo doble y movil a doble cara de 4.170 mm de altura, 9.698 mm de
profundidad y 965 mm de ancho

v" 1 mddulo sencillo movil y de cierre a una cara de 4.170 mm de altura, 9.698
mm de profundidad y 965 mm de ancho

v 1 modulo doble y fijo entre columnas a doble cara de 4.170 mm de altura,
7.770 mm de profundidad y 1.065 mm de ancho

Internamente, los modulos se articulan:

El médulo de 1.265 mm de ancho, desde el suelo hasta una altura aproximada de 1.673 mm, se
coloca una estructura de cajones de 100 mm de altura Gtil y 1.500 mm de anchura, resultando un
total de 6 bloques de 11 cajones en cada moddulo. El fondo del cajon es equivalente a la
profundidad del médulo.

En el espacio restante, desde 1.673 mm de altura hasta los 4.170 mm, se colocan baldas metélicas
dobles regulables en altura. Cada balda estd anclada mediante elementos de sujecion y es
graduable cada 25 mm.

El médulo dispondra de un total de 5 huecos por estanteria, resultando un total de huecos de 60
por médulo o, lo que es lo mismo, 30 baldas dobles.

Los médulos de 1.065 y 965 mm de ancho, desde el suelo hasta el techo contienen 8 huecos,
resultando un total de 6 bloques de 48 bandejas metalicas dobles regulables en altura por cada
maodulo.

Cada balda esta anclada mediante elementos de sujecion y es graduable cada 25 mm.

El médulo sencillo y mévil de 965 mm de ancho, dispondra igualmente de 8 huecos en altura pero
con consulta por un lado.

El médulo doble y fijo entre columnas de 1.065 mm dispondra de un total de 8 huecos en altura por
estanteria, resultando un total de 80 huecos en el médulo o, lo que es lo mismo, 40 baldas dobles.
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La estructura en su mitad sur esta formada por:

v" 3 mbdulos dobles y moéviles a doble cara de 4.170 mm de altura, 9.698 mm de
profundidad y 1.265 mm de ancho

v" 1 modulo sencillo mévil y de cierre a una cara de 4.170 mm de altura, 9.698
mm de profundidad y 965 mm de ancho

Internamente, los moédulos se articulan:

El médulo de 1.265 mm de ancho, desde el suelo hasta una altura aproximada de 1.673 mm, se
coloca una estructura de cajones de 100 mm de altura Gtil y 1.500 mm de anchura, resultando un
total de 6 bloques de 11 cajones en cada moddulo. El fondo del cajon es equivalente a la
profundidad del médulo.

En el espacio restante, desde 1.673 mm de altura hasta los 4.170 mm, se colocan baldas metalicas
dobles regulables en altura. Cada balda estd anclada mediante elementos de sujecion y es
graduable cada 25 mm.

El médulo dispondra de un total de 5 huecos por estanteria, resultando un total de 60 huecos por
modulo o, lo que es lo mismo, 30 baldas dobles.

El médulo sencillo y mévil de 965 mm de ancho, dispondra igualmente de 8 huecos en altura pero
con consulta por un lado.

Deslizamiento

Los modulos se deslizaran sobre railes empotrados en el pavimento mediante realizacién de rozas
en éste, como minimo a 26 mm de profundidad. El nivel del suelo queda a 2 mm de la parte
superior del rail, reforzdndose a los lados con pletinas metalicas verticales para impedir que se
depositen elementos no deseados en el propio rail que obstaculicen el paso del utillaje 0 maquinaria
de transporte.

Los railes se interrumpen a 500 mm de las paredes norte y sur para preservar el contacto con los
materiales colgados de las parrillas, dicho tope impide el deslizamiento del compacto a zonas no
deseadas.

232 b CONJUNTO DE ESTANTERIAS COMPACTAS MOVILES (EUNTRONIC K100)

Composicion y orientacion

Conjunto de estanterias compactas moviles motorizadas y electronicas sobre railes empotrados en
el solado para fragmentos de tapices y objetos en baldas.

Se contemplan los siguientes modulos:

v" 11 mébdulos dobles y mdviles dos de ellos con fondos de cierre, de 1.065 mm
de anchura x 3.500 mm alto x 1.250 mm de profundidad

Estan dispuestos de forma paralela a los muros norte y sur de la sala, con la trasera adyacente al
muro oriental.

Los médulos se extienden de forma continua a lo largo de la sala, con un pasillo de trabajo de
2.185 mm. Dejando en todo momento practicable la BIE, el compacto no invade esta superficie.

Las paredes y cubiertas externas del conjunto estan cerradas con chapa metélica, ajustandose a la
pared y nichos del lado oriental.

Internamente el médulo se configura con dos tipos de compartimentos:
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v" Desde el suelo hasta una altura aproximada de 1.625 mm se coloca una
estructura de cajones extraibles de 100 mm de altura Gtil, resultando un total de
11 por cada modulo. El fondo de cada bandeja es equivalente a la profundidad
del médulo, es decir, aproximadamente 1.200 mm

v" En el espacio restante, desde 1.625 mm aproximados de altura hasta los 3.500
mm, se distribuyen 4 huecos regulables en altura. Cada balda esta anclada
mediante elementos de sujecion graduables cada 25 mm

En la divisoria interna de los dos frentes del médulo no se contemplan mas elementos estructurales
que los estrictamente necesarios para garantizar la estabilidad de éste y asi evitar deformaciones o
deficiencias sobrevenidas no deseadas. De esta manera dotaremos al sistema de una gran
accesibilidad, versatilidad, facilidad de manejo y maximo aprovechamiento del espacio, asi como
garantizaremos su estabilidad.

Todos los compartimentos internos estan perfectamente senalizados con soportes rigidos para
facilitar la colocacién de etiquetas identificativas de su ubicacién.

Los mddulos se deslizaran sobre railes empotrados en el pavimento mediante realizaciéon de rozas
en éste, como minimo a 26 mm de profundidad. El nivel del suelo queda a 2 mm de la parte
superior del rail, reforzandose a los lados con pletinas metéalicas para impedir que se depositen
elementos no deseados en el propio rail que obstaculicen el paso del utillaje o maquinaria de
transporte.

233 ¢ CONTENEDORES DE PLASTICO

El proyecto contempla el suministro e instalacién de, aproximadamente, 288 contenedores de
plastico resistente con asas laterales, tapa y bisagras, de dimensiones exteriores 400 mm de alto x
600 mm de ancho y fondo maximo de 400 mm.

22.34 d ARMARIOS (K100 PERSIANA ELECTRICA)

Se proyectan armarios planeros en 6 de los huecos del fondo de la sala, dejandose libres el primer y
segundo hueco de los 8 que tiene la sala, por contener la BIE antiincendios y el armario-taquilla de
material.

Composicién y dimensiones

Cada armario se compone de 7 cajones de 200 mm de altura Gtil interior y tres huecos, disehados
con sistemas que aseguran un perfecto cierre para evitar la entrada de polvo y suciedad. Para
reforzar su aislamiento los armarios estan cerrados con puertas correderas de persianas
motorizadas de movimiento vertical.

Las dimensiones son de 3.100+200 mm alto x 850 mm profundidad x 928 mm ancho.
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235 e PARRILLAS METALICAS (MALLA NORTE)

Se proyecta una parrilla metalica anclada al paramento vertical norte para colgar objetos
suspendidos. Situada a 400 mm de altura del suelo para protecciéon de las piezas. Fabricada en
acero electro cincado.

El acabado es totalmente neutro y no produce ningin tipo de emisiéon contaminante.

Se realizan dos mallas, una de 4.100/3.400 mm de altura x 10.895 mm de ancho y otro tramo de
3.400 mm de altura x 1.255 mm de ancho. Se colocara en pared izquierda seglin se entra a la sala,
conforme plano.

236 e PARRILLAS METALICAS (MALLA SUR)

Se proyecta una parrilla metalica anclada al paramento vertical norte para colgar objetos
suspendidos. Situada a 400 mm de altura del suelo para proteccion de las piezas. Fabricada en
acero electro cincado.

El acabado es totalmente neutro y no produce ningln tipo de emisién contaminante.

Las dimensiones son de 3.100 mm de altura x 11.295 mm de ancho. Se colocara en pared derecha
segln se entra a la sala, conforme plano.

237 e PARRILLAS METALICAS (MALLA OESTE)

Se proyecta una parrilla metalica anclada al paramento vertical norte para colgar objetos
suspendidos. Situada a 400 mm de altura del suelo para proteccion de las piezas. Fabricada en
acero electro cincado.

El acabado es totalmente neutro y no produce ningln tipo de emisién contaminante.

Las dimensiones son de 3.400 mm de altura x 8.385 mm de ancho. Se colocarad entre las dos
puertas segln se entra a la sala, conforme plano.

é2.38f CONJUNTO DE MOBILIARIO DE TRABAJO

Compuesto por:

v' 1 armario-taquilla encastrado en el primer nicho de la sala. Las dimensiones son
de 928 mm x 820 mm x 3.100 mm + 200 mm. Internamente dispone de 6
huecos y 3 cajones de 200 mm de altura (til

v" 1 mesa de trabajo con tablero abatible, tamafno 750 mm de alto, 1.400 mm de
ancho y 600 mm de profundidad

v' 2 sillas ergondémicas de trabajo

v' 1 perchero
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I 2.31.a EUNTRONIC K100 PTC
COMPACTO MOVIL ELECTRONICO
CON 7 CAJONES (100mm) Y 5 HUECOS POR TRAMO

2.31.a EUNTRONIC K100 PTC
COMPACTO MOVIL ELECTRONICO
CON 8 HUECOS POR TRAMO

ARMARIO FIJO K100
CON 8 HUECOS POR TRAMO

2.32.b EUNTRONIC K100

COMPACTO MOVIL ELECTRONICO
11 CAJONES(100mm)+ 4 HUECOS POR COMPACTO

2.34.d K100 PERSIANA ELECTRICA
7 CAJONES(200mm) + 3 HUECOS POR ARMARIO

2.38.f K100 PERSIANA ELECTRICA
ARMARIO-TAQUILLA
3 CAJONES(200mm) + 6 HUECOS

NERRE

2.35.e PARRILLAS METALICAS

2.36.e PARRILLAS METALICAS
2.37.e PARRILLAS METALICAS

2.38.f MOBILIARIO DE TRABAJO

1 MESA ,2 SILLAS ERGONOMICAS Y 1 PERCHERO 5M 1 0 (VER PLANOS COMPLETOS
I - Z n EN DOCUMENTO ANEXO
"PLANIMETRIA")
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2.39 a SISTEMA DE PEINES DE APERTURA FRONTAL (PEINES MUSEUN)

Se proyectan dos sistemas de peines de apertura frontal sustentados por dos estructuras
autoportantes para almacenar pintura y obra enmarcada o colgada. Este sistema esta cerrado en su
perimetro exterior lateral y superior por medio de chapa metéalica. Tanto la estructura como los
peines y las parrillas estan fabricados en acero de alta calidad, con acabado esmaltado al horno a
alta temperatura, totalmente neutro.

Cada estructura contiene una bateria de peines instaladas de forma paralela a las paredes norte y
sur. Consta de un espacio libre equivalente al fondo del peine hacia la entrada de la sala para
facilitar su extracciéon completa.

Las baterias de peines se sustentaran mediante un sistema de vigas autoportantes y carriles
superiores de deslizamiento por donde correran las parrillas o mallas sobre rodamientos inferiores.
Las dos baterias se ubicaran alineadas a la pared este y oeste, presentando en esta zona un
sistema de acceso al interior de la estructura para facilitar su limpieza. Dicho acceso se coloca en el
espacio libre resultante de la columna situada entre ambos, se elige este sitio por considerar que es
el idéneo para la buena conservacion y acceso a los mecanismos interiores.

La primera bateria estara dispuesta a 1.735 mm de la pared norte, para facilitar el acceso a la BIE.
La segunda bateria estara dispuesta a 1.595 mm de la pared sur.

Las dimensiones aproximadas de cada peine son de 3.900 mm de altura, 5.850 mm de profundidad
y 350/450 mm de anchura.

El total de peines sera de 27: 14 en la primera bateria (norte), siendo dos de ellos colocados en el
extremo norte de 450 mm de anchura y 13 en la segunda (sur), siendo de igual manera dos de ellos
colocados en el extremo sur de 450 mm de ancho.

La suspension de las mamparas se realiza mediante railes anclados en la parte superior de la
estructura autoportante. Se optara por un sistema de anclaje a tubo de acero con guia y
rodamientos internos protegidos y estancos de acero.

En la parte inferior las mamparas iran guiadas por unas ruedas en sus extremos. La nivelaciéon es
realizada con la precision milimétrica requerida para su 6ptimo funcionamiento.

La forma y elementos de nuestro sistema, asi como su especializado y meticuloso montaje propicia
que el desplazamiento se realice con altisima precision y suavidad. El conjunto cuenta con un
sistema de frenado en la apertura y de amortiguacion en el cierre mediante pistones y
amortiguadores hidraulicos. Todos los railes llevan topes que impiden la salida de las guias.

Internamente las parrillas estan reforzadas por bastidores que las dividen, tanto horizontal como
verticalmente, sin existir salientes o aristas en la fijacion de unas a otros.

Cada peine va numerado y dispone de una cartela para incorporar el indice de obras de cada lado
de la mampara. El frontal lleva un tirador manual ergonémico a 1.200 mm de altura. Cuenta con
sistema de fijacion o anclaje del peine al suelo, que permite estabilizarlo para que permanezca
inmévil mientras se trabaja en él.
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240 b CONJUNTO DE ESTANTERIAS COMPACTAS MOVILES (EUNTRONIC K100)

Composicién y orientacion

Conjunto de estanterias compactas moviles motorizadas y electronicas sobre railes empotrados en
el solado para fragmentos de tapices y objetos en baldas.

Se contemplan los siguientes modulos:

v" 11 mébdulos dobles y méviles dos de ellos con fondos de cierre, de 1.065 mm
de anchura x 3.500 mm alto x 1.250 mm de profundidad

Estan dispuestos de forma paralela a los muros norte y sur de la sala, con la trasera adyacente al
muro oriental.

Los médulos se extienden de forma continua a lo largo de la sala, con un pasillo de trabajo de
2.185 mm. Dejando en todo momento practicable la BIE, el compacto no invade esta superficie.

Las paredes y cubiertas externas del conjunto estan cerradas con chapa metalica, ajustandose a la
pared y nichos del lado oriental.

Internamente el médulo se configura con dos tipos de compartimentos:

v" Desde el suelo hasta una altura aproximada de 1.625 mm se coloca una
estructura de cajones extraibles de 100 mm de altura util, resultando un total de
11 por cada médulo. El fondo de cada bandeja es equivalente a la profundidad
del médulo, es decir, aproximadamente 1.200 mm

v" En el espacio restante, desde 1.625 mm aproximados de altura hasta los 3.500
mm, se distribuyen 4 huecos regulables en altura. Cada balda esta anclada
mediante elementos de sujecion graduables cada 25 mm

En la divisoria interna de los dos frentes del médulo no se contemplan mas elementos estructurales
que los estrictamente necesarios para garantizar la estabilidad de éste y asi evitar deformaciones o
deficiencias sobrevenidas no deseadas. De esta manera dotaremos al sistema de una gran
accesibilidad, versatilidad, facilidad de manejo y maximo aprovechamiento del espacio, asi como
garantizaremos su estabilidad.

Todos los compartimentos internos estan perfectamente senalizados con soportes rigidos para
facilitar la colocacién de etiquetas identificativas de su ubicacion.

Deslizamiento

Los modulos se deslizaran sobre railes empotrados en el pavimento mediante realizaciéon de rozas
en éste, como minimo a 26 mm de profundidad. El nivel del suelo queda a 2 mm de la parte
superior del rail, reforzandose a los lados con pletinas metéalicas para impedir que se depositen
elementos no deseados en el propio rail que obstaculicen el paso del utillaje o maquinaria de
transporte.

56



N
'.eu n grou p MUSEO DE LAS COLECCIONES REALES.

fon I Fiing and Storag EQUIPAMIENTO INTEGRAL DEL AREA DE ALMACENAJE
PROYECTO DE EJECUCION

241 ¢ CONJUNTO DE ESTANTERIAS MIXTAS DE CAJONES EN PLANEROS Y BALDAS (K100
éPERSIANA ELECTRICA)

Se proyectan armarios planeros en 6 de los huecos del fondo de la sala, dejandose libres el primer y
segundo hueco de los 8 que tiene la sala, por contener la BIE antiincendios y el armario-taquilla de
material.

Composicién y dimensiones

Cada armario se compone de 7 cajones de 200 mm de altura (til interior y 3 huecos, disefados con
sistemas que asegura un perfecto cierre para evitar la entrada de polvo y suciedad. Para reforzar su
aislamiento los armarios estan cerrados con puertas correderas de persianas motorizadas de
movimiento vertical.

Las dimensiones son de 3.100+200 mm alto x 850 mm profundidad x 928 mm ancho.

242 d PARRILLAS METALICAS (MALLA NORTE)

Se proyecta una parrilla metalica anclada al paramento vertical norte para colgar objetos
suspendidos. Situada a 400 mm de altura del suelo para proteccion de las piezas. Fabricada en
acero electro cincado.

El acabado es totalmente neutro y no produce ningln tipo de emisién contaminante.

Se realizan dos mallas, una de 4.100/3.600 mm de altura x 11.095 mm de ancho y otro tramo de
3.600 mm de altura x 1.255 mm de ancho. Se colocara en pared izquierda seglin se entra a la sala,
conforme plano.

243 d1 PARRILLAS METALICAS (MALLA OESTE)

Se proyecta una parrilla metalica anclada al paramento vertical norte para colgar objetos
suspendidos. Situada a 400 mm de altura del suelo para proteccion de las piezas. Fabricada en
acero electro cincado.

El acabado es totalmente neutro y no produce ningln tipo de emisién contaminante.

Las dimensiones son de 2.100 mm de altura x 8.385 mm de ancho. Se colocara en pared entre
puertas de entrada.
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243 d2 PARRILLAS METALICAS (MALLA SUR)

Se proyecta una parrilla metalica anclada al paramento vertical norte para colgar objetos
suspendidos. Situada a 400 mm de altura del suelo para protecciéon de las piezas. Fabricada en
acero electro cincado.

El acabado es totalmente neutro y no produce ningin tipo de emisiéon contaminante.

Las dimensiones son de 3.100 mm de altura x 11.295 mm de ancho. Se colocara en pared sur.

244 e CONJUNTO DE MOBILIARIO DE TRABAJO
:Compuesto por:

v" 1 armario-taquilla encastrado en el primer nicho de la sala. Las dimensiones son
de 928 mm x 820 mm x 3.100 mm + 200 mm. Internamente dispone de 6
huecos y 3 cajones de 200 mm de altura (til

v" 1 mesa de trabajo con tablero abatible, tamafo 750 mm de alto, 1.400 mm de
ancho y 600 mm de profundidad

v' 2 sillas ergondmicas de trabajo

v" 1 perchero
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2.41.c K100 PERSIANA ELECTRICA
7 CAJONES(200mm) + 3 HUECOS POR ARMARIO

2.44.e K100 PERSIANA ELECTRICA
ARMARIO-TAQUILLA

2.44.e MOBILIARIO DE TRABAJO
1 ARMARIO/TAQUILLA, 1 MESA DE TRABAJO,
2 SILLAS ERGONOMICAS Y 1 PERCHERO
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2.42.d PARRILLAS METALICAS
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2.45 a SISTEMA DE PEINES DE APERTURA FRONTAL (PEINES MUSEUN)

Se proyecta un sistema de peines de apertura frontal sustentado por una estructura autoportante
para almacenar pintura y obra enmarcada o colgada. Este sistema esta cerrado en su perimetro
exterior lateral y superior por medio de chapa metalica. Tanto la estructura como los peines y las
parrillas estan fabricados en acero de alta calidad, con acabado esmaltado al horno a alta
temperatura, totalmente neutro.

La estructura contiene una bateria de peines instalada de forma paralela a las paredes norte y sur.
Consta de un espacio libre equivalente al fondo del peine hacia la entrada de la sala para facilitar su
extraccion completa.

La bateria de peines se sustenta mediante un sistema de vigas autoportantes y carriles superiores
de deslizamiento por donde correran las parrillas o mallas sobre rodamientos inferiores. La bateria
se ubicara alineada a las paredes este/oeste. En la pared oeste tiene un sistema de acceso al
interior de la estructura para facilitar su limpieza. La bateria estara dispuesta a 1.514 mm del
compacto situado al lado este.

Las dimensiones aproximadas de cada peine son de 3.000 mm de altura, 3.640 mm de longitud y
350 mm de anchura.

El total de peines es de 30, Sumando la distancia ocupada con el peine cerrado mas la ocupada con
el peine abierto las estructuras dejan libre un espacio aproximado de 117 mm en el frente norte.

La suspension de las mamparas se realiza mediante railes anclados en la parte superior de la
estructura autoportante. Se optara por un sistema de anclaje a tubo de acero con guia y
rodamientos internos protegidos y estancos de acero.

En la parte inferior las mamparas iran guiadas por unas ruedas en sus extremos. La nivelacion es
realizada con la precision milimétrica requerida para su 6ptimo funcionamiento.

La forma y elementos de nuestro sistema, asi como su especializado y meticuloso montaje propicia
que el desplazamiento se realice con altisima precision y suavidad. El conjunto cuenta con un
sistema de frenado en la apertura y de amortiguaciébn en el cierre mediante pistones y
amortiguadores hidraulicos. Todos los railes llevan topes que impiden la salida de las guias.

Internamente las parrillas estan reforzadas por bastidores que las dividen, tanto horizontal como
verticalmente, sin existir salientes o aristas en la fijacion de unas a otros.

Cada peine va numerado y dispone de una cartela para incorporar el indice de obras en cada lado
de la mampara. El frontal lleva un tirador manual ergonémico a 1.200 mm de altura. Cuenta con
sistema de fijacion o anclaje del peine al suelo que permite estabilizarlo para que permanezca
inmovil mientras se trabaja en él.

22.46 b CONJUNTO DE ESTANTERIAS COMPACTAS MOVILES (EUNTRONIC K100)

Composicion y orientacion

Conjunto de estanterias compactas méviles motorizadas y electrénicas sobre railes empotrados en
el solado para fragmentos de tapices y objetos en baldas.
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Se contemplan los siguientes modulos:

v" 3 mbdulos dobles y méviles, uno de ellos con fondo de cierre, de 1.065 mm
de anchura x 3.500 mm alto x 1.250 mm de profundidad

v" 1 mébdulo doble y moévil con fondo de cierre, de 845 mm de anchura x 3.500
mm alto x 1.250 mm de profundidad

Estan dispuestos de forma paralela a los muros norte y sur de la sala, con la trasera adyacente al
muro oriental.

Los médulos se extienden de forma continua a lo largo de la sala, con un pasillo de trabajo de 1.910
mm. Dejando en todo momento practicable la BIE, el compacto no invade esta superficie.

Las paredes y cubiertas externas del conjunto estan cerradas con chapa metalica, ajustandose a la
pared y nichos del lado oriental.

Internamente el médulo se configura con dos tipos de compartimentos:

v" Desde el suelo hasta una altura aproximada de 1.625 mm se coloca una
estructura de cajones extraibles de 100 mm de altura Gtil, resultando un total de
11 por cada mddulo. El fondo de cada bandeja es equivalente a la profundidad
del médulo, es decir, aproximadamente 1.200 mm

v' En el espacio restante, desde 1.625 mm aproximados de altura hasta los 3.500
mm, se distribuyen 4 huecos regulables en altura. Cada balda esta anclada
mediante elementos de sujecién graduables cada 25 mm

En la divisoria interna de los dos frentes del médulo no se contemplan mas elementos estructurales
que los estrictamente necesarios para garantizar la estabilidad de éste y asi evitar deformaciones o
deficiencias sobrevenidas no deseadas. De esta manera dotaremos al sistema de una gran
accesibilidad, versatilidad, facilidad de manejo y maximo aprovechamiento del espacio, asi como
garantizaremos su estabilidad.

Todos los compartimentos internos estan perfectamente senalizados con soportes rigidos para
facilitar la colocacién de etiquetas identificativas de su ubicacion.

Los modulos se deslizaran sobre railes empotrados en el pavimento mediante realizacién de rozas
en éste, como minimo a 26 mm de profundidad. El nivel del suelo queda a 2 mm de la parte
superior del rail, reforzandose a los lados con pletinas metélicas para impedir que se depositen
elementos no deseados en el propio rail que obstaculicen el paso del utillaje o maquinaria de
transporte.

22.47 ¢ ARMARIOS (K100 PERSIANA ELECTRICA)

Se proyectan armarios planeros en 3 de los huecos del fondo de la sala, dejandose libres el primero,
por contener la BIE antiincendios.

Composicién y dimensiones

Cada armario se compone de 7 cajones de 200 mm de altura (til interior y 3 huecos, disehados con
sistemas que asegura un perfecto cierre para evitar la entrada de polvo y suciedad. Para reforzar su
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aislamiento los armarios estan cerrados con puertas correderas de persianas motorizadas de
movimiento vertical.

Las dimensiones son de 3.100+200 mm alto x 850 mm profundidad x 928 mm ancho.

22.48 d PARRILLAS METALICAS (MALLA NORTE)

No se proyecta, el motivo es el cambio de orientacion de los peines, cambio propuesto por
Patrimonio Nacional

249 d PARRILLAS METALICAS (MALLA SUR)

No se proyecta, el motivo es el cambio de orientacién de los peines, cambio propuesto por
Patrimonio Nacional

250 d PARRILLAS METALICAS (MALLA OESTE)

Se proyecta una parrilla metélica anclada al paramento vertical oeste para colgar objetos
suspendidos. Situada a 400 mm de altura del suelo para proteccion de las piezas. Fabricada en
acero electro cincado.

El acabado es totalmente neutro y no produce ningln tipo de emisién contaminante.

Las dimensiones son de 3.300 mm de altura x 3.365 mm de ancho. Se colocara en pared entre
puertas de entrada.

22.51 e CONJUNTO DE MOBILIARIO DE TRABAJO

Compuesto por:

v" 1 mesa de trabajo con tablero abatible, tamano 750 mm de alto, 1.400 mm de
ancho y 600 mm de profundidad

v' 2 sillas ergondémicas de trabajo

v' 1 perchero
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PASILLO DE DISTRIBUCION: GRANDES VOLUMENES

2.52 a CONJUNTO DE ESTANTERIAS METALICAS DE PALETIZACION

Estanterias metalicas de paletizacion ancladas a 16 nichos del pasillo de distribuciéon. Cada
estanteria se adapta al hueco existente de 3.000 mm de anchura y 2.000 mm de profundidad,
estableciéndose una altura para la estanteria de 5.000 mm.

Cada estanteria constara de una estructura de 4 largueros metalicos fijados al muro, resistentes a
cargas superiores a 300 kg por estante. Los estantes tienen la posibilidad de regularse en altura. La
estanteria consta de 4 niveles de estantes por cada estructura, resultando un total de 64 estantes.

Cada nivel cuenta con dos barras adicionales que pueden ser ancladas a los orificios de regulacion
de las baldas para ser utilizados como elementos de fijacion o de estabilizacion de las obras en las
baldas.

12.53 b PALES

Suministro de 128 palés de 1.200 mm x 800 mm x 150 mm. Los palés estan fabricados en material
antideslizante de alta resistencia al peso e impactos, con refuerzos en su parte interna. Todos ellos
estaran provistos de superficie lisa para apoyo de los objetos. Similares a los utilizados en el museo
DHUB de Barcelona
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fon I Fiing and Storag EQUIPAMIENTO INTEGRAL DEL AREA DE ALMACENAJE

PROYECTO DE EJECUCIO

ESPACIO POLIVALENTE

3.24 a ESTRUCTURA PARA FOTOGRAFIADO DE TEXTILES Y OBJETOS DE GRAN FORMATO

Se proyecta la construccion, suministro e instalacion de una estructura de elevacion y exposicion de
tapices en vertical.

La estructura dispone de los componentes necesarios - cabrestante, poleas, anclajes de sujecion
del mecanismo, rastreles- para la presentacion eventual de tapices en vertical de manera que
pueden elevarse por individual, los dos, o los tres a la vez.

325 b SUPERFICIE PARA FOTOGRAFIADO DE PINTURA

Pintado del muro en tono gris en una superficie de 70 m?2

326 ¢ LARGUEROS F1JOS SUSTENTANTES DE HORQUILLAS DE SUJECION

‘Sistema de estanterias cantiléver, similares a las utilizadas en el armario EUNTRONIC ALFOMBRAS,
en este caso para sustentacion de rulos de tapices en transito, mediante horquillas de apoyo para
los vastagos de los rulos. Estas horquillas pueden colocarse y retirarse facilmente. Dos moédulos de
5 niveles: uno para rulos de 5450m, otro para rulos de 4000 mm. Longitud estructural aproximada
de 6050 mm y 4550 mm.
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Almacén 1.- Tapices gran formato

paramentos verticales. Polipasto con doble viga carrilera para deslizamiento
del travesaio metalico, con dos gruas en sus extremos. Con cable de acero
para cargas de 500 kgs.

Superficie en planta (m2) 250
Voliimen (m3) 1.887
Espacio de ocupacion para el almacén (m?) 110
Espacios de manipulacion y transito (m?) 140
21.a |Und. Conjunto de estanterias compactas méviles motorizadas electrénicas 1
sobre railes empotrados en el solado, para tapices de grandes dimensiones.
Se contemplan 11 médulos de 950 mm y 2 médulos de 850 mm de anchura
cada uno. Dimensiones totales aproximadas: 4.150 mm alto x 5.940 mm
profundidad x 12.150 mm longitud.
Cantidad Por estanteria | Total estanterias
Estanteria moévil a doble cara de 4.150mm de altura x 5.940mm de profundidad x 11
950mm de ancho. (uds)
Rulos de 5450mm de largo (uds) en méviles a doble cara (9160) 22 242,00
Estanteria movil a una cara de 4.150mm de altura x 5.940mm de profundidad x 2
850mm de ancho. (uds)
Rulos de 5450mm de largo (uds) en méviles a una cara (¢160) 1 22,00
Total
Rulos de 5450mm de largo (uds) total 264,00
Voltmen total (m3) (sin incluir pasillos de trabajo) 299,20
2.2b |Und. Cilindro de material rigido, resistente y liviano, forrado con material 264
neutro, provisto en sus extremos de salientes metalicos de sujecion a las
horquillas de suspension. Diametro del cilindro: 160 mm. 5450mm de longitud.
Total 264
2.3.c |Und.Sistema de polipasto paralos médulos de 5.940 mm, anclado a pilares y 1
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24d |Und. Conjunto de estanterias compactas méviles sobre railes empotrados 1
en el solado, para fragmentos de tapices y objetos. Se contemplan 11 médulos
de 1.065 mm de anchura cada uno. Dimensiones totales aproximadas: 3.500
mm alto x 1.358 mm profundidad x11.715 mm longitud
Cantidad Por estanteria | Total estanterias
Estanteria movil a doble cara de 3500mm de altura x 1358mm de profundidad x 9
1065mm de ancho. (uds)
Cajon extraible de 1250x1000x100mm (L x F x H) en movil (uds) 11 99,00
m2 de cajén en movil 13,75 123,75
Baldas utiles de 1250x500mm en movil a doble cara (uds) 8 72,00
MI de balda en movil a doble cara (500) 10 90,00
m2 de balda en movil a doble cara (500) 5 45,00
Estanteria movil a una cara de 3500mm de altura x 1358mm de profundidad x 2
1065mm de ancho. (uds)
Cajon extraible de 1250x1000x100mm (L x F x H) en movil (uds) 11 22,00
m2 de cajén en movil 13,75 27,50
Baldas de 1250x500mm en movil a una cara (uds) 8 16,00
MI de balda en movil a una cara (500+500) 5 10,00
m2 de balda en movil a una cara (500+500) 5 10,00
Total
Cajon extraible de 1250x1000x100mm (L x F x H) (uds) 121,00
m2 de cajén total 151,25
Baldas de 1250x500mm total (uds) 88,00
MI de balda total (500) 90,00
MI de balda total (500+500) 10,00
m2 de balda total 55,00
Volimen total (m3) (sin incluir pasillos de trabajo) 55,62
Superficie ocupada (m2) (incluyendo pasillos de trabajo) 22,24
Superficie ocupada (m2) (sin incluir pasillos de trabajo) 18,83
2.5.e |Und. Armario con cajones planeros en los nichos de la sala, de dimensiones 6
de 3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho. Por estanteria | Total estanterias
Cajon extraible de 900x800x200mm (L x F x H) (uds) 7 42,00
m2 de cajén 5,04 30,24
Baldas de 900x390mm total (uds) 6 36,00
MI de balda en fija a una cara (390+390) 2,7 16,20
M2 de balda 2,11 12,64
Volimen total (m3) 2,36 14,16
Superficie ocupada (m2) 0,76 4,56
2.6f |Und.Carrusel motorizado para sujecion de tapices en transito, de unas 1
dimensiones aproximadas de 4.000 mm de alto x1.700 mm de profundidad x
6.900 mm de ancho, con posibilidad de colgar cilindros para tapices de hasta
5.450 mm de longitud.
Capacidad tapices 8
Volimen total (m3) 46,92
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274

Und. Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de 4.100 mm de altura x11.095 mm de longitud.y de 3.600mm de
altura x1.255mm de longitud

m2 de malla por parrilla

50,00

Total m2 malla

50,00

2849

Und. Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de 3.100 mm de altura x 11.295 mm de longitud.

m2 de malla por parrilla

35,01

Total m2 malla

35,01

Und. Conjunto de mobiliario de trabajo, compuesto por 1 armario taquilla, 1
perchero, 1 mesa de trabajo y 2 sillas ergondmicas.

Und. Armario taquilla en un nicho de la sala, de dimensiones de 3.300mm alto
x820mm profundidad x 928mm de ancho.

Por estanteria

Total estanterias

Cajon extraible de 900x800x200mm (L x F x H) (uds)

3

3,00

m2 de cajon

2,16

2,16

Baldas de 900x390mm total (uds)

12

12,00

MI de balda en fija a una cara (390+390)

54

540

M2 de balda

4,21

4,21

Volimen total (m3)

2,36

2,36

Superficie ocupada (m2)

0,76

0,76
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Superficie en planta (m2)

250

Volumen (m3)

1.887

. . 7 2
Espacio de ocupacidn para el almacén (m®)

95

Espacios de manipulacion y transito (m?)

155

EQUIPAMIENTO INTEGRAL DEL AREA DE ALMACENAJE
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210.a

Und. Conjunto de estanterias compactas moviles motorizadas electronicas
sobre railes empotrados en el solado, para tapices de dimensiones medias. Se
contemplan 4 médulos de 950 mm y un médulo de 850 mm de anchura cada
uno. Dimensiones totales aproximadas: 4.150 mm alto x 8.940 mm profundidad
x4.650 mm longitud.

Cantidad

Por estanteria

Total estanterias

Estanteria movil a doble cara de 4.150mm de altura x 8.940mm de profundidad x
950mm de ancho. (uds)

4

Rulos de 4.000mm de largo (uds) en méviles a doble cara (#160)

44

176,00

Estanteria movil a una cara de 4.150mm de altura x 8.940mm de profundidad x
850mm de ancho. (uds)

Rulos de 4.000mm de largo (uds) en méviles a una cara (¢160)

22

22,00

Total

Rulos de 4.000mm de largo (uds) total

198,00

Voldmen total (m3) (sin incluir pasillos de trabajo)

172,56

211b

Und. Cilindro de material rigido, resistente y liviano, forrado con material
neutro, provisto en sus extremos de salientes metalicos de sujecion a las
horquillas de suspension. Diametro del cilindro: 160 mm. 4000mm de longitud

198

Total

198

212¢

Und. Conjunto de estanterias compactas méviles motorizadas electronicas
sobre railes empotrados en el solado, para tapices de dimensiones medias. Se
contemplan 5 médulos de 950 mm, un médulo de 850mm y otro médulo de
450mm de anchura cada uno. Dimensiones totales aproximadas: 4.150 mm alto
x5.940 mm profundidad x 6.050 mm longitud.

Cantidad

Por estanteria

Tofal estanterias

Estanteria movil a doble cara de 4.150mm de altura x 5.940mm de profundidad x
950mm de ancho. (uds)

5

Rulos de 5450mm de largo (uds) en moviles a doble cara (¢160)

22

110,00

Estanteria mévil a una cara de 4.150mm de altura x 5.940mm de profundidad x
850mm de ancho. (uds)

Rulos de 5450mm de largo (uds) en moéviles a una cara (@160)

11

11,00

Estanteria fija a una cara de 4.150mm de altura x 5.940mm de profundidad x
450mm de ancho. (uds)

Rulos de 5.450mm de largo (uds) en fija a una cara (9160)

11

11,00

Total

Rulos de 5.450mm de largo (uds) total

132,00

Volumen total (m3) (sin incluir pasillos de trabajo)

149,11
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2.13.d |Und. Cilindro de material rigido, resistente y liviano, forrado con material 132
neutro, provisto en sus extremos de salientes metalicos de sujecion a las
horquillas de suspension. Diametro del cilindro: 160 mm. Longitud 5450mm
Total 132
2.14.e [Und. Sistema de polipasto doble paralos médulos de 5.940 mm, con doble 1
viga carrilera. Polipasto con cable de acero para cargas de 500 kgs.
2.15f [Sistema de polipasto doble paralos médulos de 8.940 mm, con 1
doble viga carrilera. Polipasto con cable de acero para cargas de 500 kgs.
2.16.g |Und. Columna o bloque de planeros cerrados de 4.000 mm de ancho x1.200 2
mm de fondo x4.240 mm de altura total, para almacenamiento de fragmentos
de tapices en horizontal. Por planero | Tofal planeros
Cajon extraible de 3.800mm de ancho x 1.070mm de fondo x 80mm altura il 30 60,00
m2 de cajén 121,98 243,96
217.h |Und. Armario con cajones planeros en los nichos de la sala, de dimensiones 6
de 3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho. Por estanteria | Total estanterias
Cajon extraible de 900x800x200mm (L x F x H) (uds) 7 42,00
m2 de cajén 5,04 30,24
Baldas de 900x390mm total (uds) 6 36,00
MI de balda en fija a una cara (390+390) 2,7 16,20
M2 de balda 2,11 12,64
Volimen total (m3) 2,36 14,16
Superficie ocupada (m2) 0,76 4,56
2.18.i [Und.Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos 1
suspendidos, de 2.100 mm de altura x 8.385 mm de longitud
m2 de malla 17,61
Total m2 malla 17,61
219 [Und.Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos 2
suspendidos, de 3.600 mm de altura x 1.255 mm de longitud
Malla m2 452
Total m2 malla 9,04
2.20j |Und.Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos 1
suspendidos, de 3.100 mm de altura x 11.295 mm de longitud.
m2 de malla por parrilla 34,98
Total m2 malla 34,98
221k [Und.Conjunto de mobiliario de trabajo, compuesto por 1 armario taquilla, 1 1
perchero, 1 mesa de trabajo y 2 sillas ergondémicas.
221k |Und. Armario taquilla en un nicho de la sala, de dimensiones de 3.300mm alto 1
x820mm profundidad x 928mm de ancho. Por estanteria | Total estanterias
Cajon extraible de 900x800x200mm (L x F x H) (uds) 3 3,00
m2 de cajén 2,16 2,16
Baldas de 900x390mm total (uds) 12 12,00
MI de balda en fija a una cara (390+390) 54 5,40
M2 de balda 4,21 4,21
Volimen total (m3) 2,36 2,36
Superficie ocupada (m2) 0,76 0,76
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Almacén 3.- Tapices - Alfombras - Textiles - Zona polivalente

Superficie en planta (m2) 250
Voliimen (m3) 1.887
Espacio de ocupacién para el almacén (m?) 107
Espacios de manipulacionytrénsito(mz) 143
2.22.a |Und. Conjunto de estanterias compactas méviles motorizadas 1
electronicas sobre railes empotrados en el solado, con estructura
interior de vigas voladizas o cantilever. Se contemplan 4 médulos de 1.150 mm
+5modulos de 950mm de anchura cada uno. Dimensiones totales aprox.: 4.150
mm alto x 8.655 mm profundidad x 9.456 mm longitud.
Cantidad Por estanteria | Total estanterias
Estanteria movil a doble cara de 4.150mm de altura x 8.655mm de profundidad x 6
1150mm de ancho. (uds)
Nivel de carga de 8.000x500mm en estanteria movil a doble cara (uds) 14 42,00
MI de balda en estanteria movil a doble cara (500) 112 336,00
m2 de balda en estanteria mévil a doble cara (500) 56 268,80
Estanteria movil a una cara de 4.150mm de altura x 8.655mm de profundidad x 4
950mm de ancho. (uds)
Nivel de carga de 8.000x800mm en estanteria movil a una cara (uds) 7 28,00
MI de balda en estanteria movil a una cara (800) 56 224,00
m2 de balda en estanteria mévil a una cara (800) 448 179,20
Estanteria fija a una cara de 4.150mm de altura x 7.655mm de profundidad x 1
950mm de ancho. (uds)
Nivel de carga de 7.000x800mm en estanteria mévil a una cara (uds) 7 7,00
MI de balda en estanteria movil a una cara (800) 49 49,00
m2 de balda en estanteria mévil a una cara (800) 39,2 39,20
Total
MI de balda total 609,00
m2 de balda total 487,20
Volimen total (m3) (sin incluir pasillos de trabajo) 335,28
2.23.b |Und. Conjunto de soportes o camas paletizadas para traslado y 56
manipulacion de alfombras, fabricados en material rigido, resistente y liviano,
forrado con material neutro, provisto en sus extremos de elementos de
sujecion o suspension. Ancho de 500mm
Und. Conjunto de soportes o camas paletizadas para traslado y 49
manipulacion de alfombras, fabricados en material rigido, resistente y liviano,
forrado con material neutro, provisto en sus extremos de elementos de
sujecion o suspension. Ancho de 800mm.
Total 105
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2.24.c |Und. Conjunto de estanterias compactas moviles sobre railes empotrados 1
en el solado, para fragmentos de tapices y objetos. Se contemplan 11 médulos
de 1.065 mm de anchura cada uno. Dimensiones totales aproximadas: 3.500
mm alto x1.608 mm profundidad x11.715 mm longitud

Cantidad Por estanteria | Total estanterias

Estanteria movil a doble cara de 3500mm de altura x 1608mm de profundidad x 9
1065mm de ancho. (uds)
Baldas de 1500x500mm en movil a doble cara (uds) 12 108,00
MI de balda en movil a doble cara (500) 18 162,00
m2 de balda en movil a doble cara (500) 9 81,00
Estanteria movil a una cara de 3500mm de altura x 1608mm de profundidad x 2
1065mm de ancho. (uds)
Baldas de 1500x500mm en movil a una cara (uds) 12 24,00
MI de balda en movil a una cara (500+500) 9 18,00
m2 de balda en movil a una cara (500+500) 9 18,00
Total
Baldas de 1500x500mm total (uds) 132,00
MI de balda total (500) 162,00
MI de balda total (500+500) 18,00
m2 de balda total 99,00
Volimen total (m3) (sin incluir pasillos de trabajo) 65,98
Superficie ocupada (m2) (incluyendo pasillos de trabajo) 22,22
Superficie ocupada (m2) (sin incluir pasillos de trabajo) 18,85

2.25.d |Und. Contenedor de plastico resistente, con asas lterales, tapa y bisagras, de 288

dimensiones exteriores: 400 mm alto x400 mm profundo x 600 mm longitud.

2.26.e |Und. Armario con cajones planeros en los nichos de la sala, de 3.300mm alto 6
x 820mm profundidad x 928mm de ancho. Por estanteria | Total estanterias
Cajon extraible de 900x800x200mm (L x F x H) (uds) 7 42,00
m2 de cajén 5,04 30,24
Baldas de 900x390mm total (uds) 6 36,00
MI de balda en fija a una cara (390+390) 2,7 16,20
M2 de balda 2,11 12,64
Volumen total (m3) 2,36 14,16
Superficie ocupada (m2) 0,76 456
2.29.f |Und. Estanterias fijas con puertas correderas, de 3.500mm alto x 596mm 2
profundidad x 3.026mm de ancho Por estanteria | Total estanterias
Baldas de 1500x500 (uds) 12 24,00
M2 de balda 9 18,00
Volimen total (m3) 6,25 12,50
Superficie ocupada (m2) 1,79 3,58
2.30.g |Und. Conjunto de mobiliario de trabajo, compuesto por 1 armario taquilla, 1 1

perchero, 1 mesa de trabajo y 2 sillas ergondmicas.
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2.30.g |Und. Armario taquilla en un nicho de la sala, de dimensiones de 3.300mm alto 1

x820mm profundidad x 928mm de ancho. Por estanteria | Total estanterias
Cajon extraible de 900x800x200mm (L x F x H) (uds) 3 3,00

m2 de cajén 2,16 2,16
Baldas de 900x390mm total (uds) 12 12,00

MI de balda en fija a una cara (390+390) 54 540

M2 de balda 421 4,21
Volimen total (m3) 2,36 2,36
Superficie ocupada (m2) 0,76 0,76
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Almacén 4.- Artes decorativas - Armeria
Superficie en planta (m2) 250
Volimen (m3) 1.887
Espacio de ocupacion para el almacén (m?) 134
Espacios de manipulacion y transito (m?) 116

2.31.a |Und. Conjunto de estanterias compactas moéviles electronicas sobre railes 1
empotrados en el solado, para albergar objetos en baldas. Se contemplan 4
médulos moviles de 1.265mm, 2 médulos de 1.065mm, 3 médulos de 965mm y
1 médulo fijo doble de 1.065mm de anchura cada uno. Dimensiones totales
aproximadas: 4.170 mm de alto x9.698 mm profundiddad x11.195 mm de
longitud.

Cantidad Por estanteria | Total estanterias

Estanteria movil a doble cara de 4.170mm de altura x9.698mm de profundidad x 4
1.265mm de ancho. (uds).
Cajon extraible de 1600x1200x100mm (L x F x H) en movil (uds) 66 264,00
m2 de cajon en movil 126,72 506,88
Baldas de 1600x600mm en movil a doble cara (uds) 60 240,00
MI de balda en movil a doble cara (600) 96 384,00
m2 de balda en movil a doble cara (600) 57,6 230,40
Estanteria movil a doble cara de 4.170mm de altura x9.698mm de profundidad x 2
1.065mm de ancho. (uds).
Baldas de 1600x500mm en movil a doble cara (uds) 96 192,00
MI de balda en movil a doble cara (500) 153,6 307,20
m2 de balda en movil a doble cara (500) 76,8 153,60
Estanteria movil a doble cara de 4.170mm de altura x9.698mm de profundidad x 1
965mm de ancho. (uds).
Baldas de 1600x450mm en movil a doble cara (uds) 96 96,00
MI de balda en movil a doble cara (450) 153,6 153,60
m2 de balda en movil a doble cara (450) 69,12 69,12
Estanteria movil a una cara de 4.170mm de altura x9.698mm de profundidad x 2
965mm de ancho. (uds).
Baldas de 1600x450mm en movil a una cara (uds) 96 192,00
MI de balda en movil a una cara (450+450) 76,8 153,60
m2 de balda en movil a una cara (450+450) 69,12 138,24
Estanteria fija a doble cara de 4.150mm de altura x9.368mm de profundidad x 1
1065mm de ancho. (uds).
Baldas de 1600x500mm en fija a doble cara (uds) 64 64,00
Baldas de 1350x500mm en fija a doble cara (uds) 16 16,00
MI de balda en fija a doble cara (500) 124 124,00
m2 de balda en fija a doble cara (500) 62 62,00
Total
Cajon extraible de 1600x1200x100mm (L x F x H) (uds) 264,00
m2 de cajén total 506,88
Baldas de 1600x600mm en movil a doble cara (uds) 240,00
Baldas de 1600x500mm en movil yfija a doble cara (uds) 256,00
Baldas de 1350x500mm en fija a doble cara (uds) 16,00
Baldas de 1600x450mm en movil a doble cara (uds) 288,00
MI de balda total 1.122,40
m2 de balda total 653,36
Volimen total (m3) (sin incluir pasillos de trabajo) 442,06
Superficie ocupada (m2) (incluyendo pasillos de trabajo) 138,10
Superficie ocupada (m2) (sin incluir pasillos de trabajo) 106,52 77
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2.32.b |Und. Conjunto de estanterias compactas méviles sobre railes empotrados 1
en el solado, para fragmentos de tapices y objetos. Se contemplan 11 médulos
de 1.065 mm de anchura cada uno. Dimensiones totales aproximadas: 3.500
mm alto x 1.358 mm profundidad x11.715 mm longitud
Cantidad Por estanteria | Total estanterias
Estanteria movil a doble cara de 3500mm de altura x 1358mm de profundidad x 9
1065mm de ancho. (uds)
Cajon extraible de 1250x1000x100mm (L x F x H) en movil (uds) 1 99,00
m2 de cajén en movil 13,75 123,75
Baldas de 1250x500mm en movil a doble cara (uds) 8 72,00
MI de balda en movil a doble cara (500) 10 90,00
m2 de balda en movil a doble cara (500) 5 45,00
Estanteria mévil a una cara de 3500mm de altura x 1358mm de profundidad x 2
1065mm de ancho. (uds)
Cajon extraible de 1250x1000x100mm (L x F x H) en movil (uds) 1 22,00
m2 de cajén en movil 13,75 27,50
Baldas de 1250x500mm en movil a doble cara (uds) 8 16,00
MI de balda en movil a una cara (500+500) 5 10,00
m2 de balda en movil a una cara (500+500) 5 10,00
Total
Cajon extraible de 1250x1000x100mm (L x F x H) (uds) 121,00
m2 de cajon total 151,25
Baldas de 1250x500mm total (uds) 88,00
MI de balda total (500) 90,00
MI de balda total (500+500) 10,00
m2 de balda total 55,00
Volimen total (m3) (sin incluir pasillos de trabajo) 55,62
Superficie ocupada (m2) (incluyendo pasillos de trabajo) 22,24
Superficie ocupada (m2) (sin incluir pasillos de trabajo) 18,83
2.33.c [Und.Contenedor de plastico resistente, con asas laterales, tapa y 288
bisagras, de dimensiones exteriores: 400 mm alto x 400 mm profundo x 600 mm
ancho.
2.34.d |Und. Armario con cajones planeros en los nichos de la sala, de dimensiones 6
de 3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho. Por estanteria | Total estanterias
Cajon extraible de 900x800x200mm (L x F x H) (uds) 7 42,00
m2 de cajon 5,04 30,24
Baldas de 900x390mm total (uds) 6 36,00
MI de balda en fija a una cara (390+390) 2,7 16,20
M2 de balda 2,11 12,64
Volimen total (m3) 2,36 14,16
Superficie ocupada (m2) 0,76 4,56
2.35.e |Und. Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos 1
suspendidos, de 4.100 y 3.400mm de altura y 10.895mm y 1.255mm de ancho
m2 de malla por parrilla 4732
Total m2 malla 47,32
2.36.e [Und. Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos 1
suspendidos, de 3.100 mm de altura x 11.295 mm de ancho.
m2 de malla por parrilla 35,01
Total m2 malla 35,01
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237e

Und. Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de 3.400 mm de altura x 8.385 mm de ancho.

m2 de malla por parrilla

28,51

Total m2 malla

28,51

2.38f

Und. Conjunto de mobiliario de trabajo, compuesto por 1 armario taquilla, 1
perchero, 1 mesa de trabajo y 2 sillas ergondmicas.

2.38.f

Und. Armario taquilla en un nicho de la sala, de dimensiones de 3.300mm alto

x820mm profundidad x 928mm de ancho. Por estanteria | Total estanterias
Cajon extraible de 900x800x200mm (L x F x H) (uds) 3 3,00

m2 de cajon 2,16 2,16
Baldas de 900x390mm total (uds) 12 12,00

MI de balda en fija a una cara (390+390) 54 540

M2 de balda 4,21 4,21
Volimen total (m3) 2,36 2,36
Superficie ocupada (m2) 0,76 0,76
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Almacén 5.- Pintura
Superficie en planta (m2) 250
Volumen (m3) 1.887
Espacio de ocupacién para el almacén (m?) 156
Espacios de manipulacion y transito (m?) 94

2.39.a |Und. Sistema de peines de apertura frontal sustentados por dos 1
estructuras autoportantes. Se contemplan 4 peines de 450 mm y 23 peines de
350mm de anchura unitaria. Dimensiones totales aproximadas: 4.175 mm de
alto x 11.896 mm de profundidad x 12.100 mm de ancho.
Peines de 3.950/3.980mm de alto x 5.850mm de profundidad x 450mm de ancho 4
Peines de 3.950/3.980mm de alto x 5.850mm de profundidad x 350mm de ancho 23
m2 malla por peine 4498
Total m2 malla 1.214,46
Volimen total (m3) 543,69

2.40b |Und. Conjunto de estanterias compactas moviles sobre railes empotrados 1
en el solado, para fragmentos de tapices y objetos. Se contemplan 11 médulos
de 1.065 mm de anchura cada uno. Dimensiones totales aproximadas: 3.500
mm alto x1.358 mm profundidad x 11.715 mm longitud

Cantidad Por estanteria | Total estanterias

Estanteria movil a doble cara de 3500mm de altura x 1358mm de profundidad x 9
1065mm de ancho. (uds)
Cajon extraible de 1250x1000x100mm (L x F x H) en movil (uds) 11 99,00
m2 de cajon en movil 13,75 123,75
Baldas de 1250x500mm en movil a doble cara (uds) 8 72,00
MI de balda en movil a doble cara (500) 10 90,00
m2 de balda en movil a doble cara (500) 5 45,00
Estanteria movil a una cara de 3500mm de altura x 1358mm de profundidad x 2
1065mm de ancho. (uds)
Cajon extraible de 1250x1000x100mm (L x F x H) en movil (uds) 11 22,00
m2 de cajén en movil 13,75 27,50
Baldas de 1250x500mm en movil a doble cara (uds) 8 16,00
MI de balda en movil a una cara (500+500) 5 10,00
m2 de balda en movil a una cara (500+500) 5 10,00
Total
Cajon extraible de 1250x1000x100mm (L x F x H) (uds) 121,00
m2 de cajén total 151,25
Baldas de 1250x500mm total (uds) 88,00
MI de balda total (500) 90,00
MI de balda total (500+500) 10,00
m2 de balda total 55,00
Volimen total (m3) (sin incluir pasillos de trabajo) 55,62
Superficie ocupada (m2) (incluyendo pasillos de trabajo) 22,24
Superficie ocupada (m2) (sin incluir pasillos de trabajo) 18,83
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2.41.c |Und. Armario con cajones planeros en los nichos de la sala, de dimensiones 6
de 3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho. Por estanteria | Total estanterias
Cajon extraible de 900x800x200mm (L x F x H) (uds) 7 42,00
m2 de cajén 5,04 30,24
Baldas de 900x390mm total (uds) 6 36,00
MI de balda en fija a una cara (390+390) 2,7 16,20
M2 de balda 2,11 12,64
Volimen total (m3) 2,36 14,16
Superficie ocupada (m2) 0,76 4,56

242.d |Und.Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos 1
suspendidos, de de 4.100 y 3.600mm de alturay 11.095mm y 1.255mm de ancho
m2 de malla por parrilla 48,86
Total m2 malla 48,86

2.43.d.1 [Und. Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos 1
suspendidos, de 2.100 mm de altura x 8.385mm de ancho.
m2 de malla por parrilla 17,61
Total m2 malla 17,61
2.43.d.2 |Und. Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos 1

suspendidos, de 3.100 mm de altura x 11.295mm de ancho.
m2 de malla por parrilla 35,02
Total m2 malla 35,02

244.e (Und.Conjunto de mobiliario de trabajo, compuesto por 1 armario taquilla, 1 1
perchero, 1 mesa de trabajo y 2 sillas ergondmicas.

2.44. |Und. Armario taquilla en un nicho de la sala, de dimensiones de 3.300mm alto 1
x 820mm profundidad x 928mm de ancho. Por estanteria | Total estanterias
Cajon extraible de 900x800x200mm (L x F x H) (uds) 3 3,00
m2 de cajén 2,16 2,16
Baldas de 900x390mm total (uds) 12 12,00
MI de balda en fija a una cara (390+390) 54 5,40
M2 de balda 4,21 4,21
Volimen total (m3) 2,36 2,36
Superficie ocupada (m2) 0,76 0,76
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Almacén 6.- Pintura
Superficie en planta (m2) 127
Volimen (m3) 959
Espacio de ocupacion para el almacén (m?) 99
Espacios de manipulacion y transito (m?) 28

2.45.a |Und. Sistema de peines de apertura frontal sustentados por una 1
estructura autoportante, compuesto por un total de 30 peines de 350 mm de
anchura unitaria. Dimensiones totales aproximadas: 3.175 mm de alto x 7.400
mm de profundidad x11.175 mm de ancho.
Peines de 2.955/3.000mm de alto x 3.640mm de profundidad x 350mm de ancho 30
m2 malla por peine 20,64
Total m2 malla 619,20
Volimen total (m3) 289,43

2.46.b |Und. Conjunto de estanterias compactas moviles sobre railes empotrados 1
en el solado, para fragmentos de tapices y objetos. Se contemplan 3 médulos
de 1.065 mm y un médulo de 845 mm de anchura cada uno. Dimensiones
totales aproximadas: 3.500 mm alto x 1.358 mm profundidad x4.040 mm
longitud

Cantidad Por estanteria | Total estanterias

Estanteria movil a doble cara de 3500mm de altura x 1358mm de profundidad x 2
1065mm de ancho. (uds)
Cajon extraible de 1250x1000x100mm (L x F x H) en movil (uds) 11 22,00
m2 de cajén en movil 13,75 27,50
Baldas de 1250x500mm en movil a doble cara (uds) 8 16,00
MI de balda en movil a doble cara (500) 10 20,00
m2 de balda en movil a doble cara (500) 5 10,00
Estanteria movil a una cara de 3500mm de altura x 1358mm de profundidad x 1
1065mm de ancho. (uds)
Cajon extraible de 1250x1000x100mm (L x F x H) en movil (uds) 11 11,00
m2 de cajén en movil 13,75 13,75
Baldas de 1250x500mm en movil a doble cara (uds) 8 8,00
MI de balda en movil a una cara (500+500) 5 5,00
m2 de balda en movil a una cara (500+500) 5 5,00
Estanteria movil a una cara de 3500mm de altura x 1358mm de profundidad x 1
845mm de ancho. (uds)
Cajon extraible de 1250x800x100mm (L x F x H) en movil (uds) 11 11,00
m2 de cajén en movil 11,00 11,00
Baldas de 1250x390mm en movil a una cara (uds) 8 8,00
MI de balda en movil a una cara (390+390) 5 5,00
m2 de balda en movil a una cara (390+390) 39 3,90
Total
Cajon extraible de 1250x1000x100mm (L x F x H) (uds) 33,00
Cajon extraible de 1250x800x100mm (L x F x H) (uds) 11,00
m2 de cajén total 52,25
Baldas de 1250x500mm total (uds) 24,00
Baldas de 1250x390mm total (uds) 8,00
MI de balda total (500) 20,00
MI de balda total (500+500) 5,00
MI de balda total (390+390) 5,00
m2 de balda total 18,90
Volimen total (m3) (sin incluir pasillos de trabajo) 19,22
Superficie ocupada (m2) (incluyendo pasillos de trabajo) 8,08
Superficie ocupada (m2) (sin incluir pasillos de trabajo) 549 82
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2.47.c |Und. Armario con cajones planeros en los nichos de la sala, de dimensiones 3
de 3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho. Por estanteria | Total estanterias
Cajon extraible de 900x800x200mm (L x F x H) (uds) 7 21,00
m2 de cajén 5,04 15,12
Baldas de 900x390mm total (uds) 6 18,00
MI de balda en fija a una cara (390+390) 2,7 8,10
M2 de balda 2,11 6,32
Volimen total (m3) 2,36 7,08
Superficie ocupada (m2) 0,76 2,28
2.50.d |Und. Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos 1
suspendidos, de unos 3.300 mm de altura x 3.365 mm de ancho.
m2 de malla por parrilla 1,11
Total m2 malla 1,11
2.51.e |Und. Conjunto de mobiliario de trabajo, compuesto por 1 armario taquilla, 1 1
perchero, 1 mesa de trabajo y 2 sillas ergondmicas.
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Pasillo de distribucion.- Grandes volumenes

alta resistencia al peso e impactos. Provisto de superficie lisa para apoyo de los
objetos. Marca IPS

Superficie en planta (m2) 315
Superficie en planta (m2) posible incremento en el futuro 630
Espacio de ocupacién para el almacén (m?) 50,37
Espacios de manipulacion y transito (m?) 264,63
Por estanteria | Total estanterias
2.52.a [Und. Conjunto de estanterias metalicas de paletizacion ancladas a 16 nichos 1
del pasillo. Dimensiones aproximadas: 5.000 mm de alto x2.000 mm de
profundidad x 3.000 mm de ancho. 4 64,00
Niveles de carga 2710x1100mm (uds) 11,924 190,78
M2 de balda 3,1482 50,37
Superficie ocupada (m2)
253b |Und. Palé de 1.200 mm x 800 mm x 150 mm. Fabricado en material antideslizante de 128
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Maquinaria de almacén, equipamiento auxiliar y accesorios

Transpaletas

3.1

Und. Transpaleta eléctrica pesadora con impresora. MITSUBISHI PBP16M o similar

3.2

Und. Transpaleta hidraulica con pala de 115 cms.MIT SUBISHI TM25511

3.3

Und. Transpaleta hidraulica con pala de 80 cms. MIT SUBISHI TM25518

Plataformas elevadoras eléctricas

34

Und. Mesa mévil elevadora de tijera para obra tridimensional sin paletizar, con
margen de elevacion 510-1.800 mm aprox y 500 kgs de carga. EUROKRAFT 516 035-
Fl.

35

Und. Plataforma elevadora eléctrica de tijera, con altura de trabajo 8.100 mm.
Capacidad de carga 363 kg. Suelo extensible en un extremo de la barquilla. GENIE
GS2032

Elevadores de personas, individuales

36

Und. Elevador eléctrico ligero individual, para alturas de trabajo de 8.070 mm de
capacidad de carga de 159 kg. GENIE GR 20

Apiladoras

3.7

Und. Carretilla elevadora contrapesada eléctrica para cargas de hasta 2.000 kgs, con
altura de elevacion de hasta 5 m de altura. MIT SUBISHI FB 20CN

Und. Apiladora manual para cargas maximas de hasta 500 kgs, con posibilidad de
elevacion de carga hasta una altura de 1.510 mm.. PROMAC MX516

Und. Apiladora eléctrica MIT SUBISHI SBP10N2. Carga nominal 1.000 kg, residual
800 kg. Altura de elevacion 4.100 mm

3.9

Und. Cufia hidraulica.

Carros y carretillas

3.10

Und. Carro de acero tipo palé para arrastre de alfombras.

3.1

Und. Carro para pintura, de 123 x 80 cms, con doble rejilla inclinada, para pintura de
pequefio formato.

312

Und. Carro para pintura, de 205 x 120 cms, con doble rejilla inclinada, para pintura de
gran formato.

313

Und. Carro de tres bandejas, de 900 x 500 mm, altura total 915 mm. EUROKRAFT
N°art. 604916 49

3.14

Und. Carro de herramientas. Marca QUIPO, modelo carro taller JUMBO. Neart.
117673/49

3.15

Und. Carro cesta de 125 x 80 x 114 cms. QUIPO, carro con caja de alambre,
1250x800x1140(h). Nart. 521355/49

3.16

Und. Carrito con ruedas neumaticas o caucho, frenos y superficie de tablero
antideslizante, de 50 x 50 cms.

3147

Und. Carrito con ruedas neumaticas o caucho, frenos y superficie de tablero, de 85 x
43 cms. Con manija

3.18

Und. Carretillas de mano con ruedas neumaticas. Tubo de aluminio anodizado, pala
plegable, carga max 200 kg EUROKRAFT. N°art.712650 49

3.18b

Und Pupitre con ruedas para toma de datos (aportacion fuera de pliego)

Andamios

| 3.19 |Und. Castillete de andamio de aluminio, ANDROMEDA, desmontable, tipo europeo.
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Und. Escalera con plataforma de aluminio de 2,5 m de altura, norma europea. Modelo
3.20 |Torre. Disset Odiseo, art. N° PDL0666 4
Und. Escalera con plataforma de aluminio de 1,5 m de altura, norma europea. Modelo
3.21.1 [Torre. Disset Odiseo, art. N° PDL0664 4
Und. Escalera con plataforma de aluminio de 1 m de altura, norma europea. Modelo
3.21.2 |Torre. Disset Odiseo, art. N° PDL0662 4
Und. Escalera tipo tijera 1,85 m m de altua, norma europea Modelo Eurokraft 945303
3213 [FI 4
Estructuras auxiliares
3.22 |Und. Patin en chapa metalica de 2.000 mm x 300 mm, recubierto por una l&mina de 4
neopreno, con trampilla de carga para deslizar
carruajes, reforde perimetral en el frente y laterales, dotados de ruedas neumaticas
multidireccionales provistas de frenos.
3.23 |Und. Soporte regulable para sustentar carruajes. 144
3.24 [Und. Estructura para fotografiado de textiles y objetos de grandesdimensiones dotada 1
con dos sistemas de elevacion manual.
3.25 |Und. 75 m2 pintura para fotografiado 1
3.26 |Und. Conjunto de largueros fijos sustentantes de horquillas y baldas de sujecién. 1
Equipamiento auxiliar y accesorios
3.27  |Und. Soporte para cilindros o rulos con frenos en las ruedas y 4
engatillado.
3.28 [Und. Soporte con rulo de tambor de 30 cms de didmetro. 2
3.29 |Und. Portarrollos dobles de plastico de burbujas y papel. 3
3.30 |Und.Rulo de retor, 100 % algodén o tejido neutro, para embalaje de alfombras y 50
tapices, de 2,50 m de ancho x 50 m de longitud yentre 1,60 y 1,80 m de ancho x 50 m
de longitud
3.31 |Und. Bobina de tisii neutro para embalaje de objetos, de 1,56 m de 10
ancho x 250 m de longitud (30 grs/m2).
3.32  |Und. Colgador para peine con doble apoyo de escarpia movil. 600
3.33 |Und. Colgador para peine con durmiente. (20 uds 200mm, 180uds 120mm 200
334 0
3.35 |Und. Lupa con brazo articulado yluz. ART-LUX 20 5
3.36  [Und. Juego de eslingas. Art. N% 176 416-FI 8
3.37 |Und. Cortador de rollo de cinta adhesiva. REF. 659 975-98 5
3.38 |Und.Mesa de trabajo desplegable yfaciimente almacenable. 14

PROYECTO DE EJECUCION
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Railes empotrados

Conforme a la solucion prevista en los distintos almacenes, estanterias compactas méviles con
rail empotrado en el pavimento, realizamos descripcion general del procedimiento a seguir en
los trabajos a realizar asi como de las herramientas a utilizar. (Ver planos adjuntos en anexo
planimetria: “Distribucion rozas y railes”)

Procedimientos:

e Corte de pavimento para realizacion de rozas hasta una profundidad aproximada
de 120 mm. y 250 mm de ancho. A base de doble corte con radial de diamante al
agua y posterior picado con martillo eléctrico del espacio intermedio con retirada
de escombros.

e Colocacion del carril nivelado con tornillos elevadores M12.
e Vertido del mortero, producto cementoso MAXROAD® 500Kg/cm2 (0 MAXEPOX® o
MAXGROUT® de la casa DRIZORO) a las 2 horas mezclado con corindon.

Consolidante multilitio

Herramientas:

Radial de mano tamano grande 2.200Kw

e Radial de mano tamano pequena 800Kw

e Disco de diamante para radiales y de acero

e Taladradora y brocas para hormigén 1.500Kw

e Martillo eléctrico de 1.200Kw de potencia, para el picado central de las
canaletas.

e Cortadora de juntas, gasolina de 8 caballos de potencia, doble opcion, sin agua y
produce polvo, o con agua, se necesita desaglie y acometida de agua y no produce
polvo.

e Abrillantadora mecanica eléctrica, de pequeno porte.
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Conexiones eléctricas

Conforme a la solucion prevista en los distintos almacenes, estan detalladas una serie de
conexiones eléctricas en lo relativo a posicion y caracteristicas en planos adjuntos. ((Ver planos
adjuntos en anexo planimetria: “Instalacion eléctrica”)

Materiales:

Desde cada sala se convertird una de las tomas trifasicas, en un pequefno cuadro
de maniobra, del que saldran los puntos concretos para cada punto.

e Su consumo sera minimo, de tal modo que funcionando simultdneamente toda la
sala nunca pasaremos de 2 o 3Kw., casi diez veces inferior a lo alli permitido.

e Laaparamenta y protecciones seran Schneider, Electric y Hager.

e El cableado sera no propagador de la llama, con secciones de 2,5mm.,
sobredimensionadas 100% del consumo a soportar.

Herramientas:

e Las herramientas para la parte eléctrica, serd pequeno material de mano vy
taladradoras eléctricas para fijar las canalizaciones y los cuadros.
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TIPOLOGIA DE MOBILIARIO

LUGAR DE EXAMEN

EUNTRONIC TAPICES

EUN GROUP, Barrio Salbatore, 17. Beasain, Gipuzkoa

EUNTRONIC ALFOMBRAS

EUN GROUP, Barrio Salbatore, 17. Beasain, Gipuzkoa

EUNTRONIC K100

GORDAILUA, c/Auzolan 4. Irun (Gipuzkoa)
MUSEU DEL DISSENY. PI. Glories Catalanes, Barcelona

EUNTRONIC K100PTC

GORDAILUA, c/Auzolan 4. Irun (Gipuzkoa)
MUSEU DEL DISSENY. PI. Glories Catalanes, Barcelona

K100 PERSIANA ELECTRICA

GORDAILUA. c/Auzolan 4, Irun (Gipuzkoa)
MUSEU DEL DISSENY. PI. Glories Catalanes, Barcelona

PEINES MUSEUN

MUSEO P. SERRANO. P2 Maria Agustin 20, Zaragoza
GORDAILUA. c/Auzolan 4, Irun (Gipuzkoa)

LARGUEROS HORQUILLAS

C. N2S. DE LOS INFANTES. Av. de Europa, 12, Toledo

PLANEROS

MUSEO REINA SOFIA, Madrid
MUSEU DEL DISSENY. PI. Glories Catalanes, Barcelona
GORDAILUA. c/Auzolan 4, Irun (Gipuzkoa)

MALLAS METALICAS

C. N2S. DE LOS INFANTES. Av. de Europa, 12, Toledo
MUSEU DEL DISSENY. PI. Glories Catalanes, Barcelona
GORDAILUA. c/Auzolan 4, Irun (Gipuzkoa)

SISTEMA DE PALETIZADO

GORDAILUA, c/Auzolan 4, Irun (Gipuzkoa)
MUSEU DEL DISSENY, PI. Glories Catalanes, Barcelona

CARRUSEL MOTORIZADO

RAS5 DISPOSICIONES, c/ del barco 8, S.S. de los Reyes
TOLDOS GETAFE, ¢/ Batres 22, Getafe (Madrid)

POLIPASTOS

KRONECRANES. c/Atalaya, 8, Parc 2C. Fuenlabrada

Se tienen previstas dos visitas con el fin de comprobar in situ parte de material seleccionado:

- Almacenes del Museo DHUB de Barcelona (26 de julio de 2016) Ademas de las tipologias de
mobiliario se han comprobado diversos extremos de accesibilidad y versatilidad en relacién a los
disenados para la Direccion de Colecciones Reales

Asistentes:

DHUB:

Jefa de colecciones: Teresa Bastardés,
PATRIMONIO NACIONAL

-Jefe del Departamento de Conservacién Direccion de las Colecciones Reales: Alvaro Soler.

-Jefe de Servicio de Conservacion Direccion de las Colecciones Reales: José Luis Valverde.

-Jefa de la Unidad de Traslados de Obras de Arte Direccion de las Colecciones Reales: Sonsoles
Castillo.
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-Técnico Restaurador de la Unidad de Traslados de Obras de Arte Direccion de las Colecciones
Reales: Alberto Prieto.

-Jefa de Servicio de Restauracion Direccion de las Colecciones Reales: Lourdes de Luis.

-Jefa de Servicio de Conservacion Direccion de las Colecciones Reales: Pilar Benito.

CONET
-Consultor Gerente: Vicente José Aguilar

EUN SISTEMAS
-Director Grandes Cuentas Nacional: Juan Carlos Merodio Velasco
-Aritz Aretxaga / lon Berasain Salvarredi / Imanol Mantinan Gurrutxaga

- Sede central de Eun en Beasain, Guipuzcoa (previsto Septiembre 2016)
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6 DESCRIPCION DE LAS UNIDADES DE MAQUINARIA Y EQUIPAMIENTO AUXILIAR

1 Unidades de maquinaria

Los articulos que se presentan figuran con las referencias del Pliego de Condiciones Técnicas.
Suministro del material siguiente:

I TRASPALETAS

3.1 TRANSPALETA ELECTRICA PESADORA CON IMPRESORA. 2 uds.

MARCA: MITSUBISHI
MODELO: PBP 16N2

Con impresora.
Capacidad de carga 1.600 kg.
Pantalla LCD:

128x64mm retroiluminada transfletiva.

3.2 TRANSPALETA HIDRAULICA CON PALA 115¢cm. 2 uds.

MARCA: MITSUBISHI
MODELO: TM25511

Con pala 1150 mm

Ruedas delanteras de goma
Capacidad de carga 2000 kg

3.3 UDS3.3 TRANSPALETA HIDRAULICA CON PALA 80cm. 2 uds.

MARCA: MITSUBISHI
MODELO: TM25518

Con pala 800 mm
Ruedas delanteras de goma
Capacidad de carga 2000 kg
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I PLATAFORMAS ELEVADORAS ELECTRICAS

3.4 MESA MOVIL ELEVADORA ELECTRICA DE TIJERA PARA OBRA TRIDIMENSIONAL SIN
PALETIZAR, CON ELEVACION MAX 1800 mm aprox. Y 500 kg DE CARGA. 2 uds.

MARCA:EUROKRAFT
MODELO: 516 035-FI
Capacidad de carga: 500 kg
Elevacion minima 510 mm
Elevacion maxima 1800 mm
Dimensiones de la base:
1190x740mm

Traslacién manual y elevacion
eléctrica.

3.5 PLATAFORMA ELEVADORA ELECTRICA DE TIJERA, CON ELEVACION ALTURA DE
TRABAJO 8.100 mm APROX. Y 363kg DE CARGA'Y SUELO EXTENSIBLE EN UN EXTREMO

DE LA BARQUILLA. 2 uds.

MARCA: GENIE
MODELO: GS2032

Capacidad de carga total 363 kg.

Capacidad de carga en extension 113 kg
Altura de trabajo 8.100 mm.

Altura de plataforma 6.100 mm

Velocidad de elevacion subida 800 mm/seg
Velocidad de elevacion bajada 3500 mm/seg

| ELEVADORES DE PERSONAS, INDIVIDUALES

3.6 ELEVADOR ELECTRICO LIGERO INDIVIDUAL, PARA ALTURA DE TRABAJO DE HASTA
8.000 mm APROX 4 uds

MARCA: GENIE
MODELO: GR 20

Capacidad de carga total 159 kg.

Altura de trabajo 8.070 mm.

Altura a pie de hombre 6.070 mm

Velocidad de elevacion subida 800 mm/seg
Velocidad de elevacion bajada 4000 mm/seg
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I APILADORAS

3.7 CARRETILLA ELEVADORA CONTRAPESADA ELECTRICA, PARA CARGAS DE HASTA 2.000 kg
CON MASTILES DE 5.000 MM DE ALTURA. 1 uds

MARCA: MITSUBISHI
MODELO: FB20CN

Carretilla contrapesada eléctrica
Capacidad de carga nominal 2.000 kg
Elevacion atil 5.000 mm.

Mastil Triplex

MARCA: PROMAC
MODELO: MX516

Capacidad de carga nominal 500 kg
Altura de elevacion: 1510 mm

3.8.2 APILADOR ELECTRICO CARGAS MAXIMA HASTA 800 kg, con UNAS REGULABLES
EN ALTURA. 1 uds

MARCA: MITSUBISHI
MODELO: SBP10N2

Capacidad de carga nominal 1000 kg
Altura de elevacion: 4.100 mm
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3.9 CUNA HIDRAULICA. 2 uds

MARCA: HOLMATRO
MODELO: HWJ 25 U

Fuerza de elevacion maxima: 25 tn
Minimo espacio de insercién 6mm.
Levantar ictus 44 mm.

Retorno hidraulico

Los articulos que se presentan figuran con la referencia a ellos que posee el Pliego de
Condiciones Técnicas. Suministro del material siguiente:

CARROS Y CARRETILLAS

3.10 CARRO DE ACERO TIPO PALE PARA ARRASTRE DE ALFOMBRAS. 6 ud

Se realizaran, de acuerdo con la propiedad, unos carros
para arrastre de alfombras con una seccién que permita la
estabilidad de las mismas.

3.11 CARRO PINTURA, DE 120x80cms aprox, CON DOBLE REJILLA INCLINADA. 2 uds

MARCA: EQUIRO

Estructura de acero triangular

fijada a una plataforma con ruedas y cubierta por una

_ malla electrosoldada de alambre de 4.5 mm y una

vV modulacién de 100x50 mm. La parte inferior forma un
angulo de 90° con la estructura para evitar que los
cuadros resbalen. Incorpora 4 ruedas giratorias con freno.
Medidas totales: 1230x800 x1800mm (I x a x h)

La base estara cubierta con un revestimiento aislante.

('suministro con malla lateral)
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3.12 CARRO PINTURA, DE 205x12cms aprox, CON DOBLE REJILLA INCLINADA. 2 uds

MARCA: EQUIRO

Estructura de acero triangular fijada
a una plataforma con ruedas vy
cubierta por una malla
electrosoldada de alambre de 4.5
mm y una modulacién de 100x50
mm. La parte inferior forma un
angulo de 90° con la estructura para

R

( A suministrar con malla lateral)

o1t 1810 !

evitar que los cuadros resbalen.
Incorpora 4 ruedas giratorias con
freno. Medidas totales:

2050x1200x1800mm (I x a x h)
La base estara cubierta con un
revestimiento aislante.

3.13 CARRO DE 4 BANDEJAS DE 113 x 70 x 175(H) cm; (CAMA 105 x 62 cm). 6 uds

-
v

MARCA: QUIPO
MODELO: (K+K) 968 349 FI

Carro de acero. 4 ruedas de caucho macizo. 2 ruedas de
maniobra, una de ellas con freno y dos fijas. Con manija de
arrastre. Los estantes estaran cubiertos con lamina de
neopreno.

3.14 CARRO DE HERRAMIENTAS. 2 uds

MARCA: QUIRO
MODELO: JUMBO

Carro en chapa de acero, de 90 x46x(H)93,5¢cms,
con médulo de extraccion en vertical y 6 cajones
con extraccion telescopica sobre rodamiento de
bolas, extraibles al 100 %. Bloqueo individual
para evitar que se abran involuntariamente.
Carga max. por cajéon 25 kg. Cierre centralizado
con cerradura de cilindro. 2 ruedas de maniobra
con freno y 2 fijas. @ de las ruedas 125 mm.
Ruedas de maniobra con inmovilizador.
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3.15 CARRO CESTA DE 125 x 80 x 114 cm aprox. 2 uds

MARCA: QUIPO
MODELO: 521355 49

Carro y rejilla de acero. Una pared longitudinal
abatible por la mitad. 2 ruedas de maniobra con 1
freno doble, 2 ruedas fijas, todas de rodamiento de
rodillos, de caucho macizo. Carga maxima de uso:
350kg

3.16 CARROS DE PLATAFORMA CON RUEDAS DE CAUCHO, FRENOS.
SUP.TABLERO DE 50x50cms aprox. 4 uds

MARCA: SIT
m Carro con plataforma de aluminio y 4
4 ' ruedas de caucho semirigido con freno.
y Carga maxima: 300 kg

Manija auxiliar para fijar soga

3.17 CARROS DE PLATAFORMA CON RUEDAS DE CAUCHO, FRENOS. SUP.
TABLERO DE 85 X 43 cms aprox. 4 uds

MARCA: SIT

Carro con plataforma y 4 ruedas de
caucho semirigido con freno. Carga
maxima: 200kg

3.18.1 CARRETILLA DE MANO CON RUEDAS NEUMATICAS. 4 uds

MARCA: EUROKRAFT
MODELO: 716250 49

ruedas neumaticas.
Carga maxima 200 keg.
Pala plegable.

f\1
K Carretilla manual de aluminio con
__J
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3.18.2 PUPITRE DE RECEPCION CON RUEDAS PARA TOMA DE DATOS. 4 uds

®

Pupitre zincado con revestimiento en
pintura.

4 ruedas giratorias, (2 con freno de
pié.

1 puerta con llave,

1 cajén con llave

Medidas 610 x 550 x1265 mm

ANDAMIOS

3.19 CASTILLETE ANDAMIO DE ALUMINIO, DESMONTABLE, TIPO EUROPEO. 2 uds

-
1

_-<__~
Ve i i
o

gor
-

»
*
e T

Médulo A

"._

\

’ .

MARCA: DISSET-ODISEO
ANDROMEDA

MODELO: PDL1212

Andamio desmontable con
estructura tubular de aluminio ligero
de didmetro 42mm. Sistema modular
que permite ir alcanzando mas altura
a medida que se la van afadiendo
mas modulos. Apto para alcanzar
una altura maxima de plataforma de
7,08 metros. Con ruedas de caucho
macizo con freno. Altura maxima de
trabajo aproximada 9280 mm.
Incluye estabilizador, tres
plataformas y base con ruedas.
Dimensiones de Ila plataforma
1600x800mm. Capacidad maxima
200kg/m?,

98



ypeun group

MUSEO DE LAS COLECCIONES REALES.

ion in Filing and Storag EQUIPAMIENTO INTEGRAL DEL AREA DE ALMACENAJE
PROYECTO DE EJECUCION

I ESCALERAS

3.20. ESCALERA DE ALUMINIO DE 2,5 m DE ALTURA, NORMA EUROPEA. 4 uds

MARCA: DISSET ODISEO
MODELO: PDLOG66

Escalones con superficie antideslizante de fondo
100mm. El dltimo escaléon consiste en una
plataforma de 500x400mm de fondo. Dispone de
parapeto de 1000mm de altura. Distancia entre
escalones 250mm. Dispone de ruedas en la parte
delantera. Inclinacion de la rampa de escalones
de 62° Capacidad de carga de 150kg. Atura
plataforma 200 cm

3.21.1 ESCALERA DE ALUMINIO DE 1,5 m DE ALTURA aprox, NORMA EUROPEA. 4
uds

MARCA: DISSET ODISEO
MODELO: PDLO662

Escalones con superficie antideslizante de fondo
100mm. El dltimo escaléon consiste en una
plataforma de 500x400mm de fondo. Dispone de
parapeto de 1000mm de altura. Distancia entre
escalones 250mm. Dispone de ruedas en la parte
delantera. Inclinacion de la rampa de escalones
de 62° Capacidad de carga de 150kg. Altura
plataforma 150 cm

3.21.2 ESCALERA DE ALUMINIO DE 1m DE ALTURA aprox, NORMA EUROPEA. 4 uds

MARCA: DISSET ODISEO
MODELO: PDLO660

Escalones con superficie antideslizante de fondo
100mm. El dltimo escal6n consiste en una
plataforma de 500x400mm de fondo. Dispone de
parapeto de 1000mm de altura. Distancia entre
escalones 250mm. Dispone de ruedas en la parte
delantera. Inclinacion de la rampa de escalones
de 62°. Capacidad de carga de 150kg.. altura
plataforma 100 cm
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3.21.3 ESCALERA DE ALUMINIO TIPO TIJERA DE 1,8 m DE ALTURA aprox, NORMA
EUROPEA. 4 uds

ry MARCA: EUROKRAFT
MODELO: 945303 FI

Escalera tipo tijera de aluminio. Altura de
plataforma 1.845 mm

ESTRUCTURAS AUXILIARES

3.22 PATIN EN CHAPA METALICA DE 2.000x300mm, RECUBIERTO POR UNA LAMINA DE
NEOPRENO, C/TRAMPILLA DE CARGA PARA DESLIZAR CARRUAJES, REBORDE PERIMETRAL EN
EL FRENTE Y LATERALES

Fabricante EUN
3.23 SOPORTE REGULABLE PARA SUSTENTAR CARRUAJES. 144 uds.

Fabricante Eun.

3.24 a ESTRUCTURA PARA FOTOGRAFIADO TEXTILES Y OBJETOS DE GRANDES DIMENSIONES
CON 2 GRUAS ELEVADORAS. 1 uds

Sistema de tres rastreles de dimensiones aproximadas de 3.000 mm cada uno y poleas para
elevar tapices, de manera que pueden elevarse por individual, los dos, o los tres a la vez.

3.25 b ESTRUCTURA DE FOTOGRAFIADO DE PINTURA. 1 uds

Pintado del muro en tono gris en una superficie de 75 m?2
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3.26 ¢ CONJUNTO DE LARGUEROS FIJOS SUSTENTANTES DE HORQUILLAS PARA RULOS. 1 uds

Sistema de estanterias cantiléver, similares

utilizadas en el armario EUNTRONIC ALFOME
en este caso para sustentacion de rulos de ta
en transito, mediante horquillas de apoyo par
vastagos de los rulos. Estas horquillas pu
colocarse y retirarse facilmente. Dos moédulos
niveles: uno para rulos de 5450m, otro para

de 4000 mm. Longitud estructural aproximad
6050 mm y 4550 mm.

EQUIPAMIENTO AUXILIAR Y ACCESORIOS

3.27 SOPORTE PARA RULOS CON FRENOS EN LAS RUEDAS Y ENGATILLADO. 4
uds

3.28 SOPORTE CON RULO DE TAMBOR DE 30cm. 2 uds

Rulos paralelos de 6000mm de largo y
300mm de didmetro sobre soporte con el
fin de posibilitar dar vuelta a los tapices.
Con manivela bidireccional.
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3.29 PORTARROLLOS DE PLASTICO DE BURBUJAS Y PAPEL. 3 uds

Portabobinas Vertical Modelo VSP-0140
(Ancho max. bobina: 1,40)

Especialmente adaptado para el corte de
plastico de polietileno y papel kraft.

Fabricado en acero pintado, con cabezal de
corte, asi como ruedas para facilitar su
desplazamiento y colocacién en su puesto de
trabajo.

3.30 RULO DE RETOR 100% ALGODON PARA EMBALAJE DE ALFOMBRAS Y
TAPICES DE 3,10m DE ANCHO Y 50m DE LONGITUD. 50 uds

3.31 BOBINA DE TISU NEUTRO PARA EMBALAJE DE OBJETOS, DE 1,56m DE
ANCHO x 250m DE LONG. 10 uds.

3.32 COLGADOR PARA PEINES CON DOBLE APOYO EN ESCARPIA MOVIL. 600 uds

Se suministraran colgadores similares al de la
imagen. Una parte de los mismos desran de
tamafo inferior con el fin de utilizarlos con
cuadros de menor formato.

Pieza-colgador para malla con durmiente
EUN, de acero galvanizado. (20 de 200 mm
de fondo de base y 180 120 mm de fondo de
base)

3.34 COLGADOR, TIPO DOBLE MOSQUETON EN “S”, DE DOBLE SEGURIDAD. 200
uds

No se contemplan por decision de la
propiedad
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3.35 LUPA CON BRAZO ARTICULADO Y LUZ. 5 uds

J
y

MARCA: CTS

MODELO: ART-LUX 20

Plafon orientable con una lente biconvexa de
cristal en el centro g 120 mm de 3 dioptrias
(0,75X), y un tubo circular vidrio fluorescente de
22 W, 220 V monofase, con pantalla de
proteccion.

Brazo articulado de pantégrafo longitud total 110
cm

3.36 JUEGO DE ESLINGAS. 8 uds

/z

-
{ ¢

MARCA: KAISER KRAFT

MODELO: 176 416-FI

Eslinga plana en poliéster de alta resistencia, segln
normativas DIN 61360, EN 1492-1, EN 1492-2 y
segln normas CEN.

Carga de utilizacion: 1.000kg

Factor de seguridad: 7:1

3.37 CORTADOR DE ROLLO DE CINTA ADHESIVA. 5 uds

MARCA: KAISER KRAFT
MODELO: 659 975-98

Dispensador/cortador de cinta adhesivas
ancho 60 mm

3.38 MESA DE TRABAJO DESPLEGABLE Y FACILMENTE ALMACENABLE. 14 uds

MARCA: CHACON
MODELO: MM7016

Conjunto de 14 Mesas con patas plegables
de 1600 x 800 mm. con el fin de que
convenientemente distribuidas permitan
obtener una superficie de trabajo de 3200
mm x 5600mm
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1.3 CARACTERISTICAS GENERALES DE LA INSTALACION

Adaptacion funcional

El sistema de almacenamiento propuesto es basicamente el compacto movil, limitandose el fijo a
los médulos de cierre de baterias entre pilares de los depésitos 2, 3y 4, la columna de planeros del
2, los armarios que se sitdan en los nichos de todas las salas y dos armarios fijos con puertas
correderas en el almacén 3.

El mobiliario fijo puede destinarse para aquellas piezas cuya vulnerabilidad lo aconseje.

El compacto presenta dos ventajas: optimizar el espacio y mantener sin luz y protegidos de agentes
externos aquellos objetos o0 zonas en las que no se esté trabajando.

El sistema de desplazamiento de todos los compactos es electrénico. Esto permite, entre otras
cosas, un movimiento mas regular de los muebles, con arranques suaves y progresivos sin tirones
bruscos, sin vibraciones ni golpes entre carros incluso con el sistema a plena carga y en paradas de
emergencia. Por ello la repercusiébn de los movimientos en los objetos almacenados es
imperceptible.

EUN ha desarrollado electrénica propia especifica en todo el sistema de gestiéon y control de los
carros para optimizarlo y mejorar tanto en prestaciones del
sistema como en seguridad y versatilidad. Nuestros equipos
funcionan con 24 voltios de corriente continua considerada
como no peligrosa y catalogada seglin la normativa como
“muy baja tension de seguridad”.

Cuenta con un sistema de auditoria que permite mostrar el
histérico de movimientos obteniendo la trazabilidad de los
distintos usuarios asi como apertura de pasillos. Se puede
filtrar dicha informacién por usuarios, pasillos o incluso
fechas, facilitando asi los controles de seguridad en torno a
las obras. 17/06/2015

Gracias a su sistema de reloj/calendario interno, permite la [EESESE

programacion y activacion de diferentes funcionalidades
avanzadas previamente programadas, como el cierre
automatico del sistema, la activacion standby de ahorro de
energia, periodos de aireacion con aperturas controladas, etc.
En relacion a la seguridad fisica del usuario, es el Unico sistema en el mercado con 6 medidas de
proteccion:

1-Seguridad pasiva. Bloqueo automatico del sistema después de cada movimiento.

2-Pulsador STOP de parada de seguridad en todos los interfaces.

3- Sistema electronico de control de sobrepar. Un microprocesador de 32 bits testea
constantemente el esfuerzo realizado por el motor, detectando cualquier sobreesfuerzo anémalo y
deteniendo de inmediato el sistema (por ejemplo si en su deslizamiento encuentra cualquier
obstaculo o persona).

4- Fotocélulas de seguridad que barren los pasillos al cerrarse y detienen el sistema ante cualquier
obstaculo o persona.

5- Bloqueo del sistema tras cualquier alarma

6- Aviso de advertencia del desbloqueo del sistema.

El cierre de los pasillos puede calibrarse desde el propio interface, permitiendo almacenar articulos
que sobresalgan de las estanterias.

104



N
'.eu N group MUSEO DE LAS COLECCIONES REALES.

in Filing and Storag EQUIPAMIENTO INTEGRAL DEL AREA DE ALMACENAJE
PROYECTO DE EJECUCION

El mobiliario tiene la posibilidad de ir provisto de un sistema de alimentacién ininterrumpida (SAl)
que nos asegura el correcto funcionamiento del mismo incluso en ausencia de suministro eléctrico
durante aproximadamente una jornada de trabajo.

El sistema va dotado de un Firmware para su conexion con el sistema anti-incendios para que los
compactos se abran y permitan el acceso del agente extintor 0 a la central de alarmas del edificio,
incluida activacion de CCTV frente a usos no autorizados del mismo.

Nuestro sistema EUNTRONIC incluye el interface y firmware necesarios para la conexion de nuestro
Software de gestion EUN-LOGIC (incluido en la oferta) con las ventajas que ello conlleva en cuanto a
optimizaciéon de tiempos con apertura automatica de pasillos, recorridos dirigidos y adecuados a
rutinas de control de objetos o de -~ 1 Y

movimientos de los mismos. Los
movimientos se pueden validar a través
de la PDA o terminales inalambricos, etc.

- Las unidades de almacenamiento
seleccionadas (baldas, cajones,
portarrulos extraibles, planeros, mallas,
peines, cantiléver, etc.), facilitan una
cémoda manipulacion de los objetos,
simplificando los movimientos y evitando
dafnos mecanicos a los objetos.

Los cajones y planeros se utilizaran para
los objetos de menor tamano, ademas
de otros de formato plano como
fragmentos de tapices. Con ello se
consigue un acondicionamiento mas
seguro y se optimiza el espacio de almacenamiento dentro de los muebles, consiguiendo una mayor
capacidad. En ambos casos la extracciéon de los mismos es total lo cual facilita una manipulacién
adecuada de los objetos.

La distancia de 25mm existente entre ranuras para regulacion de estantes permite ajustar al
maximo la posicidbn de estos y otros elementos, optimizando al maximo la capacidad de
almacenamiento.

- Los compactos para tapices, mediante su mecanismo de guias telescopicas portarrulos facilitan
la gestion de almacenamiento de los mismos.

Especialmente significativa es la mejora en la manipulacion de los de gran tamano gracias al
sistema de gria polipasto que se implementa.

. En el caso del almacén 1 consiste en dos perfiles paralelos de acero, de 15,50m de longitud, que
vuelan entre muro norte y sur, anclandose a paredes y pilares a modo de vigas de carril. Por ellas
desliza una viga transversal donde cuelgan en sus extremos sendos polipastos de cadena de 250kg
de capacidad de carga cada uno (sistema para 500kg.). Dichas grdas maniobran con los rulos de
manera segura y controlada. El area de actuacion de las mismas cubre la totalidad del mobiliario
destinado a tapices enrollados en compacto mévil. Dispone, asimismo, de un freno de seguridad
anti caida.

La sincronizacion total de los dos polipastos, evita cualquier traccion diferencial en los extremos del
rulo a manipular, realizando los movimientos de subida y bajada de forma paralela al mueble,
evitando de esta manera que se golpeen con otros elementos.

Sus dos velocidades: lenta, de 8 m/min; y superlenta, de 2m/min. garantizan la suavidad y control
en la manipulacion de las obras.
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Su accionamiento se realiza mediante mando a distancia lo cual facilita su manejo. El cableado
interno de la instalacién va alojado en el interior de los perfiles de aluminio, no habiendo elementos
accesorios descolgados que puedan interferir en la seguridad de la maniobra.

. En el almacén 2 se coloca este equipamiento por duplicado. Uno analogo al del 1 cubre el bloque
de compactos de la zona sur de la sala. Se diferencia en que la viga travesano es de mayor longitud
y las carrileras de menor al trascurrir de pared a pilar.

En la zona norte se sigue el mismo esquema de viga y travesano que en la sur pero en este caso
ademas de las grias fijas en los extremos del travesano existen 2 fijas en el centro sincronizadas
con sus correlativas de los extremos. De esta forma
se puede dar servicio a los dos modulos de
almacenamiento existentes en cada mueble
compacto.

- Con el fin de facilitar la gestion de tapices en
transito se instala un mueble carrusel motorizado
para el almacenamiento rotativo vertical de rulos.
Consiste en una noria eléctrica motorizada que
alberga una serie de barras que rotan. Cada una de
ellas dispone de unos elementos para el cuelgue de
los rulos de tapices, tanto de los de 5,5m como los
de 3,6m. ElI mueble posee cerramiento en todos
sus lados salvo en la parte frontal, con el fin de
poder tener acceso visual a todos los rulos
almacenados.

Los engranajes de la maquina se hallan ocultos por
chapa de acero en compartimentos cerrados, no
existiendo posibilidad de afeccion a las obras
almacenadas durante el funcionamiento del
dispositivo, ni por actuaciones de mantenimiento
de la maquina, que se realizan desde los laterales
de la misma.

La velocidad de movimiento de 0,2 m/sg garantiza una manipulacién suave y controlada del
desplazamiento de la obra almacenada, evitando balanceos de los rulos colgados. El movimiento se
controla desde los botones de “subida” y “bajada” instalados en el frontal de la instalacion. Dispone
asimismo de botén de parada de emergencia. Como medida de seguridad y para evitar el uso de la
maquina por personas no autorizadas, existe una llave de acceso.

- Para la exhibicién de tapices se proveera de unos larqueros metalicos/madera que podran
anclarse al sistema de polipastos de la sala 2. Este mecanismo permite la elevacién y descenso de
un tapiz de anchura hasta 9.500 mm aprox. o 2 de 4200 mm aprox independientemente. La altura
de elevacion es de 5000 mm aprox. El tapiz se fija al perfil por sistema de cierre autoadherente tipo
“velcro”. El tapiz que quiera exponerse debera contar en su borde con el mismo material para
fijarse al bastidor mediante presién simple. Los largueros se almacenaran en la pared norte en
ménsulas atornilladas a la pared, quedando en buena disposicion para cuando haga falta colgar un
tapiz.

La zona de exhibicién se corresponde con el lado norte de la sala
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- Tras consultas realizadas a diversos especialistas?, el almacenamiento de los tapices de gran
formato se realizara mediante tubo de acero
galvanizado helicoidal protegido con material inerte
que regularizara la superficie (lana de poliéster,
tejidos no tejidos de polipropileno, polietileno, etc.).
En los extremos del tubo se colocaran unas tapas en
chapa galvanizada con un vastago rematado con una
tapa que permitiran el apoyo y sujecion de los rulos a
la horquilla de las guias telescOpicas, evitando
posibles deslizamientos y caidas accidentales. Asi
mismo este elemento servira para amarrar el rulo a
las grlias mediante eslingas y proceder a su carga y
descarga desde la estanteria.

- En el caso del almacenamiento de alfombras se plantea un armario compacto con un sistema de
brazos cantiléver en el que apoyar unos soportes paletizados que sirvan de unidad de
almacenamiento, manipulacién y traslado de alfombras.

La seccion de estos soportes es plana y sin ningln resalte con el fin de que ninglin elemento
dificulte o pueda suponer un peligro durante las operaciones de carga y descarga en estas camas.
Estan disenados de forma modular de tal forma que pueden unirse entre ellos con el fin de
conformar un soporte de mayor longitud y asi optimizar su funcionalidad. Estas camas contaran con
un sistema de bloqueo con los brazos del mueble EUNTRONIC ALFOMBRAS con el fin de evitar su
movimiento durante los procesos de carga y descarga Para la carga y descarga de alfombras se
empleard un sistema de gria similar al del almacén 1 pero cuatro polipastos de movimiento
sincronizados

1 Kunsthistorisches Museum de Viena (Katja Schmitz-von Ledebur); Manufacturas de WIt en Malinas, Bélgica (lvan
Malle); Reservas de los Museos de Marsella (Dominique Samani); Museo del Prado (Helena Bernardo); Museo de la
Catedral de Santiago de Compostela (Ramén Yzquierdo Peiré), Museo Diocesano y Comarcal de Lleida
(Carmen Berlabé Jové, Nuria Gilart Barraquero), ademas de la bibliografia especializada (incluido el estudio de la Dra.
Herrero Carretero: “Sistemas expositivos de tapices y textiles. Colecciébn de Patrimonio Nacional: logros y
propuestas.”).
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- El almacén 2 cuenta con dos
columnas de planeros para
fragmentos de textiles. La gran
superficie de los cajones permitira
almacenar en plano, en los de nivel
inferior, textiles de unas dimensiones
importantes (hasta 4000 x 1200 mm
aprox.)

- En los nichos de todos los almacenes
esta previsto instalar armarios con
cajones y baldas con un cierre
mediante persianas motorizadas de
movimiento vertical? .

o

-Las salas 5 y 6 cuentan con sendas
instalaciones para el almacenamiento de pintura. Cada una de ellas consta de una estructura
autoportante cerrada por paneles metalicos. En su interior cuelgan de railes macizos unas
mamparas (“peines”) extraibles frontalmente. En los mismos se pueden instalar cémodamente
mediante los diferentes sistemas de anclaje solicitados un gran nimero de obras que permanecen
protegidos del polvo y la luz.

El sistema de deslizamiento es de gran calidad y eficacia con una rodadura lineal a bolas de acero3
que compensa los errores de alineacion y permite una vida Util de 13.876 horas de funcionamiento
superando con creces otros mecanismos en los que se utilizan rodamientos de Nylon. Ruedas
verticales con amortiguacion para guiado y otras horizontales que impiden la basculacién colaboran
en la suavidad y linealidad de los movimientos.

2 Este mismo sistema (version manual) ha sido implementado por EUN en planeros de los depésitos del Museo
Nacional Centro de Arte Reina Sofia y en los del DHUB de Barcelona.

3 Es el mismo sistema empleado en los peines del Museo del Prado y MNCARS de Madrid entre otros.
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El frenado en los recorridos de los peines se realiza mediante amortiguadores con gas. Un
mecanismo en la parte inferior del frente ancla las mamparas cuando estas se devuelven a su
aparcamiento.

Para labores de mantenimiento en el interior de la instalacién se incorpora un acceso situado en el
area en la que no es posible colocar peines debido a la existencia de pilares de hormigbn y permite
el acceso tanto al bloque norte como al sur. En la sala 6 el acceso estara situado en el lado contiguo
a la puerta de comunicacién con la sala de radiografia.

- Los objetos de mayor tamano y masa se instalaran en mobiliario para paletizado en los nichos de
los corredores. Contaran con lamas que permitan utilizar estos muebles como estanterias
convencionales.

- En la sala polivalente la estructura de fotografiado de obras de grandes dimensiones se resuelve
mediante el pintado de una zona del muro con fondo pintura gris y un sistema de rastreles y poleas
que permitan elevar tapices de forma individual, o dos o tres a la vez.

- La maquinaria de almacén equipamiento auxiliar y accesorios seleccionados recoge las
prescripciones del PTT.

Las caracteristicas y funciqnalidad del mobiliario presentado en esta instalacion responden a
CRITERIOS DE CONSERVACION PREVENTIVA:

- El material mas utilizado es el metal (99% de los componentes).

- Los sistemas electrénicos de movimiento de compactos, de extraccion de cajones y rulos permiten
movimientos suaves y sin vibraciones. Lo mismo sucede con los peines que ademas cuentan en sus
rodamientos un sistema estanco que impide que pueda derramarse el lubricante sobre las pinturas
almacenadas.

- Todos los muebles cuentan con una base elevada que los aisla del suelo con un minimo de
100mm.

- Los elementos de unién estan convenientemente protegidos, de forma que no quedan salientes
aristas, angulos o soldaduras que puedan suponer riesgo para los objetos y personas.

- La electronica de los compactos esta preparada para su conexion con el sistema anti-incendios.
En caso de alarma se produce una apertura controlada de todos los pasillos con el fin de una mejor
penetracion del agente extintor. Asi mismo permite la configuracion de perfiles de acceso y la
posibilidad de trasmitir al puesto de seguridad la apertura no autorizada de los compactos.

- El aislamiento del polvo y suciedad se garantiza mediante juntas de cierre laterales y solapa
superior en los compactos. Los cajones cuentan con un burlete de estanqueidad fabricado a base
de hilo de polipropileno multifilamento, texturizado que sella el cajon e impide la entrada de polvo4.
El cerramiento superior de los peines no estara perforado para evitar la penetracion de polvo.

- Las estanterias y cajones de esta instalacion estaran cubiertos por laminas de espuma de
polietileno reticulado de celda cerrada en forma de plancha que garantiza el aislamiento de los
objetos respecto a la superficie metalica evitando problemas de corrosion galvanica. Asi mismo los
contenedores de alfombras y los rulos contaran con el material aislante neutro correspondiente.

- Los contenedores de polipropileno que se suministran permiten compaginar un buen sistema de
almacenamiento para ciertas tipologias de piezas de la coleccién con un mayor aprovechamiento
del espacio de almacenamiento y una manipulacion segura de los objetos.

-Los elementos metalicos de esta instalacién que lo requieran estaran pintados al horno con pintura
epoxi (espesor entre 40 y 60 u UNE-48-031-80) después de un desengrasado y fosfatado del metal

4 Soluciéon implementada por EUN en los planeros y cajones instalados en el Museo Nacional Centro de Arte Reina Sofia.
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El suministrador de pintura para EUN es AkzoNobel que disena, fabrica y distribuye recubrimientos
en polvo para uso industrial bajo la marca abcd®.

Este recubrimiento en polvo esta constituido por mezclas de pigmentos, resinas sintéticas,
endurecedores y cargas, exentos de disolventes organicos, es decir sin Componentes Organicos
Volatiles (COV)?, seglin se detalla en los apartados 9 y 10 de las fichas de seguridad de producto.

Los analisis, realizados por organismo competente, para la autorizaciéon de emisiones a la atmoésfera
en los procesos de fabricacion de EUN indican que el pintado en nuestras instalaciones esta libre de
COVs. Este dato esta recogido en el Libro Registro Oficial de Emisiones sellado por Direccion de
calidad ambiental del Gobierno Vasco. Igualmente indicar que los agentes para el tratamiento
superficial estan clasificados como no cancerigenos y no perjudiciales para el sistema reproductivo,
mutagénicos, toxicos o alergénicos (cuando estan inhalados), segin la Directiva 1999/45/CE. tal y
como es solicitado en pliego.

Estética y disefio

El mobiliario presentado en esta oferta es de dltima generacién y contempla los sistemas
electrénicos mas avanzados tanto de gestion como de movimiento. Aporta, por tanto disefo e
innovacion de acuerdo con el edificio y la mision de la institucion que los alberga cuidando hasta los
Gltimos detalles. Como ejemplo baste el caso de integrar las taquillas de trabajo en la misma
tipologia de los empleados en el resto de los nichos de los almacenes (K100 PERSIANA ELECTRICA)
para conseguir una unidad estética y de funcionamiento.

En su diseno, fabricacion, trazabilidad y montaje se tienen en cuenta los principios de sostenibilidad
y respeto al medio ambiente incluida la una posibilidad de reciclado del 99% que se justifican en el
apartado correspondiente de este anteproyecto.

La propiedad ha seleccionado, el RAL 9010 entre los colores disponibles en la empresa por
adecuarse mejor al espiritu estético del edificio.

Color seleccionado
RAL 9010

5 Tétreault, Jean: Revétements pour I'exposition et la mise en réserve dans les musées Boletin técnico n° 21. Canadian
Conservation Institute. Otawa. 1999

Tétreault, Jean: "Guidelines for selecting and using coatings-Lignes directrices pour la sélection et I'utilisation de
revétements" CCl newsletter Bulletin Del 'ICC Issue Number: 28 Otawa 2001

Tétreault, Jean: “Sustainable use of coatings in museums and archives - some critical observations" e-Preservation
Science nimero 8. Otawa 2011
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Accesibilidad
- Todos los sistemas de almacenamiento propuesto, y en especial los moviles, tienen facil
accesibilidad, permitiendo el uso unipersonal siempre que sea posible (sin perjuicio de las
necesidades de manipulacién de piezas que, por sus caracteristicas, dimensiones y/o volumen
precisen de la intervencion de mas personas). La implementacion del sistema electrénico implica un
comodo manejo que evita el esfuerzo de los usuarios y lesiones por un uso incorrecto. Es por ello que
muestra propuesta también contempla, como
mejora, este sistema para los compactos
lindantes con el muro Este de los almacenes 1,
3,4,5y6.

- En esta instalacién, tanto las pantallas TFT de
gestion de los compactos como los tiradores de
los peines se encuentran en una posicion al
alcance de cualquier persona. Las PDAs con el
software de gestion de almacén EUN-LOGIC
incluidas en esta oferta permiten hacer uso de
todas las opciones que nuestro sistema
electrénico pone a disposicidon del usuario
facilitando el uso del mobiliario, la localizacién
de los objetos y el acceso a los mismos asi como
una buena gestion de almacén. El sistema electréonico asi implementado permitirda acceder
comodamente a los armarios de los nichos.

El mencionado sistema electrénico permite programar la apertura automatica de los pasillos segln el
disefio de actividad que se realice. Organiza recorridos tanto para llegar de la manera mas sencilla a
la posicidbn de un objeto como para optimizar recorridos en el caso de necesitar visitar varias
localizaciones. De esta forma se pueden disenar rutinas de inspeccién mas rapidas y directas.

- Todos los elementos de mobiliario cuentan con el correspondiente etiquetero realizado en material
libre de halégenos y estabilizado frente a los UV que permite colocar las indicaciones topograficas que
facilitan la localizacién de los objetos.

Con todo ello se contribuye a que se establezcan las medidas necesarias para asegurar el
cumplimiento del sistema DALCO (conjunto de requisitos relativos a la accion de deambulacién
aprehension, localizacion y comunicacion que han de satisfacerse para garantizar la accesibilidad
universal).

- El empotrado de los railes favorece la circulacidon con elementos auxiliares dada la continuidad y
solidez del pavimento.

- Los cajones son totalmente extraibles lo cual facilita una manipulacién segura de los objetos y la
perfecta vision y accesibilidad a los mismos. En el caso de los planeros del almacén 2, los cajones
gue se encuentran a mas de 1300mm de altura se abriran un 60% para evitar problemas en su
apertura cuando se utilizan medios auxiliares de elevacion.

- Los rulos descansan sobre guias extraibles que permiten posicionarlos comodamente fuera de la
estanteria. Desde ese punto y gracias al sistema de grla polipasto se puede gestionar, de forma
sencilla y segura, la carga y descarga de estos elementos. El mando a distancia de la misma facilita
estas operaciones.

-Las unidades de almacenamiento tipo soporte-cama paletizada para alfombras permiten una buena
gestion de movimiento de las mismas, especialmente en el caso de las de mayor dimension y masa.
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- Existe un microprocesador en cada carro por lo que pueden funcionar independientemente unos de
otros: si se estropea cualquiera de ellos los demas siguen funcionando correctamente sin que ello les
influya. De esta manera puede continuarse la actividad en el resto del almacén.

- Los espacios de circulacion planteados permiten, la visibilidad y accesibilidad a todos los objetos de
las colecciones por parte del personal técnico en sus labores en el almacén. En el proyecto de
ejecucion sera necesario realizar un analisis detallado que en base a las tipologias de objetos, masas,
volimenes, necesidades y rutinas de manipulacién y control de los objetos pueda determinar con
precision el adecuado dimensionamiento de dichos espacios asi como los ajustes de mobiliario y
equipamientos que se requieran. La configuracién de los compactos deja el acceso a las BIE
totalmente libre y visible.

- En general en los pasillos de menor anchura, las dimensiones consienten la utilizacion de escaleras
de plataforma superior y barandilla permitiendo simultaneamente la circulacién de otras personas
que trabajen en el depdsito. En el caso de los espacios de acceso a los muebles de los nichos esto no
sera posible.

- La subdivisién de los bloques de compactos moviles en dos zonas (norte y sur) en los almacenes 2,
3y 4, permite desarrollar simultdaneamente en ambos tareas de trabajo.

- Los railes terminan a 500mm de las paredes norte y sur para preservar el contacto con los
materiales colgados de las parrillas. De esta forma se impide el deslizamiento del compacto a zonas
no deseadas.

Manejo
- El funcionamiento de los compactos EUNTRONIC se gestiona a través de una pantalla tactil de
control TFT de 4,3” con instrucciones de uso, mensajes, errores, historicos de movimientos, logs y
configuraciones del sistema.

Su funcionamiento es sencillo e intuitivo, con mensajes e iconos en
los interfaces para ser productivo desde el primer momento sin
requerir formacion especifica (disponible en 9 idiomas
configurables).

El control de permisos de acceso se realiza mediante contrasenas
(Cédigos PIN) o incluso lector de huellas. Los diferentes perfiles de
usuarios establecen los accesos o bloqueos a los pasillos segln
decida el administrador en cada momento.

- El sistema de sujecién de baldas permite cambiar la posicion de
las mismas con mucha facilidad.

. . " - . 21:57:37
- Las instalaciones auxiliares como gruas polipasto, elevador y [t

carrusel se manejan a través de sencillas botonaduras,
bloqueables para evitar un uso indebido de las mismas. Las persianas de los muebles de los nichos
cuentan, asi mismo, con mando a distancia para su funcionamiento.

..
peun group

- Las unidades que contiene cajones, o rulos van provistas por sistemas de extraccion que aseguran
un deslizamiento suave y sin esfuerzo.

Versatilidad

- ElI mobiliario seleccionado posee la capacidad de permitir la colocacién de baldas, bandejas
extraibles, cajones, u otros dispositivos como portarrulos, separadores, barras para cuelgue, a alturas
y/0 posiciones variables, en funcién del volumen de los objetos albergados.
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- Siguiendo este criterio de flexibilidad, los laterales y fondos de los tramos del mobiliario no
poseeran cierres y no
existen pestanas anadidas
a las bandejas, de manera
que un objeto pueda
ocupar dos  estantes
concomitantes tanto en
anchura como en
profundidadl. Solamente
existen elementos de
arriostramento (cruz de
san Andrés y travesano
entre puntales) en las
posiciones estrictamente
necesarias para la
estabilidad del conjunto.

La flexibilidad y oportunidad de cambio de disposicién de los diferentes elementos (baldas, cajones,
retenedores, etc.), permite una adecuada adaptacién a las necesidades que puedan surgir.

- En las estanterias de paletizado se anaden baldas formadas por lamas independientes de acero
galvanizado. De este modo se consigue una mayor versatilidad en el uso al poder utilizarse las
mismas con elementos paletizados o sin paletizar.

- Las estanterias cantiléver de la sala polivalente serviran para el apoyo de rulos de tapices en
transito.

! No se contemplan mas elementos estructurales que los estrictamente necesarios para garantizar la estabilidad de éste y
asi evitar deformaciones o deficiencias sobrevenidas no deseadas.
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-En los muebles EUNTRONIC ALFOMBRAS las vigas cantiléver, serviran de apoyo a los soportes-
camas de las alfombras, cuya longitud maxima sera de 8000 mm.

- Las estructuras metalicas de apoyo de las alfombras (camas) estan disenadas de forma modular por
lo que se pueden unir entre ellas para conformar una cama de mayor longitud, flexibilizando y
optimizando su uso. También pueden utilizarse para objetos de tres dimensiones.

- Dada la heterogeneidad de objetos y volimenes, a la hora de cargarlos en mobiliario, seria
aconsejable homogeneizar alturas de los estantes para obtener niveles de almacenamiento
continuos, agrupando familias de objetos por volumen y tipologia.

De la misma manera los objetos mas complicados en cuanto a forma o dimensién y los de mayor
rotacion deberian situarse en la zona inferior y proxima a los pasillos de acceso.

Mobiliario EUNTRONIC K100PTC ( Disseny Hub Barcelona)
Mobiliario EUNMOBIL K10PTC (Centro de Patrimonio Mueble de Guipluzcoa-Gordailua)
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El sistema constructivo del mobiliario permite la incorporaciéon de nuevos elementos al equipamiento
suministrado: estantes, bandejas y cajones de diferentes tipos, separadores tanto fijos como moviles,
colgadores de barras, bastidores extraibles de diferentes tipos, puertas batientes, correderas,
portarrulos, soportes cantiléver, sistemas de compartimentacion de cajones, soportes extraibles de
consulta, fondos ranurados y mallas etc.

La experiencia adquirida en el campo del almacenamiento de bienes culturales muebles, tanto por el
departamento técnico como el de I+D+i posibilitan a Eun desarrollar soluciones que se adecuen a las
necesidades de acondicionamiento, accesibilidad, manipulacién y conservacién de los mismos.
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2. ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES

2.1 INTRODUCCION

EUN SISTEMAS se encuentra certificado conforme a las normativas internacionales:

UNE-EN-ISO 14001 requisitos gestion ambiental.
UNE-EN-ISO 14006 Requisitos de eco diseno.

Se adjuntan certificados en vigor de la entidad de certificacién Lloyd™ s Register Quality Assurance.

2.2 SISTEMAS DE GESTION AMBIENTAL Y PROCESOS DE ECO-DISENO

Requisitos ambientales. Analisis ciclo de vida. Aspectos/impactos ambientales identificados a lo
largo de toda la vida til de la instalacion

Introduccion
El proceso de identificacion de aspectos ambientales incluye expresamente el ciclo de vida de
nuestros productos.

Obtencidn materias Primas ¥ componentes

o
(8 [rmsewan

Identificando para cada etapa del ciclo de vida los aspectos ambientales, tanto las entradas
(consumos de materiales, energia, agua y otros,...) como las salidas (residuos, emisiones,...) que
conlleven impactos ambientales (contaminacién del aire, agua,..., cambio climatico,...).

Herramienta
Se utiliza la herramienta ANALISIS CICLO DE VIDA PRODUCTO.ACV /MATRIZ MET.-MATERIALES-
ENERGIA-TOXICIDAD

Acciones en gestion ambiental y minimizacién de impactos ambientales adversos.
El proceso de eco- diseno de nuestras instalaciones tiene en cuenta el concepto de analisis de ciclo
de vida -ACV- en todas sus fases. Los elementos claves del ACV son:

- Establecer objetivos de minimizacion del impacto ambiental global adverso de nuestro producto.

- La identificacion y evaluacion de los aspectos ambientales de nuestro producto.
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- La consideracion de las compensaciones entre los diversos aspectos ambientales y entre las
distintas etapas del ciclo de vida.

Las decisiones en el proceso de diseno y desarrollo de nuestros productos buscan incidir sobre la
reduccion de los impactos ambientales asociados, tratando de eliminar aquellos impactos
ambientales adversos y/o en la medida de lo posible minimizar los mismos. Como parte del proceso
de eco diseno, se establecen acciones con objeto de que los diferentes proveedores,
subcontratistas, partes externas puedan cooperar e intercambiar informacién sobre los productos, 6
categorias de producto para alcanzar los objetivos de eco-disefo.

Obtencion materias Primas ¥ componentes

Acciones de mejora en el desempeio Objetivos y metas ambientales.
ambiental del producto. (Parametros
ambientales significativos).

Seleccibn de materiales de bajo impacto Acero reciclable 100 % a final de su vida util.
ambiental.

i L i Pinturas en polvo libres de COVs Compuestos
Materiales mas limpios y reciclados.

organicos volatiles.
Limitaciones en el wuso de sustancias

ig Origen de los materiales: El producto contiene
peligrosas.

un porcentaje elevado de materiales
Ausencia de COVs. Compuestos organicos reciclados.

volatiles.

Reducir el uso de material.
Reduccién del peso.

En el caso especifico de los productos
derivados de la madera, nos aseguramos de
que la madera provenga de explotaciones
Reduccién espesor chapa (2,5 y 3 antes) a forestales sostenibles. 100% de las compras
chapa de 2. realizadas.

Reduccion del volumen (de transporte). . .
( porte) Aseguramiento compra de acero reciclado.

Optimizacion de transporte de materias primas

) ] . Al menos el 20% de acero en la produccion de
y materiales a nuestras instalaciones.

los elementos de acero debera ser reciclado
Priorizar compras a proveedores y (segunda fusion).

subcontratistas cercanos geograficamente. 100% Utilizacién pinturas libres COVs.

Al menos el 20% del plastico contenido en las
piezas de origen plastico es reciclado o de
origen biodegradable.
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Acciones de mejora en el desempeio
ambiental del producto. (Parametros
ambientales significativos).

Objetivos y metas ambientales.

Optimizacién del uso energético durante todo el
proceso productivo.

Planificacion de la produccion en funcién de
necesidades reales.

Recursos de fabricacion totalmente
automatizados que permiten ajustar tiempos y
recursos a una produccién optimizada.
Eliminacion de procesos de estructuras
soldadas; por estructuras atornilladas (rosca
chapa) - tornillo trilobular.

Procesos de pintado.

Mediante pintura en polvo cero emisiones de
COVs.

Y controles especificos sobre espesores que
permiten optimizar el propio proceso y el
consumo de pintura.

Reduccién de piezas a pintar (de 5-6 piezas
pintadas a 1 sola pieza a pintar).

Consumo de horas

produccion.

energia Kw/h -

Emisiones a la atmésfera en procesos de
pintado horno polimerizado (entrada- salida):
NOx < 250 mg/Nm3.

(Iimite legal 300 mg/Nm3).

CO < 400 ppm.

(limite legal 500 ppm).

Emisiones cero de COVs.

Acciones de mejora en el desempeno
ambiental del producto. (Parametros
ambientales significativos).

Objetivos y metas ambientales.

Sistemas desmontables empaquetado.

Permite y facilita la optimizacién del espacio en
las actividades de transporte.

Posibilidad de enviar estructura montada
entera a estructura desmontada (posibilidad de
reduccion de 1/3).

Potenciar sistemas de agrupacién y métodos de
transporte.

Apostando por aquel medioambientalmente
mas sostenible y econémicamente mas viable.
Se tiene en cuenta los kms. recorridos hasta las
instalaciones, tratando de optimizar los envios y
con ello la reduccion de GEI. Gases efecto
invernadero.

Seleccionar formas de distribucion
ambientalmente eficientes.

Menos envases.

Envases mas limpios.

Envases reutilizables.

Mejoras en envases y embalajes del
producto:

M >20% de material reciclado en el
embalaje (por fraccion: papel/ carton,
plastico...) o uso de embalaje
retornable.

M Embalajes plasticos > 50 gr.
Marcadas segln ISO 11469 6
equivalente y no puede constar de
recubrimientos que dificulte su
reciclaje.

No utilizacién de plasticos clorados.
Reducciones en material embalaje a
1/3, teniendo en cuenta la posibilidad
de enviar la estructura desmontada.

N
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Acciones de mejora en el desempeno Objetivos y metas ambientales.
ambiental del producto. (Parametros
ambientales significativos).

Durabilidad. La garantia cubre la resistencia estructural y
Alargar la vida Gtil del producto. Optando por los materiales metalicos del sistema de
equipos modulares facilmente adaptables a estanterias por un periodo de 5 anos, y los
diferentes alturas y formas, y por productos con componentes eléctricos y electrénicos por un
garantia total que aseguren la existencia de periodo de 1 ano.
piezas de recambio durante un largo periodo.
Reparabilidad y reciclabilidad.
Los diferentes materiales que componen el 100% componentes del producto con
producto pueden ser sustituidos y reparados en requisitos de reparabilidad y reciclabilidad.
caso de necesidad y puedan ser tratados
correctamente cuando finalice su vida (til,
éstos seran facilmente separables del resto de
componentes y a su vez reciclables.
Mantenimiento y limpieza.
Facil mantenimiento y limpieza. Con utilizaciéon

de productos de bajo impacto ambiental. Uso oOptimos en uso de la instalacién
Uso 6ptimos de energia. conforme a normativas Europeas en relacion
Durante su vida util. con eficiencia energética.
& | Fin de vida

Acciones de mejora en el desempeno Objetivos y metas ambientales.

ambiental del producto. (Parametros
ambientales significativos).

Reciclabilidad. Acero reciclable 100 % a final de su vida util.
Apostar por alto de reciclabilidad del producto y
sus diferentes componentes.
Valorizacién componentes. 100% componentes destino valorizacion
Buscando vias de valorizacion de los diferentes frente destino a vertedero.
residuos que se puedan generar al final de la Todos los residuos generados se vienen

vida util del producto. gestionando con gestores autorizados para
Identificacién y marcaje de piezas. residuos. (HIERCOR SA, autorizado por el
Para su reciclaje. Gobierno Vasco)

Componentes plasticos. Marcaje de las piezas
para su reciclaje. Informacion en base a las
directrices de la norma 1SO 11469.
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Ademas de las mencionadas acciones, en los diferentes procesos de fabricacion, en las
oficinas y fabrica se realiza:

Encendido y apagado automatico de luces en zonas de circulacion, vestuarios, almacenes y bafio.

Uso eficientemente de energia: aplicacion de nuevas soluciones de virtualizacion y blades para
ayudar a consolidar la capacidad de los servidores, ahorrar energia y gestionar con mas eficacia
sus costes en tecnologias de la informacion.

Gestion del mantenimiento preventivo asociado a recursos energéticos.
Limpieza de luminarias, re-disefio de “lay-out” asociado,
Establecimientos de gamas de mantenimiento preventivo asociado.
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3. PROCESO DE INSTALACION: FASES, CALENDARIO Y MEDIOS AUXILIARES

3.1 FASES

El plan de trabajo consta de tres etapas:

1. REDACCION DEL PROYECTO DE EJECUCION Y DEL ESTUDIO DE SEGURIDAD Y SALUD
2. FABRICACION Y SUMINISTRO DEL MOBILIARIO Y EQUIPAMIENTO AUXILIAR
3. INSTALACION EN LOS ALMACENES DELL MUSEO DE LAS COLECCIONES REALES

La redaccion del proyecto de ejecucion cuya finalidad es el equipamiento integral del area de
almacenes del Museo de las Colecciones Reales de almacenamiento se ha basado en el trabajo
adelantado en el anteproyecto ganador del concurso, ahondando en los diversos puntos
manifestados para concretar la totalidad de los parametros. Se incluyen en el ANEXO | las actas en
las que se recogen las puntualizaciones u observaciones que los responsables de las Colecciones
Reales tengan a bien realizar. Los objetivos han sido:

- Diseno del mobiliario y equipamiento adecuado en las salas de reserva para la preservacion de las
colecciones. Se repasaran las soluciones propuestas para cada almacén con el mobiliario adaptado
a cada caso, buscando en todo momento la optimizacién del espacio.

- Distribucion del mobiliario en el espacio de reservas, de manera a facilitar el movimiento de las
colecciones y la trazabilidad de las mismas en los distintos movimientos internos y externos que
deban realizar, priorizando el acceso seguro a las piezas y minimizando obstaculos y riesgos.

- Diseno y distribucion de equipamiento especifico para los almacenes (carrusel, grias polipasto).

- Se contempla el equipamiento en la sala polivalente, quedando su instalacion a expensas de la
distribucion y ubicacion espacial del mismo por parte de la propiedad.

- Andlisis de la maquinaria solicitada en pliego. Adaptacién de la misma a las tipologias de mobiliario
y a la metodologia de manipulacion prevista. Frecuencia de utilizacion.

- Analisis de las posibles afecciones derivadas de las instalaciones ya montadas.

En cuanto a la redaccion del estudio de seguridad y salud, se ha realizado atendiendo a la
normativa oficial vigente y aquellas otras normativas sectoriales que la Direccién de las Patrimonio
Nacional haga referencia en esta materia

TAREAS REALIZADAS

e Revisién de la propuesta de mobiliario por almacenes. Sugerencias y modificaciones.

e Revisién del espacio de los almacenes para deteccion de servidumbres e instalaciones asi como de
planitud de suelos y dimensiones de los espacios.

e Revisién de las circulaciones. Necesidades de manipulacion, movimiento, rutinas de control y
revision de obras almacenadas, etc. Calculo de espacios necesarios.

e Revisidn de equipamiento y maquinaria auxiliar. Definicion y ajuste de los elementos propuestos.

e Propuesta definitiva de distribucién del mobiliario en funcién del espacio disponible y de las
necesidades de ocupacion planteadas.

e Redaccion de estudio de seguridad y salud.
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METODOLOGIA DE TRABAJO

Para que el proyecto a desarrollar se haya adecuado convenientemente a las necesidades del
Museo de las Colecciones Reales ha sido imprescindible el trabajo en comuln con los responsables
de la institucion, de manera a fijar conjuntamente los parametros que permitan un correcto diseno e
implantacién de equipamiento.

1. Trabajo conjunto con los responsables del Museo para estudiar y determinar los puntos
anteriores.

Simultdneamente se han verificado las medidas en obra de los espacios teniendo en cuenta la
localizacion de instalaciones y las afecciones que puedan tener sobre la instalacion del
equipamiento y su posterior uso.

2. Entrega del Proyecto de ejecucion.
3. Estudio por parte de la propiedad. Revisiones, modificaciones.

4. Aceptacion del proyecto de ejecucion.

Una vez aceptado el proyecto, se procedera a la fabricacion y suministro de los materiales.
El material se va fabricando por fases, siendo las mismas:

1. Fabricacion de railes
2. Fabricaciéon de bases moviles

3. Desarrollo de autdmatas con programacion, trabajos relativos a todas las partes de electrdnica,
motores, cableados, fotocélulas etc... para completar el kit de electronica.

4. Fabricacion de estanterias
5. Fabricacién de accesorios

6. Aplicacion de pelicula de pintura, por mediacion de robots paralelos de movimiento vertical que
impregnan con el polvo poliéster las piezas a su paso.

7. Simultaneamente se fabricaran los equipamientos auxiliares (elevador, estructura de fotografia,
carrusel, grias polipasto, soportes-camas para alfombras, rulo para tapices)

8. Embalaje por lotes en funcién del programa de instalacion
9. Transporte al lugar de entrega.

10. Transporte y entrega de maquinaria aukxiliar.

La instalaciéon de los materiales se ira realizando por fases, siendo estas fases:

1. Realizacion de rozas para empotrado de railes.
2. Colocacion y nivelacion de railes mediante laser.

3. Rellenado de rozas, secado y limpieza.
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. Montaje de grias polipasto.
. Montaje de bases moviles.

. Montaje de estanterias y accesorios.

4
5
6
8. Montaje de Carrusel, elevador de tapices, estructuras de fotografiado.
7. Entrega de maquinaria y material auxiliar

8. Revision y puesta a punto para su uso.

9. Limpieza de las instalaciones

10. Formacion en el manejo del sistema automatico y sus componentes de seguridad asi como en el
manejo de maquinaria y en software de gestion de almacén.

11. Revisioén de la instalacion con el cliente, entrega de marcado CE y manuales de usuario en las
instalaciones motorizadas, maquinaria y equipos auxiliares, asi como de toda la documentacion
exigida en pliego.

12. Entrega de la instalacion y aceptacion por parte de la propiedad.

Eun realizara una toma de datos del estado de los almacenes y sus instalaciones previo a su
intervencion. Asi mismo aportarad los medios auxiliares necesarios para la correcta ejecucion del
montaje del equipamiento (ver punto 3.3 de este apartado pag. 126 y protegera convenientemente
la infraestructura con el fin de evitar danos a la misma.

123



N
'.eu N group MUSEO DE LAS COLECCIONES REALES.

ion in Filing and Storag EQUIPAMIENTO INTEGRAL DEL AREA DE ALMACENAJE
PROYECTO DE EJECUCION

3.2 CALENDARIO
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Diagrama de gantt
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3.3 MEDIOS AUXILIARES

Maquina elevadora para la descarga de la mercancia del camion a suelo. Transpaletas
y carros plataforma para movimientos hasta el lugar donde se realiza la instalacion.

Escuadras laser de alta precision para el replanteo de las instalaciones y asegurarse la
correcta alineacion funcional y estética del conjunto.

Niveles opticos digitales Leica Geosystems con precision de 0,7 mm. a los 250 metros.
Con ellos nos aseguramos de la nivelacién milimétrica en cada instalaciéon para evitar
deslizamientos involuntarios de los archivos.

Nivel laser de puntos Hilti PMP 45 para asegurarnos la correcta alineacion de los railes
y evitar roces que impidan el suave deslizamiento de los sistemas.

Taladros Hilti T6 percutores para realizar las perforaciones en el hormigén.
Atornilladores de gran potencia para sujetar el tirafondo al hormigén.
Atornilladores de pequeno formato para el montaje de la estanteria.

Diversa herramienta manual, juegos de fijas, destornilladores, alicates, tijeras...
Radial para remates de esquinas.

Sierra de corte por si se requiere en remates.

Maquina perforadora “pasamuros”

Sierra de corte al agua, para la realizacién del marcado y profundidad de las rozas.
Martillo perforador para el picado del suelo existente.

Contenedores para la retirada de escombro.

Mezcladora para la realizacién de hormigdn C20/25 utilizado en el relleno de la roza.
Polimetros portatiles para realizar con éxito las conexiones eléctricas.

Ordenadores portatiles para modificar parametros de regulacion en las instalaciones
motorizadas.

Tijeras elevadoras de material.
Andamios para el personal instalador.

Escaleras de pequefno formato para la instalacion de las baldas superiores y juntas
antipolvo.

Aspiradoras industriales para limpieza final de instalaciones dejandolas listas para el
uso.
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4. CERTIFICADOS DE CALIDAD

El mobiliario propuesto por EUN para el area de almacenes cumple toda la normativa exigida
en el pliego de Prescripciones Técnicas Particulares, relativa tanto a los diferentes suministros
como a los productos terminados (chapa de acero, herrajes, plasticos y pinturas).

En la siguiente tabla resumen se especifican las normas requeridas y junto a las mismas se
sefnala la pagina del documento “Certificaciones/Manuales/Catalogos” en la que se puede
encontrar copia del certificado correspondiente.

CALIDAD

NORMATIVA RELACIONADA.

ISO 9001 :2008- Sistemas de gestion de la
calidad,

PAGINA EN DOCUMENTO:

certificaciones/ma-
nuales/catalogos:

pag 2.- Certificado 1SO 9001.
LROA.

MEDIO AMBIENTE

ISO 14.001 - Sistemas de gestion ambiental.

pag 3.- Certificado ISO
14001. LRQA.

MEDIO AMBIENTE

ISO 14.006 - Sistemas de gestion ambiental
del proceso de diseno y desarrollo.
Ecodiseno (o declaracion responsable de su
cumplimiento.

pag 4.- Certificado ISO
14006. LRQA.

SEGURIDAD Y SALUD

Procedimiento documentado de prevencion
de riesgos en obra que da respuesta a los
requisitos establecidos en el Real Decreto
171/2004 de 30 de enero sobre
coordinacioén de actividades

pag 5 - Documento.

SEGURIDAD Y SALUD

Todos los productos cumpliran
integramente lo establecido en el Real
Decreto 488/1997, del 14 de abril
(transposicion de la directiva europea
90/207/CEE, de

29-05-90).

pag 10.- Documento.

SEGURIDAD Y SALUD

Cumplimiento de los estandares minimos
en materia de Seguridad y Salud, segln Ley
31/95, certificado por entidad autorizada.

pag 11.- Certificado Servicio
prevencion ajeno.

SEGURIDAD Y SALUD

Para poder calcular la carga de fuego del
conjunto de la instalacién, el proveedor
debera proporcionar un listado detallado con
el poder calorifico de cada uno de los
elementos presupuestados.

pag 12.- Documento.
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SEGURIDAD Y SALUD

PAGINA EN DOCUMENTO:

certificaciones/ma-

NORMATIVA RELACIONADA. Tl Gyt s

Cumplimiento del Real Decreto 488/1997,
de 14 de abril (transposicion de la directiva
europea 90/207/CEE, de 29-05-90).

pag 10.- Documento.

SEGURIDAD Y SALUD

Informacién en materia de ergonomia a
través de formato papel o digital para la
correcta utilizacién de los productos que lo
requieran,

pag 10- Documento.

SEGURIDAD Y SALUD

Soluciones estandar integradas para
trabajadores discapacitados, con problemas
cronicos de salud o caracteristicas
morfolégicas extremas. Ley 13/1982 sobre pag 13- Documento.
la integracion social de minusvaldos y sus
sucesivas disposiciones adicionales
recogidas en las leyes 66/1987 y 50/1998.

UNE-EN 15095:2008+A1:2009 - ifi °
MAQUINARIA gg%éngCemflcado N
MAQUINARIA UNE 89401-3:2008 gg%égb—;ertlflcado N
Cumplimiento del Real Decreto 488/1997,
ERGONOMIA de 14 de abril (transposicion de la directiva | pag 10. - Documento.
europea 90/207/CEE, de 29-05-90).
Informacién en materia de ergonomia a
ERGONOMIA través de formato papel o digital para la pag 10 - Documento.

correcta utilizacion de los productos que lo
requieran.

Mobiliario de oficina.
Mobiliario de archivo.
Parte 2: Requisitos de
seguridad

UNE-EN 14073-2:2005
pag 14. - Certificado N°
1500203

Mobiliario de oficina.
Mobiliario de archivo.
Parte 3: Métodos de
ensayo para la
determinacion de la
estabilidad y la
resistencia
estructural.

UNE-EN 14073-3:2005

pag 15 - Certificado N°
0102801

Mobiliario de oficina.
Mesas de trabajo y
mobiliario de archivo.
Métodos de ensayo
para la determinacion
de la resistencia y
durabilidad de las
partes moviles.

UNE-EN 14074:2005

pag 15. - Certificado N°
0102801
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NORMATIVA RELACIONADA.

CERTIFICADOS DE CALIDAD

PAGINA EN DOCUMENTO:

certificaciones/ma-

nuales/catalogos:

Maquinas moviles
motorizadas para el
trasiego y el
almacenamiento en
estanterias,
carruseles y
ascensores para el
almacenamiento.
Requisitos de
seguridad

UNE-EN
15095:2008+A1:2009

pag 14. - Certificado N°
1500203

Seguridad de las
maquinas.
Comportamiento
fisico del ser humano.
Parte 3: Limites de
fuerza recomendados
para la utilizacién de
maquinas.

UNE-EN 1005:2002

pag 14. - Certificado N°
1500203

Mobiliario de oficina.
Materiales para
mobiliario de oficina.
Parte 3: Armarios y
archivadores.

UNE 89401-3:2008

pag 14. - Certificado N°
1500203

Armarios y estanterias

UNE 11016:1989
UNE 11017:1989

pag 16.- Certificado N°
1300103

CALIDAD DE
MATERIALES
Chapa de acero laminada en frio, calidad pag 17.- Anexo Técnico Ref.
Gt Gl DCO1 a DCO4, segin UNE-EN 10130:2008 | AT13 rev.06/02-15
Chapa de acero laminada en caliente, ) -
CM CHAPA calidad DD11 a DD14, segin UNE-EN X?f;g\xg}g;ic;'co Ref.
10111:2009 ]
UNE EN ISO 6270-2:2006
?BTS?EE?@J ES pag 17.- Anexo Técnico Ref.
AT13 rev.06/02-15
CORREDERAS)
UNE EN 16014:2012
(CBI\I/ISXEI;?QJ ES pag 18. - Anexo Técnico.N°
PLASTICOS UNE-EN ISO 4892-2:2014
PINTURA
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(PERSOZ)

Dureza de la pelicula.

NORMATIVA RELACIONADA.

UNE-EN ISO 1522:2007

CERTIFICADOS DE CALIDAD

PAGINA EN DOCUMENTO:

certificaciones/ma-
nuales/catalogos:

pag 17.-Anexo Técnico. N°
Ref. AT13 rev. 06/02-15

Resistencia de los
recubrimientos
organicos a

los agentes quimicos
de

uso domeéstico.

UNE 48027:1980

pag 17.-Anexo Técnico. N°
Ref. AT13 rev. 06/02-15

Resistencia al dano
mecanico. Adherencia.

UNE-EN ISO 2409:2013

pag 17.-Anexo Técnico. N°
Ref. AT13 rev. 06/02-15

Caida de una masa.

UNE-EN ISO 6272-1:2012

pag 17.-Anexo Técnico. N°
Ref. AT13 rev. 06/02-15

Resistencia a la
humedad.

UNE-EN ISO 6270-1:2002

pag 17.--Anexo Técnico. N°
Ref. AT13 rev. 06/02-15

Espesor de pelicula.

UNE-EN ISO 2808:2007

pag 17.--Anexo Técnico. N°
Ref. AT13 rev. 06/02-15

Envejecimiento
acelerado.

Método de exposicion
a ciclos alternos de luz
ultravioleta y
condensacion

UNE-EN ISO 11507:2007

pag 17.-Anexo Técnico. N°
Ref. AT13 rev. 06/02-15

Pintura

Para tratamientos superficiales presentes en
cantidades superiores al 1% en peso, no se
emitiran COV's y no se utilizaran disolventes
aromaticos.

Igualmente se valorara que los agentes para
el tratamiento superficial no estén
clasificados como cancerigenos,
perjudiciales para el sistema reproductivo,
mutagénicos, toxicos o alergénicos (cuando
sean inhalados), segun la directiva
1999/45/CE.

Los materiales utilizados no deberan
producir ningln tipo de emision
contaminante.

pag 23- Documento.
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NORMATIVA RELACIONADA.

PAGINA EN DOCUMENTO:

certificaciones/ma-
nuales/catalogos:

MAQUINARIA

Certificados Maquinas, equipamiento
auxiliar

pag 27- Documento

PLASTICO

Norma EN 10204 BS- EN - ISO 10204 /
UNE-EN-ISO 10204.

Pag 26 -Documento.
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CERTIFICADOS DE CALIDAD MAQUINARIA EQUIPAMIENTO AUXILIAR.

El mobiliario propuesto por EUN para el area de almacenes cumple toda la normativa exigida
Mitsubishi:

*  Systematic safety : NLF/ILO —OSH 2001

= [SO TUV RHEINLAND ISO 9001:2008

= DIN EN ISO 3834-2

Bolzoni auramo:

= Sistema de calidad ISO9001:2008

= Directorio de calidad en soldadura ISO 3834-2

* Responsabilidad Social SA8000

» Sistema de gestion medio ambiental ISO14001:2004

Hubtex:

*  Systematic safety : NLF/ILO —OSH 2001

* JSO TUV RHEINLAND ISO 9001:2008

= DIN EN ISO 3834-2

*  GSI-SLV HANNOVER DION 18800-7:2008-11

Genie:

ULMA:

* Sistema de calidad ISO9001:2008

* Auditoria reglamentaria (obligatoria segun la Ley 91/1995 de PRL)
* MEDIO AMBIENTE: gestion de residuos peligrosos.
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CARRUSEL MOTORIZADO

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Con respecto a los materiales sometidos al auto certificacion

El abajo firmante, RA5 DISPOSICIONESL, constructor en Camino del Barco n°8, 28700 San
Sebastian de los Reyes, Madrid

Declara que el presente material cumple con las disposiciones de la norma para maquinas
2006/42CE y con las legislaciones nacionales transponiéndola.

Placa de identificacion

Carga Maxima admisible

para el conjunto del DEMO. El N° de serie identifica el aparato.
Describe el tipo de Maquina [

(Ver Pag. 5)‘\ [-Ano de Fabricacion del DEMO.

Desequilibrio maximo entre la carga de los rollos que suben
y la carga de los rollos que bajan.

Responde al @ de los ejes entregados.
/ Corresponde a la Carga maxima por Eje segun:
(1)= Carrete rigido :
Cuando el rollo no fleja por su propio peso.

[ore0 ] [ (2)- 2 rollos por eje :
r‘ ”“ - ] [ 5 Cuando hay 2 rollos por Eje.
s (3)— Carrete flexible :
— | woxg ] | Cuando el rollo fleja por su propio peso (porque
ML 4L dad bbb | le; o 1 [ el carrete no es suficientemente rigido).

Cuando NO hay carrete.
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Definir el tipo de carrete: £
Instalar el rodillo equipado de su eje en apoyo a cada — ~ JE———

extremidad, tomar las medidas en el punto mas bajo. u
Si la medida sobrepasa 10mm, debe considerar que

su carrete es flexible.

La placa de identificacion define estrictamente las caracteristicas del aparato y
por ello queda PROHIBIDO modificar las capacidades
_ Para conocer las posibilidades de evolucion de su aparato debe

obligatoriamente contactar RASEC RETAIL.

E igualmente conforme a las disposiciones de las normas armonizadas siguientes:

NF EN 13849

NF EN 13857

NF EN 14122

NF EN 60204-1
Nombre: Anthony VILLENEUVE
Funcion: Director General
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SISTEMAS DE POLIPASTOS

KONECGRANES

Lifting Businesses"”

NORMATIVA APLICABLE
e RD 2291/1985 e RD 1215/1997 e RD 1644/2008
e INSHT: NTP 736 e INSHT: NTP 737 e INSHT: NTP 738
e UNE 58111:1991 o UNE 58144-1:1997 e UNE 58151-1:20(

Konecranes lbérica, S.L.U.
Delegacion Madrid
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N° orden [Descripcion Unidades |Importe unitario Importe total Importe c/IVA
Capitulo I.- Ingenieria e Informatica
1.1 |Und. Asistencia técnica de ingenieria (proyecto de ejecucion). 1 60.000,00 € 60.000,00 € 72.600,00 €
1.2 [Sistema informatico 1 40.500,00 € 40.500,00 € 49.005,00 €
Total Capitulo I.- Ingenieria e Informatica 100.500,00 € 121.605,00 €
Capitulo Il.- Equipamiento areas almacenaje
Almaceén 1.- Tapices gran formato
21.a |Und. Conjunto de estanterias compactas moviles motorizadas electronicas 1 90.862,48 € 90.862,48 € 109.943,60 €
sobre railes empotrados en el solado, para tapices de grandes dimensiones. Se
contemplan 11 médulos de 950 mm y 2 médulos de 850 mm de anchura cada uno.
Dimensiones totales aproximadas: 4.150 mm alto x 5.940 mm profundidad x
12.150 mm longitud. 43.350mm de rail empotrado, incluyendo material y mano de
obra.
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 19 y pags. de 15a 17,29y de 104 a
105. En Documentacion técnica y de servcio pag.12 y pags. De 1a 9y 14.
2.2b [Und. Cilindro de material rigido, resistente y liviano, forrado con material 264 532,88 € 140.680,32 € 170.223,19 €

neutro, provisto en sus extremos de salientes metalicos de sujecion a las
horquillas de suspension. Diametro del cilindro: 160 mm.L=5450. Referencia en
Proyecto de ejecucion pag 20, 30 y 107 . En Documentacion técnica y de servcio
pag. 25.
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N° orden

Descripcion

Unidades

Importe unitario

Importe total

Importe c/IVA

2.3.c

Und. Sistema de polipasto para los modulos de 5.940 mm, anclado a pilares y
paramentos verticales. Polipasto con doble viga carrilera para deslizamiento del
travesafio metalico, con dos grias en sus extremos. Con cable de acero para
cargas maximas de 500 kgs. Referencia en Proyecto de ejecucién pag , 27,30 y
105. En Documentacion técnica y de servcio pag. 14.

1

27.140,00 €

27.140,00 €

32.839,40 €

24d

Und. Conjunto de estanterias compactas mdviles sobre railes empotrados en
el solado, para fragmentos de tapices y objetos. Se contemplan 11 médulos de
1.065 mm de anchura cada uno. Dimensiones totales aproximadas: 3.500 mm
alto x 1.358 mm y 29profundidad x 11.715 mm longitud. 27.800mm de rail
empotrado, incluyendo material y mano de obra. Referencia en Proyecto de
ejecucion pags. de 15 a 18,22 y 31. En Documentacion técnica y de servcio de
pags.1a 14.

40.080,98 €

40.080,98 €

48.497,99 €

25.e

Und. Armario con cajones planeros en los nichos de la sala, de dimensiones de
3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho. Referencia en Proyecto
de ejecucion pag 22 y 31. En Documentacion técnica y de servcio pag. 27.

3.480,00 €

20.880,00 €

25.264,80 €

26f

Und. Carrusel motorizado para sujecion de tapices en transito, de unas
dimensiones aproximadas de 4.000 mm de alto x 1.200 mm de profundidad x
6.000 mm de ancho, con posibilidad de colgar cilindros para tapices de hasta
6.000 mm de longitud.Referencia en Proyecto de ejecucion pag 26, 32 y 106. En
Documentacion técnica y de servcio pag. 23.

23.600,00 €

23.600,00 €

28.556,00 €
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N° orden

Descripcion

Unidades

Importe unitario

Importe total

Importe c/IVA

2.9

Und. Parrilla metélica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de 4.100 mm de altura x 11.095 mm de longitud. y de 3.600mm de
altura x 1.265mm de longitud. Referencia en Proyecto de ejecucién pag 26, 32 y
106. En Documentacion técnica y de servcio pag. 23.

1

4.993,80 €

4.993,80 €

6.042,50 €

Und. Parrilla metélica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de 3.100 mm de altura x 11.295 mm de longitud. Referencia en
Proyecto de ejecucion pag 26, 32 y 106. En Documentacidn técnica y de servcio
pag. 23.

3.567,00 €

3.567,00 €

4.316,07 €

2.9.h

Und. Conjunto de mobiliario de trabajo, compuesto por 1 armario taquilla, 1 mesa
de trabajo, 2 sillas ergondmicas.Und. Armario taquilla en un nicho de la sala, de
dimensiones de 3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho.
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 23, 28 y33.

3.915,00 €

3.915,00 €

4.73715€

Subtotal Amacén 1

355.719,58 €

430.420,69 €
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N° orden

Descripcion

Unidades

Importe unitario

Importe total

Importe c/IVA

Almacén 2.- Tapices

2.10.a

Und. Conjunto de estanterias compactas moviles motorizadas electronicas sobre
railes empotrados en el solado, para tapices de dimensiones medias. Se
contemplan 4 modulos de 950 mm y un médulo de 850 mm de anchura cada uno.
Dimensiones totales aproximadas: 4.150 mm alto x 8.940 mm profundidad x 4.650
mm longitud. 30.485mm de rail empotrado, incluyendo material y mano de obra.
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 19 y pags. de 15a 17, 36 y de 104 a
105. En Documentacion técnica y de servcio pag.12 y pags. De 1a 9y 14.

56.729,72 €

56.729,72 €

68.642,96 €

211b

Und. Cilindro de material rigido, resistente y liviano, forrado con material
neutro, provisto en sus extremos de salientes metélicos de sujecion a las
horquillas de suspension. Diametro del cilindro: 160 mm. L=4000. Referencia en
Proyecto de ejecucion pag 26,35 y 107 . En Documentacién técnica y de servcio
pag. 25.

198

467,63 €

92.590,74 €

112.034,80 €

212c¢

Und. Conjunto de estanterias compactas moviles motorizadas electrénicas sobre
railes empotrados en el solado, para tapices de dimensiones medias. Se
contemplan 5 médulos de 950 mm, un modulo de 850mm y otro mddulo de
450mm de anchura cada uno. Dimensiones totales aproximadas: 4.150 mm alto x
5.940 mm profundidad x 6.050 mm longitud. 22.509mm de rail empotrado,
incluyendo material y mano de obra. Referencia en Proyecto de ejecucion pag 19
y pags. de 15a 17, 36 y de 104 a 105. En Documentacion técnica y de servcio
pag.12ypags. De 1a9y 14.

38.783,64 €

38.783,64 €

46.928,20 €
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EQUIPAMIENTO INTEGRAL DEL AREA DE ALMACENAJE

N° orden

Descripcion

Unidades

Importe unitario

Importe total

Importe c/IVA

2.13d

Und. Cilindro de material rigido, resistente y liviano, forrado con material
neutro, provisto en sus extremos de salientes metélicos de sujecion a las
horquillas de suspensién. Diametro del cilindro: 160 mm.L=5450. Referencia en
Proyecto de ejecucion pag 26, 38 y 107 . En Documentacion técnica y de servcio
pag. 25.

132

532,88 €

70.340,16 €

85.111,59 €

2.14.e

Und. Sistema de polipasto para los modulos de 5.940 mm, anclado a pilares y
paramentos verticales. Polipasto con doble viga carrilera para deslizamiento del
travesafio metalico, con dos gruas en sus extremos. Con cable de acero para
cargas maximas de 500 kgs. Referencia en Proyecto de ejecucion pag 27, 38 y
105. En Documentacién técnica y de servcio pag. 14.

27.140,00 €

27.140,00 €

32.839,40 €

2.15.f

Und. Sistema de polipasto para los modulos de 8.940 mm, anclado a pilares y
paramentos verticales. Polipasto con doble viga carrilera para deslizamiento del
travesafio metalico, con 4(2+2) grias. Con cable de acero para cargas maximas
de 500 kgs. Referencia en Proyecto de ejecucién pag 27, 38 y 105. En
Documentacién técnica y de servcio pag. 14.

27.140,00 €

27.140,00 €

32.839,40 €

2.16.9

Und. Columna o bloque de planeros cerrados de 4.000 mm de ancho x 1.200 mm
de fondo x 4.240 mm de altura total, para almacenamiento de fragmentos de
tapices en horizontal. Referencia en Proyecto de ejecucion pag 21y 38. En
Documentacion técnica y de servcio pag. 15.

47.200,00 €

94.400,00 €

114.224,00 €

217.h

Und. Armario con cajones planeros en los nichos de la sala, de dimensiones de
3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho. Referencia en Proyecto
de ejecucion pag 22, 39 y 31. En Documentacidn técnica y de servcio pag. 27.

3.480,00 €

20.880,00 €

25.264,80 €
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MUSEO DE LAS COLECCIONES REALES.
EQUIPAMIENTO INTEGRAL DEL AREA DE ALMACENAJE

N° orden

Descripcion

Unidades

Importe unitario

Importe total

Importe c/IVA

2.18.i

Und. Parrilla metélica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de 2.100 mm de altura x 8.385 mm de longitud. Referencia en

Proyecto de ejecucion pag 26, 39. En Documentacién técnica y de servcio pag. 23.

1

1.957,50 €

1.957,50 €

2.368,58 €

219

Und. Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de 3.600 mm de altura x 1.255 mm de longitud. Referencia en

Proyecto de ejecucidn pag 26, 39. En Documentacién técnica y de servcio pag. 23.

543,75 €

1.087,50 €

1.315,88 €

2.20,

Und. Parrilla metélica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de 3.100 mm de altura x 11.295 mm de longitud. Referencia en

Proyecto de ejecucion pag 26, 40. En Documentacién técnica y de servcio pag. 23.

3.567,00 €

3.567,00 €

4.316,07 €

221K

Und. Conjunto de mobiliario de trabajo, compuesto por 1 armario taquilla, 1 mesa
de trabajo, 2 sillas ergondmicas. Und. Armario taquilla en un nicho de la sala, de
dimensiones de 3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho.
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 23, 28. En Documentacion técnica y de
servcio pag. 16.

3.915,00 €

3.915,00 €

4.73715€

Subtotal Amacén 2

438.531,26 €

530.622,82 €
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MUSEO DE LAS COLECCIONES REALES.
EQUIPAMIENTO INTEGRAL DEL AREA DE ALMACENAJE

N° orden

Descripcion

Unidades

Importe unitario

Importe total

Importe c/IVA

Almacén 3.- Tapices - Alfombras - Textiles - Zona polivalente

222.a

Und. Conjunto de estanterias compactas moviles motorizadas electronicas sobre
railes empotrados en el solado, con estructura interior de vigas voladizas o
cantilever. Se contemplan 4 médulos de 1.150 mm + 7 médulos de 950mm de
anchura cada uno. Dimensiones totales aprox.: 4.150 mm alto x 8.655 mm
profundidad x 11.356 mm longitud. 69.500mm de rail empotrado, incluyendo
material y mano de obra. Referencia en Proyecto de ejecucién pag 20 y pags. de
15a 17,43y de 104 a 105. En Documentacién técnica y de servcio pag.13 y
pags. De 1a 11y 13.

113.100,00 €

113.100,00 €

136.851,00 €

2.22b

Und. Sistema de polipasto para los médulos de 8655 mm, anclado a pilares y
paramentos verticales. Polipasto con doble viga carrilera para deslizamiento del
travesafio metalico, con 4 griias. Con cable de acero para cargas maximas de 500
kgs. Referencia en Proyecto de ejecucién pag 27, 44 y 105. En Documentacién
técnica y de servcio pag. 14.

35.400,00 €

35.400,00 €

42.834,00 €

2.23.b1

Und. Conjunto de soportes o camas paletizadas para traslado y

manipulacion de alfombras, fabricados en material rigido, resistente y liviano,
forrado con material neutro, provisto en sus extremos de elementos de sujecion o
suspension. Ancho de 500mm L: 8000. Referencia en Proyecto de ejecucidn pag
21y 44. En Documentacion técnica y de servcio pag. 15.

56

804,75 €

45.066,00 €

54.529,86 €
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EQUIPAMIENTO INTEGRAL DEL AREA DE ALMACENAJE

N° orden

Descripcion
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Importe unitario

Importe total

Importe c/IVA

2.23.b2

Und. Conjunto de soportes o camas paletizadas para traslado y

manipulacion de alfombras, fabricados en material rigido, resistente y liviano,
forrado con material neutro, provisto en sus extremos de elementos de sujecion o
suspension. Ancho de 800mm.L: 8000. Referencia en Proyecto de ejecucion pag
21y 44. En Documentacion técnica y de servcio pag. 15.

42

1.198,43 €

50.334,06 €

60.904,21 €

2.23.b3

Und. Conjunto de soportes o camas paletizadas para traslado y manipulacion de
alfombras, fabricados en material rigido, resistente y liviano, forrado con material
neutro, provisto en sus extremos de elementos de sujecion o suspension. Ancho
de 800mm.L: 7000 Referencia en Proyecto de ejecucion pag 21y 44. En
Documentacion técnica y de servcio pag. 15.

998,33 €

6.988,31 €

8.455,86 €

224c

Und. Conjunto de estanterias compactas mdviles sobre railes empotrados en
el solado, para fragmentos de tapices y objetos. Se contemplan 11 médulos de
1.065 mm de anchura cada uno. Dimensiones totales aproximadas: 3.500 mm
alto x 1.608 mm profundidad x 11.715 mm longitud. 27.600mm de rail empotrado,
incluyendo material y mano de obra. Referencia en Proyecto de ejecucion pags.
de 15a 18,22, 44y 31. En Documentacion técnica y de servcio de pags.1 a 14.

20.835,24 €

20.835,24 €

25.210,64 €

2.25d

Und. Contenedor de plastico resistente, con asas lterales, tapa y bisagras, de
dimensiones exteriores: 400 mm alto x 400 mm profundo x 600 mm longitud.
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 19, 45. En certificaciones manuales y
catalogos 373. Referencia en Proyecto de ejecucién pag 19y 45 En
certificaciones manuales y catalogos 373

288

23,60 €

6.796,80 €

8.22413 €
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2.26.e |Und. Armario con cajones planeros en los nichos de la sala, de dimensiones de 6 3.480,00 € 20.880,00 € 25.264,80 €

3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho. Referencia en Proyecto
de ejecucion pags. de 15a 18, 22,45y 31. En Documentacion técnica y de
servcio de pags.1 a 14.

2.29.f |Und. Estanterias fijas con puertas correderas, de 3.500mm alto x 596mm 2 1.957,50 € 3.915,00 € 473715€
profundidad x 3.026mm de ancho. Referencia en Proyecto de ejecucion pag 22 y
46. En Documentacién técnica y de servcio pag. 16.

2.30.g |Und. Conjunto de mobiliario de trabajo, compuesto por 1 armario taquilla, 1 mesa 1 3.915,00 € 3.915,00 € 4737,15€
de trabajo, 2 sillas ergondmicas. Und. Armario taquilla en un nicho de la sala, de
dimensiones de 3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho.
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 23, 28.y 46. En Documentacion técnica y
de servcio pag. 16.

Subtotal Amacén 3 307.230,41 € 371.748,80 €
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N° orden

Descripcion
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Importe c/IVA

Almaceén 4.- Artes decorativas - Armeria

231a

Und. Conjunto de estanterias compactas méviles electrénicas sobre railes
empotrados en el solado, para albergar objetos en baldas. Se contemplan 4
maédulos moviles de 1.265mm, 2 médulos de 1.065mm, 3 mddulos de 965mm y 1
madulo fijo doble de 1.065mm de anchura cada uno. Dimensiones totales
aproximadas: 4.170 mm de alto x 9.698 mm profundiddad x 11.195 mm de
longitud. 93.275mm de rail empotrado, incluyendo material y mano de obra.
Referencia en Proyecto de ejecucion pags. de15 a 18,49y de 104 a 105. En
Documentacién técnica y de servcio pags. de 1a 12

135.148,78 €

135.148,78 €

163.530,02 €

2.32b

Und. Conjunto de estanterias compactas mdviles sobre railes empotrados en
el solado, para fragmentos de tapices y objetos. Se contemplan 11 modulos de
1.065 mm de anchura cada uno. Dimensiones totales aproximadas: 3.500 mm
alto x 1.358 mm profundidad x 11.715 mm longitud. 27.800mm de rail empotrado,
incluyendo material y mano de obra.Referencia en Proyecto de ejecucion pags. de
15a18,22,50y 31. En Documentacion técnica y de servcio de pags.1 a 14.

40.080,98 €

40.080,98 €

48.497,99 €

2.33.c

Und. Contenedor de plastico resistente, con asas laterales, tapa ybisagras, de
dimensiones exteriores: 400 mm alto x 400 mm profundo x 600 mm ancho.
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 19y 51. En certificaciones manuales y
catalogos 373

288

23,60 €

6.796,80 €

8.22413 €
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Descripcion
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Importe total
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2.34d

Und. Armario con cajones planeros en los nichos de la sala, de dimensiones de
3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho. Referencia en Proyecto
de ejecucion pag 22 y 31y 51. En Documentacion técnica y de servcio pag. 27.

6

3.480,00 €

20.880,00 €

25.264,80 €

2.35.e

Und. Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de 4.100 y 3.400mm de altura y 10.895mm y 1.255mm de ancho.
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 26 y 52. En Documentacion técnica y de
servcio pag. 23.

4.993,80 €

4.993,80 €

6.042,50 €

2.36.e

Und. Parrilla metélica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de 3.100 mm de altura x 11.295 mm de ancho. Referencia en
Proyecto de ejecucion pag 26 y 52. En Documentacion técnica y de servcio pag.
23.

3.567,00 €

3.567,00 €

4.316,07 €

2.37e

Und. Parrilla metélica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de 3.400 mm de altura x 8.385 mm de ancho. Referencia en
Proyecto de ejecucion pag 26 y 52. En Documentacion técnica y de servcio pag.
23.

3.262,50 €

3.262,50 €

3.947,63 €

2.38.f

Und. Conjunto de mobiliario de trabajo, compuesto por 1 armario taquilla, 1 mesa
de trabajo, 2 sillas ergondmicas. Und. Armario taquilla en un nicho de la sala, de
dimensiones de 3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho.

Referencia en Proyecto de ejecucion pag 23, 28 y 52. En Documentacién técnica y

de servcio pag. 16.

3.915,00 €

3.915,00 €

4.737,15€

Subtotal Amacén 4

218.644,86 €

264.560,28 €
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Descripcion
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Almaceén 5.- Pintura

2.39.a

Und. Sistema de peines de apertura frontal sustentados por dos estructuras
autoportantes. Se contemplan 4 peines de 450 mm y 23 peines de 350mm de
anchura unitaria. Dimensiones totales aproximadas: 4.175 mm de alto x 11.896
mm de profundidad x 12.100 mm de ancho. Referencia en Proyecto de ejecucién
pags de 22 y 23,53. En Documentacion técnica y de servcio pags de 17 a 21.

212.625,00 €

212.625,00 €

257.276,25 €

2.40.b

Und. Conjunto de estanterias compactas mdviles sobre railes empotrados en
el solado, para fragmentos de tapices y objetos. Se contemplan 11 médulos de
1.065 mm de anchura cada uno. Dimensiones totales aproximadas: 3.500 mm
alto x 1.358 mm profundidad x 11.715 mm longitud. 27800mm der rail empotrado,
incluyendo material y mano de obra. Referencia en Proyecto de ejecucion pags.
de 15 a 18y 56. En Documentacion técnica y de servcio de pags.1 a 14.

40.080,98 €

40.080,98 €

48.497,99 €

241c¢

Und. Armario con cajones planeros en los nichos de la sala, de dimensiones de
3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho. Referencia en Proyecto
de ejecucion pag 22 y 57. En Documentacion técnica y de servcio pag. 27.

3.480,00 €

20.880,00 €

25.264,80 €

2424

Und. Parrilla metélica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de de 4.100 y 3.600mm de altura y 11.095mm y 1.255mm de ancho.
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 26 y 57. En Documentacidn técnica y de
servcio pag. 23.

4.993,80 €

4.993,80 €

6.042,50 €
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2.43.d1

Und. Parrilla metélica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de 2.100 mm de altura x 8.385mm de ancho. Referencia en
Proyecto de ejecucion pag 26 y 57. En Documentacion técnica y de servcio pag.
23.

1

1.957,50 €

1.957,50 €

2.368,58 €

243.d2

Und. Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de 3.100 mm de altura x 11.295mm de ancho. Referencia en
Proyecto de ejecucidn pag 26 y 58. En Documentacion técnica y de servcio pag.
23.

3.567,00 €

3.567,00 €

4.316,07 €

244

Und. Conjunto de mobiliario de trabajo, compuesto por 1 armario taquilla, 1 mesa
de trabajo, 2 sillas ergondmicas. Und. Armario taquilla en un nicho de la sala, de
dimensiones de 3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho.
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 23, 28. En Documentacion técnica y de
servcio pag. 16.

3.915,00 €

3.915,00 €

4.737,15€

Subtotal Amacén 5

288.019,28 €

348.503,33 €
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Almaceén 6.- Pintura

245.a

Und. Sistema de peines de apertura frontal sustentados por unaestructura
autoportante, compuesto por un total de 30 peines de 350 mm de anchura unitaria.
Dimensiones totales aproximadas: 3.175 mm de alto x 7.400 mm de profundidad x
11.175 mm de ancho. Referencia en Proyecto de ejecucion pags de 22y 23y 61.
En Documentacién técnica y de servcio pags de 17 a 21.

134.000,00 €

134.000,00 €

162.140,00 €

2.46.b

Und. Conjunto de estanterias compactas mdviles sobre railes empotrados en
el solado, para fragmentos de tapices y objetos. Se contemplan 3 médulos de
1.065 mm y un modulo de 845 mm de anchura cada uno. Dimensiones totales
aproximadas: 3.500 mm alto x 1.358 mm profundidad x 4.040 mm longitud.
11900mm de rail empotrado, incluyendo material y mano de obra. Referencia en
Proyecto de ejecucion pags. de 15 a 18,22 y 61. En Documentacion técnica y de
servcio de pags.1 a 14.

15.962,11 €

15.962,11 €

19.314,15€

247.c

Und. Armario con cajones planeros en los nichos de la sala, de dimensiones de
3.300mm alto x 820mm profundidad x 928mm de ancho. Referencia en Proyecto
de ejecucion pag 22 y 62 . En Documentacién técnica y de servcio pag. 27.

3.480,00 €

10.440,00 €

12.632,40 €

2.50d

Und. Parrilla metalica anclada a paramento vertical para colgar objetos
suspendidos, de unos 3.300 mm de altura x 3.365 mm de ancho. Referencia en
Proyecto de ejecucion pag 26 y 62. En Documentacion técnica y de servcio pag.
23.

1.196,25 €

1.196,25 €

1.447,46 €
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2.51.e |Und. Conjunto de mobiliario de trabajo, compuesto por 1 mesa de trabajo, 2 sillas 1 870,00 € 870,00 € 1.052,70 €
ergondmicas y 1 perchero. Referencia en Proyecto de ejecucion pag 23, 28 y 61.
En Documentacién técnica y de servcio pag. 16.

Subtotal Amacén 6 162.468,36 € 196.586,72 €
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Pasillo de distribucion.- Grandes voliumenes

2.52.a |Und. Conjunto de estanterias metalicas de paletizacion ancladas a 16 nichos del 1 26.426,25 € 26.426,25 € 31.975,76 €
pasillo. Dimensiones aproximadas: 5.000 mm de alto x 2.000 mm de profundidad x
3.000 mm de ancho. Referencia en Proyecto de ejecucion pag 25y 65. En
Documentacién técnica y de servcio pag. 23.

2.53.b |Und. Palé de 1.200 mm x 800 mm x 150 mm. Fabricado en material antideslizante 128 70,80 € 9.062,40 € 10.965,50 €
de alta resistencia al peso e impactos, con refuerzos de acero invisibles. Provisto
de superficie lisa para apoyo de los objetos. Pag. 65
Subtotal Amacén 6 35.488,65 € 42.941,27 €

Total Capitulo Il.- Equipamiento areas de almacenaje 1.806.102,40 €] 2.185.383,90 €
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Capitulo l1l.- Maquinaria de almacén, equipamiento auxiliar y accesorios

Transpaletas

3.1

Und. Transpaleta eléctrica pesadora con impresora. MITSUBISHI PBP16M o
similar. Referencia en Proyecto de ejecucidn pag 92. En Documentacién técnica y
de servcio pag. 30.

13.688,00 €

27.376,00 €

33.124,96 €

3.2

Und. Transpaleta hidraulica con pala de 115 cms. MITSUBISHI TM25511.
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 92. En Documentacién técnica y de
servcio pag. 31.

413,00 €

826,00 €

999,46 €

3.3

Und. Transpaleta hidraulica con pala de 80 cms. MITSUBISHI TM25518.
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 92. En Documentacién técnica y de
servcio pag. 31.

413,00 €

826,00 €

999,46 €

Subtotal Transpaletas

29.028,00 €

35.123,88 €

Plataformas elevadoras eléctricas

34

Und. Mesa mévil elevadorA de tijera para obra tridimensional sin paletizar, con
margen de elevacion 510-1.800 mm aprox y 500 kgs de carga. EUROKRAFT 516
035-FI. Referencia en Proyecto de ejecucion pag 93. En Documentacién técnica y
de servcio pag. 32.

3.776,00 €

7.552,00 €

9.137,92 €

3.5

Und. Plataforma elevadora eléctrica de tijera, con altura de trabajo 8.100 mm.
Capacidad de carga 363 kg. Suelo extensible en un extremo de la barquilla.
GENIE GS2032. Referencia en Proyecto de ejecucién pag 93. En Documentacion
técnica y de servcio pag. 33.

19.588,00 €

39.176,00 €

47.402,96 €

Subtotal Plataformas elevadoras eléctricas

46.728,00 €

56.540,88 €
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Elevadores de personas, individuales

3.6

Und. Elevador eléctrico ligero individual, para alturas de trabajo de 8.070 mm de
capacidad de carga de 159 kg. GENIE GR 20. Referencia en Proyecto de
ejecucion pag 93. En Documentacion técnica y de servcio pag. 34.

16.638,00 €

66.552,00 €

80.527,92 €

Subtotal Elevadores de personas, individuales

66.552,00 €

80.527,92 €

Apiladoras

3.7

Und. Carretilla elevadora contrapesada eléctrica para cargas de hasta 2.000 kgs,
con altura de elevacién de hasta 5 m de altura. MITSUBISHI FB 20CN. Referencia
en Proyecto de ejecucidn pag 93. En Documentacion técnica y de servcio pag. 33.

37.288,00 €

37.288,00 €

45.118,48 €

3.8.1

Und. Apiladora manual para cargas maximas de hasta 500 kgs, con posibilidad de
elevacion de carga hasta una altura de 1.510 mm.. PROMAC MX516. Referencia
en Proyecto de ejecucidn pag 94. En Documentacion técnica y de servcio pag. 36.

1.298,00 €

2.596,00 €

3.141,16 €

382

Und. Apiladora eléctrica MITSUBISHI SBP10N2. Carga nominal 1.000 kg, residual
800 kg. Altura de elevacion 4.100 mm. Referencia en Proyecto de ejecucion pag
94. En Documentaciédn técnica y de servcio pag. 36.

13.098,00 €

13.098,00 €

15.848,58 €

3.9

Und. Cufa hidraulica. HOLMATRO. Referencia en Proyecto de ejecucion pag 95.
En Documentacién técnica y de servcio pag. 37.

2.360,00 €

4.720,00 €

5.711,20 €

Subtotal Apiladoras

57.702,00 €

69.819,42 €
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Carros y carretillas

3.10 |Und. Carro de acero tipo palé para arrastre de alfombras. Referencia en Proyecto 6 472,00 € 2.832,00 € 3.426,72 €
de ejecucion pag 95.

3.1 |Und. Carro para pintura, de 123 x 80 cms, con doble rejilla inclinada, para pintura 2 1.534,00 € 3.068,00 € 3.712,28 €
de pequefio formato. Referencia en Proyecto de ejecucidn pag 95.

3.12  |Und. Carro para pintura, de 205 x 120 cms, con doble rejilla inclinada, para pintura 2 1.888,00 € 3.776,00 € 4.568,96 €
de gran formato. Referencia en Proyecto de ejecucidn pag 96.

3.13 |Und. Carro de tres bandejas, de 900 x 500 mm, altura total 915 mm. 6 1.003,00 € 6.018,00 € 7.281,78 €
EUROKRAFT NCart. 604916 49. Referencia en Proyecto de ejecucidn pag 96.

3.14  |Und. Carro de herramientas. Marca QUIPO, modelo carro taller JUMBO. NCart. 2 885,00 € 1.770,00 € 214170 €
117673/49. Referencia en Proyecto de ejecucion pag 96.

3.15 |Und. Carro cesta de 125 x 80 x 114 cms. QUIPO, carro con caja de alambre, 3 590,00 € 1.770,00 € 2.141,70 €
1250x800x1140(h). N°art. 521355/49. Referencia en Proyecto de ejecucion pag
97.

3.16  |Und. Carro de plataforma con ruedas de caucho, frenos y superficie de tablero 4 708,00 € 2.832,00 € 3.426,72 €
antideslizante, de 50 x 50 cms. Referencia en Proyecto de ejecucion pag 97.

3.17 |Und. Carro de paltaforma con ruedas de caucho, frenos y superficie de tablero, de 4 767,00 € 3.068,00 € 3.712,28 €
85 x 43 cms. Con manija. Referencia en Proyecto de ejecucion pag 97.

3.18.1 |Und. Carretillas de mano con ruedas neumaticas. Tubo de aluminio anodizado, 4 413,00 € 1.652,00 € 1.998,92 €

pala plegable, carga max 200 kg EUROKRAFT. N°art.712650 49. Referencia en
Proyecto de ejecucion pag 97.
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3.18.2 |Und. Pupitre de recepcion con ruedas para toma de datos (fuera pliego). 4 708,00 € 2.832,00 € 3.426,72 €
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 98.
Subtotal Carros y carretillas 29.618,00 € 35.837,78 €
Andamios
3.19 |Ud. Castillete de andamios de aluminio, desmontable, tipo europeo. Andamio en 2 3.540,00 € 7.080,00 € 8.566,80 €
aluminio ANDROMEDA, Dimensiones totales 1600x800x7820(h) mm
Altura hasta plataforma 7080 mm.Altura de trabajo aproximada 9280 mm.
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 98.
Subtotal Andamios 7.080,00 € 8.566,80 €
Escaleras
3.20 |Und. Escalera con plataforma de aluminio de 2,5 m de altura, norma europea. 4 885,00 € 3.540,00 € 4.283,40 €
Modelo Torre. Disset Odiseo, art. N° PDL0666. Referencia en . Referencia en
Proyecto de ejecucion pag 99.
3.21.1 |Und. Escalera con plataforma de aluminio de 1,5 m de altura, norma europea. 4 826,00 € 3.304,00 € 3.997,84 €

Modelo Torre. Disset Odiseo, art. N° PDL0662. Referencia en . Referencia en
Proyecto de ejecucion pag 99.
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3.21..2 |Und. Escalera con plataforma de aluminio de 1 m de altura, norma europea. 4 708,00 € 2.832,00 € 3.426,72 €
Modelo Torre. Disset Odiseo, art. N° PDL0660. Referencia en . Referencia en
Proyecto de ejecucion pag 99.

3.21..3 |Und. Escalera tipo tijera 1,85 m m de altua, norma europea Modelo Eurokraft 4 354,00 € 1.416,00 € 1.713,36 €
945303 FI. Referencia en . Referencia en Proyecto de ejecucion pag 100.
Subtotal Escaleras 11.092,00 € 13.421,32 €
Estructuras auxiliares

3.22 |Und. Patin en chapa metélica de 2.000 mm x 300 mm, recubierto por una lamina 4 885,00 € 3.540,00 € 4.283,40 €
de neopreno, con trampilla de carga para deslizarcarruajes, reforde perimetral en
el frente y laterales, dotados de ruedas neumaticas multidireccionales provistas de
frenos.Referencia en Proyecto de ejecucion pag 100.
3.23  |Und. Soporte regulable para sustentar carruajes. Referencia en Proyecto de 144 162,84 € 23.448,96 € 28.373,24 €

ejecucion pag 100.

3.24.a |Und. Estructura para fotografiado de textiles y objetos de grandesdimensiones 1 5.900,00 € 5.900,00 € 7.139,00 €
dotada con dos sistemas de elevacion manual. Referencia en Proyecto de
ejecucion pag 100.

3.25.b [Und. 75 m2 pintura para fotografiado. Referencia en Proyecto de ejecucion pag 1 1.065,54 € 1.065,54 € 1.289,30 €
100.

3.26.c |Und. Conjunto de largueros fijos sustentantes de horquillas de sujecion. 1 5.605,00 € 5.605,00 € 6.782,05 €
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 101.
Subtotal Estructuras auxiliares 39.559,50 € 47.867,00 €
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Equipamiento auxiliar y accesorios

3.27 |Und. Soporte para cilindros o rulos con frenos en las ruedas y engatillado. 4 2.006,00 € 8.024,00 € 9.709,04 €
Referencia en Proyecto de ejecucién pag 101.

3.28 |Und. Soporte con rulo de tambor de 30 cms de didmetro. Referencia en Proyecto 2 1.888,00 € 3.776,00 € 4.568,96 €
de ejecucion pag 101.

3.29 |Und. Portarrollos dobles de plastico de burbujas y papel. Referencia en Proyecto 3 324,50 € 973,50 € 1.177,94 €
de ejecucion pag 102.

3.30 |Und. Rulo de retor, 100 % algoddn o tejido neutro, para embalaje de alfombras y 50 708,00 € 35.400,00 € 42.834,00 €
tapices, de 2,50 m de ancho x 50 m de longitud y entre 1,60 y 1,80 m de ancho x
50 m de longitud. Referencia en Proyecto de ejecucion pag 102.

3.31  |Und. Bobina de tisu neutro para embalaje de objetos, de 1,56 m de ancho x 250 m 10 413,00 € 4.130,00 € 4.997,30 €
de longitud (30 grs/m2). Referencia en Proyecto de ejecucién pag 102.

3.32  |Und. Colgador para peine con doble apoyo de escarpia mévil. Referencia en 600 41,30 € 24.780,00 € 29.983,80 €
Proyecto de ejecucion pag 102.

3.33  |Und. Colgador para peine con durmiente. (20 de F=200 y 180 de F=180). 200 53,10 € 10.620,00 € 12.850,20 €

Referencia en Proyecto de ejecucidn pag 102.
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3.35 |Und. Lupa con brazo articulado y luz. ART-LUX 20. Referencia en Proyecto de 5 177,00 € 885,00 € 1.070,85 €
ejecucion pag 102.

3.36  [Und. Juego de eslingas. Cintas elevadoras de poliéster. Art. N°: 176 416-FI. 8 47,20 € 377,60 € 456,90 €
Referencia en Proyecto de ejecucion pag 103

3.37  |Und. Cortador de rollo de cinta adhesiva. REF. 659 975-98. Referencia en 5 3540€ 177,00 € 21417 €
Proyecto de ejecucion pag 104.

3.38 |Und. Mesa de trabajo desplegable y facilmente almacenable. Referencia en 5 295,00 € 1.475,00 € 1.784,75 €
Proyecto de ejecucion pag 105
Subtotal Equipamiento auxiliar y accesorios 90.618,10 € 109.647,90 €

Total Capitulo Ill.- Maquinaria de almacén, equipamiento auxiliar y accesorios 377.977,60 € 457.352,90 €

PRESUPUESTO

2.284.580,00 €

2.764.341,80 €
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